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مطالعه فنی، اقتصادی و مالی
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خلاصه طرح
	عنوان طرح
	نورد ورق

	میزان اشتغال زایی
	80 نفر به طور مستقیم

	سرمايه گذاري در گردش
	 47,181 میلیون ریال

	سرمایه گذاری ثابت
	99,979 میلیون ریال

	کل سرمايه گذاري
	147,160  میلیون ریال

	میزان تسهیلات سرمایه ثابت
	71,471 میلیون ریال

	میزان تسهیلات سرمایه درگردش
	40,104 میلیون ریال

	نرخ بازده داخلی سرمایه (IRR)
	55 درصد

	خالص ارزش فعلی سرمایه  (NPV)
	249,039  میلیون ریال



1-1- مقدمه
فولاد ترکیب بسیار متنوعی از آهن، کربن و عناصر آلیاژي است به طوري که می توان با تغییر مقدار و نوع این عناصر، ترکیبات مختلف فولادي با خواص بسیار جالب و متفاوت را تولید نمود . اگرچه تاریخچه تولید فولاد به حدود 3000 سال قبل برمی گردد، ولی روشهاي جدید جهت تولید محصولات فولادي در قرن 19 میلادي به کارگرفته شدند . توسعه تکنولوژي تولید فولاد در آن زمان، باعث تولید مقادیر بسیار زیاد این محصول گردید و در نتیجه کاربردهاي جدیدي جهت استفاده از آن مثلاً در راه آهن و صنایع اتومبیل سازي به وجود آمد که از آن زمان تا به حال، دامنه کاربرد و تولید این محصول روزب هروز گسترش بیشتري یافته است.

علاوه بر ارزانتربودن فلز فولاد که سبب مصرف فوق العاده آن می شود، می توان به ویژگی هاي قابلیت آلیاژسازي و امکان انجام عملیات حرارتی و دیگر عملیاتی که سبب ایجاد خصوصیات بسیار متنوعی در فولاد می شود اشاره کرد. ویژگی هاي مذکور تنوع عظیمی درکاربرد فولاد ایجاد کرده است. دامنه این تنوع از سوزن و سنجاق تا کشتی هاي عظیم الجثه اقیانوس پیما و آسمان خراشها گسترش دارد . ماشین آلات ساخته شده از فولاد، همه آنچه که موردنیاز روزانه بشر است را می سازند. چنین گستره وسیعی از تنوع کاربرد که امکان پایه گذاري و راهبري صنایع گوناگون را میسر ساخته ، مقدار مصرف آهن و فولاد را به معیاري براي داوري درمورد گستردگی صنعت درکشورها مبدل کرده است. صنعت فولاد به عنوان یکی از پایه هاي مهم اقتصادي هر کشور تلقی می شود و در برخی مطالعات مصرف سرانه فولاد را به عنوان شاخصی براي ارزیابی صنعتی بودن یک کشور برشمرده اند.

در بیش از 61 کشور فولاد تولید می شود و آهن و فولاد سهمی 2,5 درصدي از تجارت جهانی کالا را در برداشته و سهم آن از صادرات کالاهاي کارخانه اي نیز بالغ بر 3,3 درصد است. در ایران نیز فولاد با حضور در بخشهاي مهم تولیدي و صنعتی کشور، نقش بسیار مهمی را ایفا میکند. درسال 1950 میلادي، مجموع فولاد تولید شده درجهان کمتر از 200 میلیون تن در سال بوده است و این در حالی است که تولید سالیانه فولاد تا  پایان سال 2002 بیش از 900 میلیون تن گزارش شده است. جداول زیر میزان فولاد تولید شده و همچنین نرخ رشد تولید فولاد را بین سالهاي 1970 تا 2002 نشان میدهد.
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به دلیل اهمیت بسیار بالاي تولید فلزات اساسی و از جمله فولاد، کشورهاي صنعتی جهان هرکدام به دنبال جایگاه ویژه اي در تولید این محصول هستند. در این بین کشور چین در سال 2002 میلادي با تولید بیش از 180 میلیون تن فولاد ، مقام اول تولید جهانی را دارا است و این در حالی است که کشورهاي ژاپن با تولید 107,7 و آمریکا باتولید 2,92 میلیون تن در سال در رده هاي دوم و سوم جهانی قراردارند در حال حاضر در بیش از یکصد کشور جهان محصولات فولادي و از جمله میلگرد تولید می شود که از این میان، کشور ایران در سال 2002 میلادي با تولید 3،7 تن و در حال حاضر با تولیدحدود 8 میلیون تن فولاد به عنوان بیستودومین تولیدکننده این محصول در جهان و ششمین تولیدکننده بزرگ آسیا مطرح است.

1-2- معرفی محصول
طبق اطلاعات سایت بهین یاب محصول مورد مطالعه طرح با کدهای زیر قابل تولید است:
	ردیف
	نام محصول
	کد محصول

	1
	ورق نورد گرم فولاد زنگ نزن
	2710412343

	2
	ورق نورد گرم فولاد ساده كربني و كم آلياژي با ضخامت بيش از 10 ميلي متر
	2710512347

	5
	ورق نورد گرم فولاد ساده كربني و كم آلياژي با ضخامت بين 3 تا 4.75 ميلي متر
	2710512349

	4
	ورق نورد گرم فولاد ساده كربني و كم آلياژي با ضخامت بين 4.75 تا 10 ميلي متر
	2710512348

	5
	ورق نورد گرم فولاد ساده كربني و كم آلياژي با ضخامت كمتر از 3 ميلي متر
	2710512350


1-3- شماره تعرفه گمرکی
طبق اطلاعات بدست آمده از سامانه گمرک محصول مورد مطالعه طرح با تعرفه های وارد و یا صادر می شود.
	اولویت گمرکی
	کالا
	سر فصل
	کد تعرفه

	5
	ـ آبکاری‌شده یا اندوده شده با روی به طریقه الکترولیت
	محصولات تخت نورد شده، از آهن يا از فولادهاي غيرممزوج، با پهناي كمتر از 600 ميليمتر، روكش‌شده، آبكاري شده يا اندود شده.
	72122000

	5
	ـ ـ ـ نوارفولادی به ابعاد mm 25/0 × 21 به صورت رول با روکش روی جهت تولید شیلد نوار کاست صوتی (metal strips)
	محصولات تخت نورد شده، از آهن يا از فولادهاي غيرممزوج، با پهناي كمتر از 600 ميليمتر، روكش‌شده، آبكاري شده يا اندود شده.
	72123030

	5
	ـ ـ آبکاری شده یا اندوده شده با روی به طریقه الکترولیت
	محصولات تخت نوردشده از ساير فولادهاي ممزوج، با پهناي 600 ميليمتر يا بيشتر.
	72259100


1-4- انواع ورق های فولادی
 ورق های فولادی (فلزی) به دو صورت کلی نورد (تولید) می شوند.
الف-نورد سرد ( ورق روغنی )

ب-نورد گرم ( ورق سیاه )

نامگذاری ورق های روغنی را اصطلاحی عامیانه و بر مبنای وضعیت ظاهری این نوع ورق شکل داده است. نام دیگر ورق روغنی ورق با نورد سرد است.

ورق روغنی در واقع اصطلاح عامیانه ورق هایی است که با تکنولوژی نورد سرد تولید می شوند. در این فرآیند ورق های با ضخامت بالا توسط نورد به ضخامت های پایین تر تبدیل می شوند. در این فرآیند به علت استفاده از نورد سرد کیفیت ظاهری ورق های نورد شده بسیار عالی می باشد، از ین رو از این نوع ورق ها بیشتر در کاربردهایی که ورق ظاهر جسم را تشکیل می دهد استفاده می شود. ورق های روغنی بسته به نوع آلیاژ و همچنین عملیات حرارتی صورت گرفته بر روی آنها به چند دسته کلی تقسیم می شوند:

ورق های معمولی ( مانند ST12)
ورق های نیمه کشش ( مانند ST13)
ورق های فوق کشش( مانند ST14)
 ورق های روغنی به طور کلی و استاندارد از ضخامت ۳۰ صدم میلی متر الی ۳ میلی متر تولید می شوند و دارای دو عرض استاندارد۱۰۰ سانتی متر و ۱۲۵ سانتی متر هستند.
ورق های روغنی ای که در بازار ایران پرکاربرد ترند را شرکت های فولاد مبارکه اصفهان، شرکت هفت الماس، و شرکت فولاد غرب تولید می نمایند. و در مورد ورق های روغنی خارجی نیز معمولا ورق های روس و قزاق پرکاربرد و همچنین در بازار موجود هستند.

ورق های نورد سرد (ورق روغنی ) پایه تولید ورق های گالوانیزه ( ورق سفید ) هستند.

در ضمن ورق های رنگی گالوانیزه (ورق رنگی) از ورق گالوانیزه تولید می شود. پس صراحتا می توان نتیجه گرفت که پایه تولید ورق رنگی نیز همین ورق های نورد سرد (روغنی ) هستند.

ورق های روغنی یا نورد سرد دارای وزن استاندارد ویژه هستند که تقریبا با آهن معمولی یکسان می باشد. جدول زیر حدود وزن ورق های نورد سرد (ورق روغنی ) را نشان می دهد: 
	ردیف
	طول
(میلیمتر)
	عرض
(میلیمتر)
	ضخامت
 (میلی متر)
	وزن
(کیلوگرم) 

	۱
	۲۰۰۰
	۱۰۰۰
	۳۰ صدم
	۵

	۲
	۲۰۰۰
	۱۰۰۰
	۴۰ صدم
	۶

	۳
	۲۰۰۰
	۱۰۰۰
	۵۰ صدم
	۸

	۴
	۲۰۰۰
	۱۰۰۰
	۱
	۱۶

	۵
	۲۰۰۰
	۱۰۰۰
	۲
	۳۲

	۶
	۲۰۰۰
	۱۰۰۰
	۳
	۴۸


1-4-1- ورق سیاه
ورق سياه در ۲ نوع ورق سياه صنعتي و ورق سياه معمولي و در استانداردهاي مختلف توليد مي شود كه برخی از انواع معمولي آن  عبارتند از: استاندارد ۳۷ st  و در نوع صنعتي آن  عبارتند از: استاندارد A283 GR-C، A285 GR-C  ، A516 GR- 60&70و 52 st 

 ورق سياه  ۳۷ ST  بيشتر براي مصارف ساختماني(ساختمان ها-سوله ها و ...) مصرف مي شود ولي ورق هاي صنعتي در مصارف و پروژه هاي صنعتي از قبيل سد سازي، پروژه هاي پتروشيمي، مخزن سازي و .... كاربرد دارد. 
اين اقلام در دو شكل مختلف وارد بازار مي شود: الف-رول و ب-شيت

البته ورق تنها تا ضخامت ۱۵ ميل مي تواند در دو شكل رول و يا شيت وارد بازار شود و از سايز ۱۵ميل به بالا تنها به صورت شيت خام وارد بازار مي شود. هر دو شكل ورق ها قابل برش به سايز هاي مختلف مي باشند.

1-4-2- کاربرد های ورق سیاه
ورق های نورد گرم (ورق سیاه) در صنایع مختلفی از جمله صنعت ساختمان، تانکر سازی، خودروسازی، مخازن خاص، کشتی سازی و صنایع سنگین فلزی و ... کاربرد دارند.

ورق سیاه به دو شکل کلی رول فرم و فابریک تولید می شوند.

ضخامت ورق سیاه:

ضخامت ورق سیاه از 1/5 میلی متر شروع شده و نهایتا به 100 میلی متر ختم می شود.

ابعاد فیزیکی ورق سیاه:

در حالت رول فرم عرض ورق های سیاه بسته به ضخامت در چهار عرض ۱۰۰ سانت و ۱۲۵ سانت و ۱۵۰ سانت و ۲۰۰ سانت عرضه می شوند. طبعا در حالت رول فرم محدودیت طولی وجود نخواهد داشت.

در حالت فابریک نیز بسته به مقدار سفارش می توان هر اندازه و ابعادی را تولید کرد اما بعضی ابعاد مرسوم و پرکاربرد هستند. این ابعاد مرسوم و طبیعتا موجود در بازار به شرح زیر می باشند:

ورق سیاه ابعاد 2000*1000 میلی متر

ورق سیاه ابعاد 2500*1250 میلی متر
ورق سیاه ابعاد 6000*1000 میلی متر
ورق سیاه ابعاد 6000*1500 میلی متر
ورق سیاه ابعاد 6000*2000 میلی متر
ورق سیاه ابعاد 12000*2000 میلی متر
استاندارد های ورق سیاه: ورق سیاه را معمولا با استاندارد 37 ST می شناسند.
جدول وزنی ورق سیاه: به صورت زیر است.

	ردیف
	طول(میلی متر)
	عرض
(میلی متر)
	ضخامت
 (میلی متر)
	وزن (کیلوگرم)

	۱
	۲۰۰۰
	۱۰۰۰
	۲
	۳۲

	۲
	۲۰۰۰
	۱۰۰۰
	۳
	۴۸

	۳
	۲۰۰۰
	۱۰۰۰
	۴
	۶۴

	۴
	۲۰۰۰
	۱۰۰۰
	۵
	۸۰

	۵
	۲۰۰۰
	۱۰۰۰
	۶
	۹۶

	۶
	۶۰۰۰
	۱۵۰۰
	۸
	۵۷۶

	۷
	۶۰۰۰
	۱۵۰۰
	۱۰
	۷۲۰

	۸
	۶۰۰۰
	۱۵۰۰
	۱۲
	۸۶۴

	۹
	۶۰۰۰
	۱۵۰۰
	۱۵
	۱۰۸۰

	۱۰
	۶۰۰۰
	۱۵۰۰
	۲۰
	۱۴۴۰


 نکته : برای محاسبه وزن ورق از فرمول محاسبه وزن ورق به شرح ذیل استفاده نمایید:

وزن ورق سیاه = طول ورق(میلی متر) * عرض ورق (میلی متر) *ضخامت (میلی متر)* چگالی ورق
چگالی آهن : در حالت استاندارد عدد 7.86 تعریف شده است اما برای محاسبه منطقی بهتر است از عدد ۸ استفاده نمایید. ۸ عدد تجربی است که تلرانس ضخامت را پوشش می دهد.

1-5- معرفی موارد مصرف وکاربرد
ورق سیاه بیشتر برای مصارف ساختمانی(ساختمان ها-سوله ها و ...) مصرف می شود ولی ورق های صنعتی در مصارف و پروژه های صنعتی کاربرد دارد از قبیل سد سازی، پروژه های پتروشیمی، مخزن سازی و .... این اقلام در دو شکل مختلف وارد بازار می شود: رول و شیت (البته ورق تنها تا ضخامت ۱۵ میل می تواند در دو شکل رول و یا شیت وارد بازار شود و از سایز ۱۵ میل به بالا تنها به صورت شیت خام وارد بازار می شود.) هر دوی این دو شکل ورق قابل برش به سایز های مختلف می باشد.
1-6- بررسی کالاهاي جایگزین و تجزیه و تحلیل اثرات آن بر مصرف محصول
در بررسی کالا هاي جایگزین براي محصولات تولیدي صنعت فولاد که یکی از پر مصرف ترین محصولات در صنایع کشور است به طور کلی نمی توان کالایی را به عنوان جایگزین این محصولات در نظر گرفت که بتواند به عنوان تهدیدي براي محصولات این صنعت تلقی شود. پس میتوان نتیجه گرفت بازار مصرف محصولات فولادي و مخصوصا میلگرد تقاضاي روز افزون خود را داراست و سهم بازار خود را حفظ می کند.
تنها ماده اي که می تواند از لحاظ مقاومت و شکل پذیري جایگزین فولاد شود مواد پلیمري با تکنولوژي نانو میباشد که پایه نفتی دارند. تا آن زمان حداقل 35 سال زمان لازم داریم که کاهش شدید منابع نفتی را نیز باید در نظر گرفت .

1-7- بررسی اهمیت استراتژیک کالا در دنیاي امروز
در دنیاي امروز صنعت فولاد به عنوان یکی از صنایع مادر و تعیین کننده مطرح می باشد و از اهمیت بسزایی برخوردار است. امروزه با توجه به رشد روز افزون صنعت و افزایش جمعیت جهان و به تبع آن افزایش نیاز بشر به فولاد و محصولات فولادي بر اهمیت آن ها روز به روز افزوده می شود.
هنگامی که از میزان توسعه یافتگی کشورها سخن به میان می آید شاخصهایی را براي رتبه بندي و شناخت توسعه یافتگی در نظر میگیرند به عنوان مثال مصرف سرانه فولاد در هر کشور نشان دهنده وضعیت سرمایه گذاریها و اجراي طرحهاي عمرانی و بلاخره توسعه یافتگی است. این رسم دنیاي ماست که سخت ترینها در تعین انسانی ترین پدیده ها مانند توسعه موثر هستند و ایران هم در این جریان ناگزیر از کسب مراتب بالاتر تا بتواند ساکنانش را از مواهب توسعه بهره مند سازد .این شاخص براي ایران در سال 84 در حدود 200 کیلوگرم بوده و در سال 85 به 210 کیلوگرم می رسد به هر حال موقعیت ایران از لحاظ توسعه یافتگی نشان می دهد همچنان ظرفیت هاي فراوانی براي رسیدن به
رتبه هاي بهتر وجود دارد که نتیجه آن افزایش مصرف روز افزون محصولاتی مانند فولاد است.

1-8- کشورهاي عمده تولیدکننده 

جدول زیر میزان تولید فولاد را تا سال 2010 در سراسر جهان نشان می دهد.
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1-9- شرایط صادرات
براي تامین تقاضاي بازار قست اعظمی از تولید داخلی در سال هاي اخیر وارد بازار می شود اقداماتی در خصوص محدودیت صادرات شمش و مواد اولیه مورد نیاز و محصولات فولادي از جمله میلگرد با وضع عوارض ویژه و حذف جایزه صادراتی محصولات فولادي، جلوگیري از صادرات محصولات فولادي با وضع عوارض ویژه از سوي سازمان توسعه تجارت ایران و اختصاص اعتبار ارزي لازم به واحدهاي تولیدي (بخش خصوصی) براي تامین مواد اولیه و به منظور تکمیل ظرفیت هاي خالی این واحدها از برنامه هاي حوزه بازرگانی داخلی براي ساماندهی به بازار داخل از سیاست هاي در دست اجراست.
1-10- نورد
نَوَرد (به انگلیسی: Rolling) یکی از روش‌های شکل‌دهی مواد دارای قابلیت موم‌سانی است.

در دماهای پایین و نزدیک دمای اتاق تنها فلزات و برخی از پلیمرها قابلیت مومسانی مناسب از خود نشان می‌دهند. برای افزایش این قابلیت و همچنین شکل‌دهی موادی که در دماهای پایین نورد آنها امکان‌پذیر نیست، از نورد گرم استفاده می‌شود.

فرایند نورد یکی از بهترین و کاربردی‌ترین روش‌های شکل دادن است و آن عبارت از تغییر شکل پلاستیک ماده از طریق عبور بین غلتک‌ها می‌باشد. انواع محصولات از قبیل تیرآهن و نبشی با مقاطع مختلف به وسیله این فرایند تولید می‌شوند. معمولاً این روش با فرایند فورجینگ در رقابت بوده و برتری هر کدام بستگی به پیشرفته تر بودن تکنولوژی آن دارد؛ ولی به طور کلی از نظر حجم و کمیت تولیدات، فرایند نورد در مقام اول پروسه‌های شکل دادن فلزات قرار دارد.

هدف مهندسی نورد فلزات عبارت است از تغییر فرم شمش یا ورق به شکل مورد نظر. معمولاً محصول نهایی نورد، تولید ورق یا میلگرد است. پس از اتمام تغییر فرم، محصول نهایی توسط دستگاه‌های برشی خط مانند قیچی واره به طول مورد نظر برش داده شده و پس از عملیات تکمیلی و کنترل، بسته‌بندی گردیده و به انبار محصول حمل می‌شود.

از دستگاه‌های نورد به طور بسیار گسترده‌ای برای گرم‌کاری و سردکاری بسیاری از فلزات و آلیاژها، در اندازه‌های بسیار متنوع استفاده می‌شود. برخی از شمش‌هایی که به تولید ورق فولادی اختصاص داده شده‌اند ممکن است ۲۰ تن یا بیشتر وزن و حداقل 0.3m ضخامت داشته باشند. یک کارخانه نورد ممکن است به تنهایی در هر هفته ۵۰۰۰۰ تن تختال فولادی با پهنای تا حدود 1.8mتولید کند. نیز آلومینیوم را می‌توان به صورت نوار ورق‌هایی به پهنای 4m نورد کرد و از طرف دیگر، ورق‌های بسیار نازک آلومینیومی را می‌توان با ضخامتی حدود 0.025mm تولید نمود.

نورد از حیث دمای عملیات به دو گروه نورد سرد و نورد گرم تقسیم می‌گردد. در نورد گرم قابلیت تغییر شکل خیلی بالاست. از آنجا که در اثر تبلور مجدد، استحکام تسلیم به طور قابل ملاحظه‌ای کاهش می‌یابد، لذا نیروی لازم برای فرایند نورد قطعات بزرگ در فرایند نورد گرم افت محسوسی دارد. در نورد سرد یک سطح تمام شده مطلوب حاصل می‌شود. این عملیات عمدتاً برای فرایند تغییر شکل نهایی استفاده می‌گردد.

فرایند نورد شامل گذراندن تکه‌ای از ماده از بین دو غلتک است. در اثر تنش فشاری اعمال شده توسط غلطک‌ها ضخامت ماده کاهش می‌یابد. دستگاه‌های نورد در مدل‌های دو، سه و چهار غلطکه موجود می‌باشد.

به طور کلی نورد به دو صورت گرم و سرد وجود دارد: در نورد گرم شمش پس از رسیدن به درجه حرارت مورد نظر (معمولا بالاتر از ۱۱۰۰ درجه سانتیگراد) در کورههای نورد از بین چند مجموعه غلتک در حال چرخش عبور نموده و با کاهش متوالی مقطع نهایتاً به فرم مورد نظر تبدیل می‌شود.

در نورد سرد هدف کاهش ضخامت ورق تحت فشار بسیار زیاد است. از ویژگی‌های این نوع نورد که معمولاً در دمای اتاق و حداکثر تا ۲۰۰ درجه سانتیگراد انجام می‌شود می‌توان به افزایش سختی ماده موردنظر، افزایش نابجایی در ساختار کریستالی و افزایش تنش تسلیم (تسلیم (مهندسی)) اشاره نمود.

نورد یکی از رایج ترین و متداول ترین روش های شکل دهی فلزات است ، به طوری که بیش از ۸۰ % از فرآورده های فلزی در سطح جهان با این روش تولید می شوند. از مزایای این روش ظرفیت تولید بالای آن است ، بطوری که می توان روزانه چند صد تن فلز را نورد کرد . محصول نورد ممکن است فرآورده ی پایانی ویا مراحلی از شکل دادن فلز باشد . از جمله محصولات نوردگرم می توان به انواع ورق،  تیر آهن ، میلگرد ، پروفیل با مقاطع H ، I  ، T  اشاره کرد.

در این فصل به بحث و بررسی راجع به توجیه پذیری اقتصادی طرح پرداخته و محاسبات سود و زیان آن را انجام می دهیم، محاسبات مالی با نرم افزار کامفار انجام شده که در فصل بعد محاسبات مالی کامفار پیوست شده است.
برنامه ریزی زمانی:
مدت زمان اجرای این پروژه 2 سال از 1/1/1395 و انتهای آن 29/12/1396 در نظر گرفته شده و همچنین فاز بهره برداری از پروژه به مدت 15 سال از 1/1/1397 لحاظ شده است.
همچنین ساختار برنامه ریزی زمانی طرح 2 دوره یک ساله در طول دوره ساخت طرح است.
مفروضات محاسبات مالی:
در پارامتر هاي بهاي تمام شده سهم هزينه متغير معادل مقادير ذيل فرض شده است: نيروي انساني 30%- سوخت وانرژي 80% - تعميرات ونگهداري 80% - مواد اوليه100% - هزینه های پیش بینی نشده 65% - بیمه سرمایه ثابت 0% - هزینه های اداری و فروش 100% 
1- مالیات بر درآمد 25%
2- چنین در نظر گرفته شده است که جهت تامین سهم بانک از سرمایه ثابت طرح، در دو مرحله، ( در تاریخ 1/9/95 به مبلغ 14,154 میلیون ریال و در تاریخ 1/1/96 به مبلغ 57,317 میلیون ریال )، تسهیلاتی جمعا به مبلغ 71,471 میلیون ریال با نرخ سود 16 درصد اخذ شود. بازپرداخت وام مذکور به تعداد 60  قسط ماهانه در طی 5 سال بوده و شروع باز پرداخت تسهیلات از فروردین 1398 خواهد بود.
3- همچنین به منظور تامین سهم بانک از سرمایه در گردش طرح وام راسی به مبلغ 40,104
 میلیون ریال با نرخ سود 16 درصد در فروردین ماه 1397 در نظر گرفته شده است. بازپرداخت وام مذکور به صورت راسی در اسفند 1397 خواهد بود.
4- همچنین نرخ تسهیلات 16 درصد می باشد. 
2-1- شرايط عملياتي طرح
 شرح شرایط عملیاتی انجام طرح بنا به جدول زیر برآورد شده است .
	ساعات فعال روزانه
	تعداد شیفت کاری
	تعداد روز کاری

	8
	2
	300


2-2- برآورد هزینه های سرمایه گذاری
2-2-1-  زمین محل اجرای طرح
	متراژ زمين 
	قيمت واحد (ريال)
	قيمت كل (ميليون ريال)

	10,205
	625,000
	6,378


2-2-2-  محوطه سازی
	رديف
	شرح
	مساحت (مترمربع)
	هزينه واحد (ريال)
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	خاكبرداري و تسطيح
	10,205
	220,000
	2,245

	2
	حصاركشي (مترطول با ارتفاع 2.5)
	444
	1,500,000
	666

	3
	خیابان کشی (10 % زمین )
	1,021
	550,000
	561

	4
	فضاي سبز (20% زمین )
	2,041
	350,000
	714

	 
	جمع كل 
	4,187


2-2-3-  ساختمان سازی 
	رديف
	شرح
	مساحت (مترمربع)
	هزينه واحد (ريال)
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	سالن تولید
	1,620
	7,500,000
	12,150

	2
	مجموعه کارگری و نگهبانی
	200
	8,500,000
	1,700

	3
	اداری
	300
	9,500,000
	2,850

	 
	جمع كل 
	2,120
	 
	16,700


2-2-4- تاسیسات
	رديف
	شرح
	مقدار
	واحد
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	برق رساني ( حق انشعاب و ترانس)
	1200
	کیلووات
	1,440

	
	ساخت و نصب تابلوهای قدرت و فرمان
	 
	 
	1,872

	
	كابل كشي و سيم كشي هاي مربوطه
	 
	 
	3,370

	2
	آبرساني( حق انشعاب و لوله كشي و ... )
	4
	اینچ
	350

	
	حوضچه آب در گردش 50 مترمکعبی با تجهیزات
	 
	 
	500

	3
	انشعاب گاز و احداث شبکه و کنتور
	 
	 
	1,500

	
	اجرای لوله کشی گاز 
	 
	 
	900

	4
	مخازن ذخیره سوخت اضطراری (50 مترمکعبی)
	2
	ست
	300

	5
	تاسيسات گرمايش و سرمايشي اداری (اسپیلت)
	 
	 
	180

	6
	تاسيسات گرمايش و سرمايشي تولید (بخاری گازی و کولر)
	 
	 
	250

	7
	فن هواكش
	10
	عدد
	40

	8
	امتياز خط تلفن
	5
	خط
	5

	9
	اجرای سانترال
	 
	 
	150

	10
	اجرای دوربین و سیستم امنیتی
	 
	 
	750

	11
	تجهيزات اعلام و اطفاي حريق
	 
	 
	650

	12
	باسکول 60 تنی با اتاقک
	1
	ست
	600

	13
	متفرقه (5% جمع اقلام فوق)
	 
	 
	613

	 
	جمع
	 
	 
	13,469


2-2-5- ماشین آلات و تجهیزات
	رديف
	نام ماشين آلات و تجهيزات 
	تعداد
	هزينه واحد
 (ريال)
	هزينه كل
 (ميليون ريال)

	1
	خط کامل نورد ورق
	1
	39,000,000,000
	39,000

	2
	جرثقیل سقفی 5 تنی و ملحقات
	1
	600,000,000
	600

	3
	جرثقیل سقفی 10 تنی و ملحقات
	1
	1,200,000,000
	1,200

	4
	جرثقیل 20 تن دروازه ای
	1
	2,800,000,000
	2,800

	5
	هزینه حمل تا محل، نصب و راه اندازی (3 درصد قیمت تجهیزات)
	1,308

	6
	مالیات بر ارزش افزروده (9 درصد)
	3,924

	 
	جمع كل  : 
	48,832


2-2-6- وسایل نقلیه
	رديف
	شرح
	تعداد
	قيمت واحد (ريال)
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	نیسان وانت
	3
	250,000,000
	750

	2
	لیفتراک 10 تن
	1
	1,500,000,000
	1,500

	3
	لیفتراک 4 تن
	2
	1,200,000,000
	2,400

	4
	تریلی کشنده
	1
	1,500,000,000
	1,500

	 
	جمع کل :
	6,150


2-2-7- تجهيزات اداري و كارگاهي
	رديف
	شرح
	تعداد
	واحد
	هزینه واحد (ریال)
	هزينه كل
 (ميليون ريال)

	1
	میز کار
	5
	عدد
	5,000,000
	25

	2
	صندلی 
	10
	عدد
	800,000
	8

	3
	کامپیوتر
	8
	دستگاه
	30,000,000
	240

	4
	گوشی تلفن
	10
	دستگاه
	3,000,000
	30

	5
	گوشی سانترال
	1
	دستگاه
	20,000,000
	20

	6
	لوازم تحریر و ست رو میزی
	10
	ست
	1,900,000
	19

	7
	میز کنفرانس 12 نفره
	1
	عدد
	45,000,000
	45

	8
	صندلی های میز کنفرانس
	12
	عدد
	1,800,000
	21.6

	9
	میز عسلی
	5
	عدد
	1,300,000
	6.5

	10
	چاپگر چند کاره
	3
	دستگاه
	15,000,000
	45

	11
	فاکس
	2
	دستگاه
	7,000,000
	14

	12
	لوازم آشپزخانه
	 
	 
	 
	50

	13
	کمد اداری
	5
	عدد
	5,000,000
	25

	14
	قفسه زونکن
	5
	عدد
	6,000,000
	30

	15
	کمد رختکن
	4
	عدد
	4,500,000
	40

	 
	جمع كل 
	 
	 
	 
	619


	رديف
	شرح
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	لوازم اداري 
	619

	2
	ابزار آلات كارگاهي 
	60

	 
	جمع كل 
	679


2-2-8- هزينه هاي قبل از بهره برداري
	رديف
	شرح
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	تهيه طرح و نقشه هاي مربوطه
	600

	2
	اخذ جواز تاسيس و ساير مجوزها
	50

	3
	هزينه ثبت وام
	558

	4
	هزينه كارشناسي بانك
	167

	5
	آموزش
	50

	6
	حقوق و دستمزد نگهبان در دوره سازندگي
	480

	 
	جمع كل
	1,905


2-3- هزينه هاي ثابت طرح
حال با احتساب هزینه های ذکر شده در جداول فوق میزان سرمایه گذاری ثابت طرح برآورد می شود .  در اين طرح 2 درصد هزينه هاي مربوط به سرمايه گذاري ثابت به عنوان هزينه هاي پيش بيني نشده درنظرگرفته شده است.
	رديف
	شرح
	1395
	1396
	کل سرمایه گذاری

	1
	زمين
	6,378
	0
	6,378

	2
	محوطه سازي
	2,931
	1,256
	4,187

	3
	ساختمان ها
	6,680
	10,020
	16,700

	4
	تاسيسات
	8,082
	5,388
	13,469

	5
	وسايط نقليه
	0
	6,150
	6,150

	6
	ماشين آلات و تجهيزات
	0
	48,832
	48,832

	7
	تجهيزات اداري و كارگاهي
	0
	679
	679

	8
	هزينه هاي متفرقه و پيش بيني نشده (2 % جمع بالا)
	0
	1,928
	1,928

	9
	هزينه هاي قبل از بهره برداري
	1,375
	530
	1,905

	 
	جمع كل 
	25,445
	74,783
	99,979


نحوه تامین منابع مالی
	رديف
	شرح
	سرمایه گذاری بانک
	سرمایه گذاری شرکت

	
	
	1395
	1396
	1395
	1396

	1
	زمين
	0
	0
	6,378
	0

	2
	محوطه سازي
	2,345
	1,005
	586
	251

	3
	ساختمان ها
	5,344
	8,016
	1,336
	2,004

	4
	تاسيسات
	6,465
	4,310
	1,616
	1,078

	5
	وسايط نقليه
	0
	4,920
	0
	1,230

	6
	ماشين آلات و تجهيزات
	0
	39,066
	0
	9,766

	7
	تجهيزات اداري و كارگاهي
	0
	0
	0
	679

	8
	هزينه هاي متفرقه و پيش بيني نشده (5 % جمع بالا)
	0
	0
	0
	1,928

	9
	هزينه هاي قبل از بهره برداري
	0
	0
	1,375
	530

	 
	جمع كل 
	14,154
	57,317
	11,292
	17,466

	
	سود دوران مشارکت
	0
	0
	749
	11,435

	
	جمع کل به همراه سود دوران مشارکت
	14,154
	57,317
	12,041
	28,902

	
	
	
	
	
	

	
	سال
	1397
	1397

	
	هزینه تامین سرمایه در گردش
	40,104
	7,077


2-4- برآورد هزينه هاي جاري طرح

جهت محاسبات جاری این طرح مواد اولیه ، حقوق و دستمزد ، هزینه سوخت و آب و برق و استهلاک و تعمیر و نگهداری واحد برآورد شده است که در جداول ذیل شرح داده شده اند .
4-1- مواد اولیه
	رديف
	شرح
	مصرف ساليانه
	واحد
	هزينه واحد ( ريال)
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	اسلب
	37,080
	تن
	14,000,000
	519,120

	 
	جمع كل 
	 
	 
	 
	519,120


2-4-2- برآوردحقوق و دستمزد پرسنل
غیر تولیدی
	رديف
	شرح
	تعداد
	حقوق ماهيانه
(ريال)
	حقوق 12 ماه
	پاداش 1 ماه
	بيمه 23%
	حقوق ساليانه
(ميليون ريال)

	1
	مدیر 
	1
	60,000,000
	720
	60
	166
	946

	2
	مدیر مالی
	1
	30,000,000
	360
	30
	83
	473

	3
	مدیر اداری 
	1
	30,000,000
	360
	30
	83
	473

	4
	کارمند مالی اداری
	5
	15,000,000
	900
	75
	207
	1182

	5
	تدارکات و انبارداری
	8
	12,000,000
	1,152
	96
	265
	1513

	6
	نگهبان 
	2
	6,000,000
	144
	12
	33
	189

	 
	جمع كل 
	18
	 
	3636
	303
	836
	4775

	 
	جمع كل 
	 
	 
	 
	4775


تولیدی
	رديف
	شرح
	تعداد
	حقوق ماهيانه 
(ريال)
	حقوق 12 ماه
	پاداش 2 ماه
	بيمه 23%
	حقوق ساليانه 
(ميليون ريال)

	1
	مدیر تولید
	2
	35,000,000
	840
	140
	193
	1,173

	2
	تکنسین فنی
	8
	19,000,000
	1,824
	304
	420
	2,548

	3
	كارگر تولید
	30
	9,000,000
	3,240
	540
	745
	4,525

	4
	اپراتور باسکول
	2
	9,000,000
	216
	36
	50
	302

	5
	اپراتور جرثقیل ها
	6
	9,500,000
	684
	114
	157
	955

	6
	راننده لیفتراک
	6
	10,000,000
	720
	120
	166
	1,006

	7
	راننده
	8
	10,000,000
	960
	160
	221
	1,341

	 
	جمع كل 
	62
	 
	8,484
	1,414
	1,951
	11,849

	 
	جمع كل 
	 
	 
	 
	11849


2-4-3- استهلاك و تعمير و نگهداري
· استهلاک
	رديف
	شرح
	استهلاك
	هزینه کل
(میلیون ریال)

	
	
	درصد
	روش
	

	1
	محوطه سازي و ساختمانها
	7
	شتابدار نزولی
	7,835

	2
	تاسيسات و تجهيزات
	10
	خطی با توجه به ارزش قراضه
	

	3
	وسايط نقليه
	10
	خطی با توجه به ارزش قراضه
	

	4
	ماشين آلات و تجهيزات
	10
	خطی با توجه به ارزش قراضه
	

	5
	لوازم آزمایشگاهی
	4
	خطی با توجه به ارزش قراضه
	

	5
	تجهيزات اداري و كارگاهي
	10
	شتابدار نزولی
	


· تعمیر و نگهداری
	رديف
	شرح
	ارزش دارايي
 (ميليون ريال)
	تعمير و نگهداري

	
	
	
	درصد
	مبلغ (ميليون ريال)

	1
	محوطه سازي و ساختمانها
	20,887
	2
	418

	2
	تاسيسات و تجهيزات
	13,469
	7
	943

	3
	وسايط نقليه
	6,150
	7
	431

	4
	ماشين آلات و تجهيزات
	48,832
	5
	2,442

	5
	لوازم اداري
	619
	3
	19

	6
	تجهيزات كارگاهي
	60
	5
	3

	 
	جمع
	 
	 
	4,254


2-4-4- جدول هزينه هاي جاري طرح
در ذیل شاهد برآورد کلیه هزینه های جاری سالانه طرح می باشید:
	رديف
	شرح
	هزينه كل 
(ميليون ريال)

	1
	مواد اوليه 
	519,120

	2
	حقوق و دستمزد
	16,625

	3
	سوخت و انرژي
	7,818

	4
	تعمير و نگهداري
	4,254

	5
	استهلاك
	7,835

	6
	پيش بيني نشده (2%جمع رديف 1 الي 4)
	10,956

	 
	جمع كل 
	566,608


2-5- جدول هزينه هاي ثابت و متغير تولید
در این بخش اجزا هزینه ثابت و متغییر تولید همراه با در صدی از هزینه ها که ماهیت ثابت و استقلال از میزان ارائه تولید دارند جمع بندی شده است. اقلام هزینه ای متغییر نیز با درصد وابستگی آن به تغییرات جمع بندی شده است.
	رديف
	هزینه های تولید 
	 هزينه ثابت 
	هزينه متغير 
	جمع هزینه های
ثابت و متغیر

	
	
	درصد 
	هزینه 
	درصد 
	هزینه 
	

	1
	مواداوليه، کمکی و بسته بندی
	0
	0
	100
	519,120
	519,120

	2
	حقوق و دستمزد تولیدی 
	40
	4,740
	60
	7,110
	11,849

	3
	حقوق و دستمزد غیر تولیدی
	90
	4,298
	10
	478
	4,775

	4
	انرژی
	10
	782
	90
	7,036
	7,818

	5
	تعمیرات و نگهداری  
	50
	2,127
	50
	2,127
	4,254

	6
	متفرقه و پیش بینی نشده*(1 درصد) 
	0
	0
	100
	10,956
	10,956

	7
	بیمه
	100
	200
	0
	0
	200

	8
	اداری و فروش
	100
	7,200
	0
	0
	7,200

	9
	استهلاك 
	100
	7,835
	0
	0
	7,835

	              جمع كل         
	27,182
	 
	546,827
	574,009


2-6- برآورد میزان سرمایه در گردش طرح
[image: image11.emf]
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سرمایه در گردش از سال 1401 ثابت خواهد بود.
2-7- جدول سرمايه گذاري
جدول ذیل کل سرمایه گذاری طرح برآورد شده است:
	رديف
	شرح
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	سرمايه گذاري ثابت
	98,323

	2
	هزينه هاي قبل از بهره برداري
	1,905

	3
	سرمايه درگردش
	47,181

	 
	جمع كل 
	147,409


2-8- هزینه تولید سالانه
هزینه در سال های مختلف:
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2-9- پیش بینی فروش
	رديف
	شرح
	مقدار 
	واحد
	ارزش واحد (ريال)
	جمع كل (ميليون ريال)

	1
	ورق آهن
	36,000
	تن
	20,000,000
	720,000

	 
	جمع ظرفیت تولید :
	36,000
	 
	کل فروش :
	720,000


2-10- نتیجه گیری
با توجه به محاسبات به عمل آمده با استفاده از نرم افزار کامفار طرح پیش رو با دارا بودن نرخ بازده داخلی سرمایه (IRR) معادل 55% از توجیه پذیری خوبی بهره می برد و احداث این واحد مقرون به صرفه است.
برخی دیگر از شاخص های دیگر به شرح زیر می باشد:
· نرخ بازده داخلي  سرمايه گذاري(IRR ) : 
55%
· ارزش خالص فعلي سرمايه (NPV ) در 20%  مثبت بوده و معادل مبلغ 248,804 ميليون ريال مي باشد.
· ارزش خالص فعلي سرمايه سرمايه گذار (NPVE ) در 25% مثبت بوده و معادل 169,742 ميليون ريال.
· دوره بازگشت سرمایه عادی 4.3 سال
· حساسیت IRR
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* نسبت های تفصیلی در ضمیمه محاسبات مالی توسط کامفار آمده است.
فصل اول :


معرفی محصول





فصل دوم :


محاسبات مالی
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