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	1519 میلیون ریال

	کل سرمايه گذاري
	2741میلیون ریال

	تسهيلات بلند مدت
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	بازده سرمايه گذاري
	3.61 سال

	درصد فروش در نقطه سر به سر
	51 درصد


مقدمه
احداث و راه اندازی هر واحد صنعتی نیازمند شناخت مبانی تئوریک و دیدگاه های عملی متناسب با شرایط اقتصادی موجود جامعه به منظور نیل به اهداف تولید می باشد . بررسی امکان احداث واحد (امکان سنجی) ایجاب می کند که پارامترهای مختلف و چند جانبه اقتصادی-صنعتی در یک طرح جامع توجیهی مورد نظر قرار گیرند، که از آن جمله عبارتند از :
1) تعیین میزان سرمایه گذاری طرح ، بررسی منابع سرمایه گذاری ، امکان اخذ تسهیلات و راه های جذب سرمایه
2) نحوه تامین مواد اولیه ، تحقیقات در زمینه ماهیت مواد ، بررسی آلترناتیوهای مختلف و مزیت های اقتصادی در انتخاب مواد
3) شناخت فرآیندهای مختلف تولید ، بررسی سیستم ها و تکنولوژی های موجود، انتخاب تجهیزات و ماشین آلات برتر
4) مطالعات در زمینه محل اجرای طرح از جهت مختصات جغرافیای اقتصادی، نحوه استقرار تاسیسات و ماشین آلات در زمینه کاربرد و استفاده بهینه از آنها
5) شناخت صحیح از مشخصات و ماهیت محصول و انطباق آن با استانداردهای ملی و بین المللی بمنظور ارتقاء کیفی محصول با نگاه به جایگاه و قابلیت صادراتی آن
این بررسی ها مجموعاً در راستای نیل به هدف توسعه تولید ، افزایش کیفی محصولات و تحکیم و استمرار فعالیت تولیدی و بهبود ساختار فنی واحد احداث شده صورت می گیرد.

طرح حاضر سعی دارد تا مجموعه عوامل و فاکتورهای موثر در فروش فرش را حتی الامکان توضیح داده و به بررسی توجیه پذیری مالی و اقتصادی این طرح بپردازد.
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در این فصل به معرفی محصول پرداخته و شاخصه های مرتبط با آنها از قبیل : تعرفه های گمرکی موجود ، کد محصولات و استاندارهای مرتبط با تولیدشان را بیان می کنیم :
1-1- معرفی محصول

فرش كلمه‌ای است عربی و به هر آنچه كه گستردنی باشد گفته مي‌شود معادل فارسی آن قالي، قاليچه و ... مي‌باشد. 

1-1-1- واژه شناسی فرش
سرترنج: معمولاً در ابتدا و انتهای طرح ترنج قالبی به همراه اجزا طرح كشيده مي‌شود كه اصطلاحاً به آنها سرترنج مي‌گويند.

 ترنج: به بخش مركزی فرش كه معمولاً مدور يا بيضی شكل است ترنج گفته مي‌شود.

زمينه: بخشی است در ميان فرش كه گلها و اجزا طرح بر روی آن نقش بسته‌اند و اغلب در رنگهای لاكي، كرم و سرمه‌ای انتخاب مي‌شود.
  حاشيه: معمولاً به دو شكل باريك و پهن اطراف طرح مركزی فرش را مي‌پوشاند و وجود يك حاشيه پهن در ميان حاشيه‌های باريك باعث مي‌شود تا تعداد آنها فرد باشد.

 دار: به دستگاه قاليبافی كه از چوب يا فلز تهيه شده باشد اصطلاحاً دار گفته مي‌شود كه اجزا آن عبارتند از: سردار زيردار و راست روها. دارها بسته به نحوه قرار گرفتن بر روی زمين به انواع زير تقسيم مي‌شوند:
الف) دارهای افقي: دارهايی هستند كه به موازات سطح زمين نصب مي‌شوند و بافنده برای بافت بايستی روی آن بنشيند لذا عوارض حادی در انحنای ستون فقرات و شكل لگن خاصره ايجاد مي‌شود. دارهای افقی مورد استفاده در خانواده‌های كوچ‌نشين فاقد راست‌روها مي‌باشند تا عمل نصب و حمل و نقل به سهولت انجام شود. 
پودها بسته به محل عبور آنها از بالا يا زير ضربدری و يا ضخامت آنها به انواع زير تقسيم مي‌شوند:
پودرو( پود نازك) : در اين نوع بايستی از تعداد لاها و تاب بيشتری استفاده شود تا پود ضمن نازك بودن از استحكام لازم نيز برخوردار باشد پود نازك از بالای ضربدری عبور داده مي‌شود و پس از دور زدن چله‌های زير و رو بر روی پود زير به شكل زيگزاگ قرار مي‌گيرد.
پودزير(پود ضخيم) : در اين نوع پود كه نخها در يك جهت تابيده مي‌شوند هر چه تعداد لاهای نخ و مقدار تاب آن كمتر باشد بهتر است پود زير ضخيمتر مي‌باشد و از زير ضربدری چله‌های فرش به طور مستقيم عبور داد مي‌شود. 

پودپودها نيز معمولاً از جنس پنبه مي‌باشند و به صورت افقی در بافت فرش استفاده مي‌شوند و وظيفه آن نگهداری چله‌ها در كنار يكديگر مي‌باشد پودها را معمولاً به جهت رويت بهتر (در لابلای چله‌ها) و رفع جمع‌شدگی رنگ مي‌كنند كه اين رنگرزی نيز به دليل مقرون به صرف بودن و آسانتر بودن بانيل صورت مي‌پذيرد. 
ابزار بافت
ابزار بافت به وسايلی كه برای بافت فرش مورد استفاده قرار مي‌گيرند گفته مي‌شود كه اهم آنها عبارتند از: 

سه لاگرد (سه لاسه گرد) : در مناطقی مانند كاشان و اصفهان و ... به منظور ايجاد استحكام در چله‌ها ابتدا نخهای نازك چله را در سه گروه و در جهت عقربه‌های ساعت ( S) تاب مي‌دهند سپس اين سه گروه را روی هم گذاشته و به منظور باز نشدن تاب اوليه در جهت عكس عقربه‌های ساعت ( Z) مي‌تابند. بديهی است هر چه تعداد لاها و تاب نخ بيشتر شود استحكام نخ نيز بيشتر مي‌شود.

کمانه : چوب يا قطعه‌ای لوله‌ای شكل است كه محل چله‌های زير و رو را در فرش تغيير مي‌دهد و باعث مي‌شود تا يك رديف ضربدری در چند سانتيمتری دم بافت بوجود آيد.

چله كشي: به نصب تار بر روی دار جهت بافت فرش به صورتی كه تار‌ها يك در ميان زير و رو باشند چله‌كشی مي‌گويند چله‌های زير در پشت فرش قرار گرفته و توسط بدنه‌های پرز پوشانده مي‌شوند و چله‌های رو نيز در داخل فرش قرار مي‌گيرند عمل چله‌كشی به سه روش فارسی و‌آذری و يا تلفيقی انجام مي‌شود.

 طول پرز: به ارتفاع پرزهای فرش گفته مي‌شود. 

ريشه: به پايه و اساس هر چيزی ريشه گويند كه در فرش پايه و اساس را جفت چله‌ها (يك چله زير و يك چله رو) يعنی همان ريشه‌ها انجام مي‌دهند. بديهی است كه اگر ريشه‌های فرش (جفت چله‌ها) را از ساختمان فرش خارج كنيم آن فرش كاملاً از هم گسيخته مي‌شود و اين ريشه‌ها هستند كه پس از نصب بر روی دار امكان بافت را ميسر ساخته و ابعاد و رجشمار فرش را مشخص مي‌نمايند. 

رجشمار: به تعداد رجهای بافته شده (يا گره‌های زده شده) در يك گره ذرعی رجشمار مي‌گويند. اندازه گره ذرعی بستگی به سبك بافت فرش (آذری يا فارسي) دارد.

 رج : به رديف طولی و عرضی گره‌ها رج مي‌گويند. 

گره ذرعي : به 16/1 ذرع و يا به 4/1 چارك گره ذرعی مي‌گويند كه در مناطق فارسي‌باف 5/6 سانتيمتر و در مناطق آذري‌باف 7 سانتيمتر است.

چارك : به 4/1 ذرع، چارك گفته مي‌شود كه در مناطق فارسي‌باف 26 سانتيمتر است و در مناطق آذري‌باف 28 سانتيمتر است.

 ذرع : واحد اندازه‌گيری طول فرش از قديم مي‌باشد كه در مناطق فارسي‌باف معادل 104 سانتيمتر و در مناطق كرماني‌باف 108 سانتيمتر و در مناطق آذري‌باف 112 سانتيمتر است. 

گره‌زدن : به تاباندن خامه‌های پشمی يا ابريشمی به دور چله‌های فرش در حين بافت گره زدن مي‌گويند.

تار(چله) : نخهايی هستند نازك، چند لا شده و پرتاب كه معمولاً از جنس پنبه بوده و برای بافت فرش بايستی بر روی دار بطور عمودی نصب گردند و وظيف آن نگهداری گره‌های فرش مي‌باشند. جنس چله‌ها برای فرشهای ريزبافت به منظور برخورداری از استحكام لازم، ابريشمی انتخاب مي‌شوند و در فرشهای بافت مناطق عشايری و روستايی جنس چله‌ها را به جهت مقاومت بيشتر در برابر سرما و رطوبت و همچنين ايجاد نرمی و انعطاف لازم در فرش كه برای كوچ كردن امری ضروری است از پشم انتخاب مي‌نمايند.

نمره به تعداد كلافهای (HANK  840 ياردی) (يك يارده = 44/91 سانتيمتر) نخ پنبه‌ای يك لا در يك پوند (يك پوند = 59/453 گرم) مي‌گويند و معمولاً نمره نخ يك لای پنبه‌ای مورد استفاده در قاليبافی 5، 10، 20 و بعضاً 40 مي‌باشد.

پنبه : الياف سلولزی است كه از غوزه گياه پنبه به دست مي‌آيد و بر اثر سوختن بوی كاغذ سوخته از خود متصاعد مي‌نمايد و پس از دور شدن از آتش خاموش مي‌شود و خاكستری نرم و پودر مانند باقی مي‌گذارد.

دنير: واحد اندازه‌گيری ضخامت الياف ابريشم است و به وزن 9000 متر ليف ابريشمی بر حسب گرم گفته مي‌شود لذا برعكس عدد متريك هر چه عدد دنير بيشتر شود ليف ابريشمی ضخيمتر مي‌گردد. دنير 60 الی 160 در قاليبافی مصرف دارد و ظريفتر از آن (كمتر از دنير 60) را در پارچه‌بافی استفاده مي‌نمايند.

متريك : واحد اندازه‌گيری ضخامت خامه پشمی مورد مصرف در قاليبافی است. به عدد طولی خامه پشمی يك لا بر حسب متر كه ابريشم الياف بسيار بلند پروتئينی هستند كه كرم ابريشم برای توليد پيله در اطراف خود ترشح مي‌کند. 

 وزن آن يك گرم باشد مي‌گويند لذا هر چه عدد متريك بيشتر بشود خامه پشمی يك لا ظريف‌تر مي‌گردد. متداولترين اعداد متريك در خامه‌ها 3 الی 10 مي‌باشند.

خامه : اصطلاحاً در هنر فرشبافی به نخ پشمی مورد استفاده برای پرزهای فرش است كه به صورت دو لا تهيه مي‌شود خامه گفته مي‌شود. 
پشم بهاره : پشمی است كه طی روزهای آخر زمستان يا اول بهار، قبل از بارش اولين باران بهاری بر روی گوسفندان چيده شده باشد كه بخاطر داشتن لطافت و طول زياد و نداشتن خار و خاشاك از پشم پاييزه مرغوبتر است. 

كرك : الياف ظريف لابلای موی بز يا شتر است و ليكن در فرش، به الياف ظريف و بلند پشمی (مانند پشمهای گوسفندان نژاد مرينوس در استراليا و يا بلوچ) كرك گفته مي‌شود.

پشم : ليف پروتئينی و مجعد است كه روی پوست گوسفندان مي‌رويد و بر اثر سوختن بويی مشابه بوی موی سوخته از خود متصاعد مي‌نمايد و پس از دور كردن شعله خاموش مي‌شود و خاكستری نرم و پودر مانند باقی مي‌گذارد. 

1-1-2- تاریخچه فرش ایران
قديمترين فرش دستبافت ايرانی در سال 1949 در دومين مرحله کاوشهای باستان شناس روسي، رودنکو در منطقه پازيريک کشف و به نام فرش پازيريک ناميده شد.

رودنکو درکتابی که به مناسبت اين اکتشافات در سال 1953 در روسيه منتشر کرد، درباره فرش مکشوفه توضيحات مفصلی نگاشت و آن را صراحتا کار ايران و قديمی ترين فرش ايرانی در دنيا بيان نمود. او نوشت: "بدون اينکه بتوانيم به طورحتم بگوييم اين فرش کارکداميک ازسرزمين های ماد-پارت(خراسان قديم) يا پارس است، تاريخ فرش مذکور و پارچه هايی که در پازيريک کشف شد قرن پنجم و يا اوايل قرن چهارم پيش از ميلاد تشخيص داده می شود." سپس او اضافه می کند: "تاريخ اين قالی از روی شکل اسب سواران معلوم می شود. طرز نشان دادن اسبهای جنگی که به جای زين قالی بر پشت آنها گسترانده اند و پارچه روی سينه اسب از مشخصات آشوريها می باشد اما در روی فرش پازيريک ريزه کاريهای مختلف و طرز گره زدن دم اسبها ، در نقوش برجسته تخت جمشيد نيز ديده می شود."

درزمان تسلط مغولها (قرن سيزدهم و چهاردهم ميلادي) قالی بافی به سطح بسيار رفيعی از زيبايی وتکنيک رسيد. شکوفايی اين صنعت شايد با حکومت غازان خان (1307-1295 ميلادي) مصادف بود.

اما اوج قالی کلاسيک ايرانی را که از آن با رنسانس قالی ايران ياد می شود زمان سلاطين صفوی (1722-1499 ميلادي) به ويژه زمان حاکميت شاه طهماسب اول (1587-1524 ميلادي) و شاه عباس کبير(1629-1587 ميلادي) ثبت کرده اند. از اين دوران حدود 3000 تخته فرش به يادگار مانده که درموزه های بزرگ دنيا و يا در مجموعه های شخصی نگهداری می شوند.

در اين دوران در کنار قصرهای پادشاهان کارگاههای قالی بافی بناشد و مراکز گوناگون که قبلا در تبريز ، اصفهان ، کاشان ، مشهد ، کرمان ، جوشقان ، يزد ، استرآباد ، هرات و ايالات شمالی نظير شيروان ، قره باغ و گيلان وجود داشتند توسعه و رونق بيشتری گرفتند.

در همان زمان ، نقاشان و نگارگران بلندپايه طرحهای خلاصه شده و ترکيبی ترنج در وسط قالی و لچکها را در آن وارد کردند. يعنی همان طرحی که قبلا به زيباترين وضعی در قرن پانزدهم روی جلد کتابهای ارزشمند به کار می رفت.

با اشغال کشور بوسيله افغانها (1722-1721 ميلادي) اين صنعت و هنر رو به انحطاط گذاشت.
در قرن نوزدهم قاليهای ايرانی ، بويژه فرشهای نفيس ناحيه تبريز به اروپا راه يافتند. از سوی کشورهای اروپايی نمايندگانی به تمام کشورهای مشرق زمين گسيل شدند و با رقابت بسيار فشرده کليه فرشهای کهنه و عتيقه را گردآوری کرده به قسطنطنيه که هنوز هم مهمترين بازار قالی مشرق زمين بود فرستادند.

با به پايان رسيدن منابع فرشهای کهنه ، شرکتهای انگليسی (زيگلر 1883 م) آمريکايی و آلمانی به طور نامحدود اقدام به تاسيس کارگاههايی در تبريز ، سلطان آباد(اراک) ، کرمان کردند. اين روال تا جنگ جهانی اول که توليد قالی به طور قابل توجهی افزايش يافته بود ادامه داشت.
1-1-3- موزه شناسی فرش
فرش گلدانی : اين فرش كه با گره فارسی بافته شده است تار و پودش نخی و پرزش پشمی است ابعاد آن 69/2×74/1 متر مي‌باشد و هم‌اكنون در موزة لوگانو کشور سوئيس نگهداری مي‌شود.
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فرش ابریشمی : اين فرش كه از تار و پود و پرز ابريشمی تشكيل شده است با گره فارسی بافته شده است ابعاد آن 44/2×5/1 متر مي‌باشد محل بافت آن كاشان مي‌باشد و در عصر صفويه بافته شده است. اين فرش در موزه مونيخ نگهداری می شود.
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فرش گل و حیوان دار : اين فرش كه ابعادش 27/4×29/2 متر مي‌باشد با گرة فارسی بافته شده است. تارش پشمي، پودش نخی و پرزش پشمی مي‌باشد و در قرن دهم بافته شده است. در موزة ناسيونال گالری واشنگتن نگهداری مي‌شود.
[image: image17.jpg]



فرش موج دریا : اين فرش از تار و پود نخی و پرز پشمی تشكيل شده است نوع گره آن تركی مي‌باشد و دارای ابعاد 77/6×72/3 متر مي‌باشد. علت نامگذاری آن اين است كه نقشة آن شبيه موج دريا مي‌باشد. نام ديگر آن فرش پرتغالی مي‌باشد چون كه اين فرش به سفارش پرتغال بافته شده است. محل بافت آن كرمان مي‌باشد و در عصر صفويه بافته شده [image: image18.jpg]


است اين فرش در موزة وين نگهداری مي‌شود.
فرش شکارگاه : اين فرش كه از تار ابريشمي، پود نخی و پرز پشمی تشكيل شده است با گرة فارسی بافته شده است. ابعاد آن 7/5×6/3 متر مي‌باشد و در قرن دهم هجری توسط غياث‌الدين جامی بافته شده است.اين فرش درموزة [image: image19.jpg]


پولدي‌پتزولی ميلان نگهداری می شود.
فرش شکارگاه : ابعاد آن 95/6×23/3 متر مي‌باشد و به خاطر استفاده از مفتول زربفت شده طلا و نقره جزء فرشهای زربفت محسوب مي‌شود. تار و پود و پرز آن از ابريشم مي‌باشد و با گره فارسی بافته شده است. زمان بافت اين فرش قرن دهم هجری مي‌باشد.اين فرش در موزه وين نگهداری می شود.
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فرش ترنج و حیوان دار: اين فرش كه در موزه ميلان نگهداری مي‌شود و در هر مترمربع آن 568800 گره دارد. تار و پود آن ابريشمی و پرز آن پشمی است. زمينه آن از ترنج و حيوانات تشكيل شده است و از اين نظر با فرش چلسی مشابهت دارد. اين فرش در موزه ميلان نگهداری مي‌شود.
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فرش سجاده ای : اين فرش كه ابعاد آن 61/1×05/1 متر مي‌باشد. نوع گره آن فارسی است و در هر دسيمتر آن 10000 گره وجود دارد. تار آن از جنس پنبه قهوه‌ای رنگ و پود آن پشم طبيعی است و پرز آن پشم و زر و سيم مي‌باشد. در بالای اين فرش جمله بسيار زيبای «الله‌اكبر» نقش بسته است. اين فرش در موزه متروپوليتين نيويورك نگهداری مي‌شود.

فرش چلسی : اين فرش كه يكی از فرشهای زيبا و دلنشين و نفيس جهان است. تار و پود آن ابريشم و پرز آن پشمی است. ابعاد آن (540×360 سانتي‌متر) و گره آن از نوع متقارن است. طرح آن شامل دو ترنج كامل با كلاله‌های جانبی و دو نيم ترنج متصل به حاشيه‌ها مي‌باشد. در زمينه لاكی آن حيواناتی مثل آهو، گوزن، شير و پلنگ مشاهده مي‌شود. اين فرش هم اكنون در موزه ويكتورياآلبرت لندن جای دارد و چون توسط يكی از تجار خيابان كينگزرود در چلسی واقع در شهر لندن خريداری شده به اين نام معروف گشته است. 


فرش اردبیل : فرش اردبيل (شيخ صفي)، يكی از نفيس‌ترين فرشهای موجود در جهان مي‌باشد. تار و پود آن ابريشمی و پرز آن پشمی است. 52/11 ‌متر طول و 534 ‌متر عرض دارد. در سال 946ه‍.ق بافته شده است و دارای تاريخ و امضاء مي‌باشد. نام بافنده آن همراه با يكی از ابيات شعر حافظ در قسمت بالای فرش مشاهده مي‌شود.
  جز آستان توام در جهان پناهی نيست                                              سر مرا به جز اين در، حواله‌گاهی نيست
اين قالی در زمان صفوی برای مقبره شيخ‌صفي‌الدين اردبيلی جد خاندان صفويه بافته شده است و توسط شركت انگليسی زيگلر از ايران خارج شده و به موزه ويكتورياآلبرت لندن فروخته شد. در هر متر مربع آن 517000 گره از نوع فارسی بكار رفته است. بافت آن 5/3 سال طول كشيده است، طرح آن بسيار زيباست. در وسط آن ترنج زيبايی به رنگ زر‌دطلايی قرار گرفته است كه شانزده كلاله دور آن را احاطه كرده است. زمينه فرش آبي‌سير است و تمامی آن با گلهای بسيار ظريف تزئين شده است و حاشيه توسط كتيبه‌ها و دايره های کوچک به صورت يك در ميان تزئين شده است.

فرش پازریک : يكی از قديمي‌ترين فرشها كه به وسيلة پرفسور رودنكو در سال 1949 ميلادی در منطقه پازيريك سيبری در نزديكی مرز مغولستان در ميان يخ‌ها كشف شد فرش پازريک می باشد. اين فرش كه ابعاد آن 83/1×2 متر مي‌باشد و 2 ميلي‌متر قطر دارد و در هر دسيمتر مربع 3600 گره دارد. در اين فرش از رنگ‌های قهوه‌ای مسي، سبز روشن و زرد استفاده شده است. طرح آن تركيبی از طرحهای آشوري، هخامنشی و سكائی مي‌باشد.

طرح زمينه آن شامل گلهای 4 پر آشوری مي‌باشد و پس از يك حاشيه كه از گلهای تقريباً 4 گوش تشكيل شده است، يك رديف از سواران ايرانی به چشم مي‌خورد . طرح سواران و كلاه مخصوص آن‌ها اصالت ايرانی آن را نشان مي‌دهد و نقوش آن با اشكال متداول در دوران هخامنشی و نقوش تخت جمشيد مشابهت دارد. در انتهای حواشی فرش، جانواران بالدار افسانه‌ای ديده مي‌شود. نوع گره آن تركی است و حدود 5 قرن قبل از ميلاد بافته شده است.

طرح و گره اين فرش نشان‌دهنده آن است كه اين فرش اولين تجربه بافندگان آن نبوده ودوران تجربه و كمال را پشت سر گذاشته است. اين فرش هم اكنون در موزه ارميتاژ سن‌پترزبورگ نگهداری مي‌شود .

1-1-4- انواع فرش
انواع فرش از نظر جنس پرز

1ـ فرشهای تمام پشم : جنس پرز اين گونه فرشها پشمی بوده و رجشمار آنها معمولاً كمتر از 40 مي‌باشند. چنانچه جنس چله و پود زير آنها نيز همچون كه در بين عشاير و كوچ‌نشينها و تركمنها متداول است از پشم انتخاب شود به آنها فرش تمام پشم مي‌گويند.

2ـ فرش كرك : جنس پرز اين نوع فرشها از الياف ظريف و بلند پشمی تهيه شده است و جنس چله آنها پنبه يا ابريشم مي‌باشد و اغلب در رجشمارهای بين 40 تا 50 بافته مي‌شوند.

3ـ فرش ابريشمي : پرز اينگونه فرشها تماماً از جنس ابريشم بوده و چنانچه چله آنها نيز ابريشم باشد اصطلاحاً به آنها تمام ابريشم مي‌گويند و اغلب در رجشمار 50 به بالا بافته مي‌شوند.

4ـ فرش كف ابريشم (بوم ابريشم) : فقط پرزهای زمينه اين نوع فرشها از جنس ابريشم بوده و بقيه پرزها اغلب از جنس كرك انتخاب مي‌شوند و چون پرزهای ابريشمی برعكس پرزهای پشمی به راحتی مي‌خوابند و از ارتفاع خود كم مي‌كنند اجزا طرح و نقوش كه از جنس كرك مي‌باشند حالت برجسته گرفته و فرش را به حالت گل برجسته در مي‌آورند.

5ـ فرش گل ابريشم : اين نوع فرشها برعكس كف ابريشم مي‌باشند يعنی جنس پرزهای زمينه كرك نقوش و اجزا طرح بعضا با ابريشم بافته مي‌شوند. وجود ابريشم به کار رفته در گلها و نقوش باعث جلوه بيشتر طرح می شود.

6ـ فرش گرده ابريشم : بافت اين نوع فرشها كه در نايين، اردستان و اصفهان بيشتر متداول مي‌باشد به اين صورت است كه جنس پرزهای خطوط اطراف نقوش و طرحها را كه اصطلاحاً به آنها گرده مي‌گويند از ابريشم انتخاب مي‌نمايند. ضمناً به منظور افزايش جلوه و زيبايی در اين نوع فرشها اكثراً گرده‌ها را با ابريشم سفيد مي‌بافند.

7ـ فرش صوف : در زمينه اين نوع فرشها به جای گره صرفاً از پود زير و رو استفاده مي‌شود. گاهی جنس پود رو از فلزات گرانبها مانند طلا يا نقره انتخاب مي‌نمايند. از اين رو نقوشی كه بافته شده‌اند حالت برجسته پيدا می کند

 انواع فرش از نظر اندازه

تذكر: با توجه به دستبافت بودن اينگونه فرشها احتمال چند سانتيمتر اختلاف را بايستی در اندازه آنها درنظر گرفت.

1ـ قالي : به فرشهايی گفته مي‌شود كه مساحت آنها 6 مترمربع و يا از آن بيشتر باشند كه معمولاً در ابعاد 3×2، 5/3×5/2، 4×3، 5×5/3، 6×4، 7×5، 10×6 متر و ... باشند.

2ـ كلگي : ابعاد اين گونه فرشها معمولاًً 3×5/1، 3×70/1، 5/3×2 متر مي‌باشد. بافت كلگی بيشتر در قديم و در ميان چادرنشينان و روستاييان معمول بوده است.

3ـ كناره : از اين نوع فرشها در قديم برای پوشاندن فضاهای خالی كناره فرش تا ديوار استفاده مي‌شده است وليكن امروزه با آن معمولاً راهروها و راه‌پله‌ها را مفروش مي‌نمايند و پهنای آنها عموماً از 70 تا 110 سانتيمتر و طول آنها 5/2 الی 8 متر است.

4ـ قاليچه : قاليچه‌ها فرشهای كوچكی هستند كه عموماً در ابعاد 20/2×40/1 متر بافته مي‌شوند.

5ـ پرده‌اي : اندازه فرشهای پرده ای معمولا 5/2 * 5/1 متر می باشد. اين نوع فرش در مدخل اتاق يا سالنها نصب می گردد.

6ـ ذرع و نيم : اين نوع فرشها عموماً در ابعاد 156×104 سانتيمتر تهيه مي‌شوند بافت اين نوع فرشها بيشتر در مناطق فارسی باف رايج است لذا با توجه به اندازه ذرع فارسی كه 104 سانتيمتر است و اضافه كردن نيم ذرع به آن (156=52+104) طول اين نوع فرشها 156 سانتيمتر مي‌گردد.

7ـ ذرع و چارك : ابعاد اين نوع فرشها عموماً 130×80 سانتيمتر مي‌باشند و بافت آنها نيز بيشتر در مناطق فارسي‌باف رايج است.

8ـ پشتي : به فرشهايی گفته مي‌شود كه عرض آنها از 50 تا 80 سانتيمتر و طول آنها از 80 تا 120 سانتيمتر مي‌باشد و متداولترين اندازه پشتی 90×60 و يا 120×60 سانتيمتر مي‌باشد. در نواحی گرگان و بجنورد به نوعی از پشتيها كه پشت آنها گليم‌بافی شده است و مانند يك كيسه دردار تهيه‌شده‌اند قارچين مي‌گويند.

9ـ پادري : به اندازه پاگرد در ورودی كه معمولاً 70×50 است بافته مي‌شوند.
1-1-5- طراحی فرش : 
تلفیقی : علاوه بر طرحهای نامبرده بالا که هريک برای خود دارای نامهای مشخص و معين می باشند و تاريخچه قابل توجهی دارند به مرور زمان طرحهای ديگری هم از ترکيب و تلفيق دو يا چند طرح بوجود آمده است.

از گروههای فرعی اين گونه طرحها می توان طرحهای شاخه پيچ ترنجدار، سلسله ای ترنج دار، تلفيقی لچک ترنج، گلدانی بند اسليمي، تلفيقی قاب فابي، تلفيقی دورنما، تلفيقی ترنجی دسته گل، تلفيقی سبزی کار، تلفيقی ترنجدار، تلفيقی ترنجی کف ساده، تلفيقی لچک ترنج کف ساده، تلفيقی لچک ترنج سبزی کار کف ساده وتلفيقی بندی دسته گل را نام برد.

طرحهای ايلی : اين طرحها از قديمی ترين و اصيل ترين طرحها در فرشبافی ايران بوده است ومخلوق ذهن قاليبافان بومی است. طبيعت و محيط زندگی آنها به ساده ترين شکلی در طرح اين فرشها منعکس شده است. از نقشه های منظم و مدون پيروی نمی شود و دارای زيبايی دلپسندی است. طراحان فرش اين طرح را از منطقه ای به منطقه ديگر منتقل کرده اند چنانکه از غربی ترين نقطه ايران به شرقی ترين منطقه راه يافته است.

گروههای فرعی اين طرحها اغلب منسوب به مناطقی است که طرح ابتدا در آنجا رواج پيدا کرده است و يا به نام اشخاصی است که دارای نفوذ محلی بوده اند و يا سفارش بافت آن را داده اند. نامهای معروف و قديمی اين گروه عبارتند از هيبت لو (مربوط به فارس و آباده) ، قشقايی بته ، افشاري، خاتوني، اردبيل، مزلقان ، خمسه ، ساوه، تفرش، هريس، مهربان، گوراوان، زنجان و مشکين شهر، بختياري، کردي، يلمه، گبه(خودرنگ) ، سيستان، فردوس، سالارخاني، يعقوب خاني، سنگ چوبي، علی ميرزائي، جان بيگي، جانمازي،جوين، موسی آباد، بلوچستان، ويس، قرجه، سنه و دسته گل.

هندسي : دراين طرح از انواع اشکال هندسی استفاده می شود، معمولا خطوط زاويه دارند و بطور دورانی و قوسی شکل حرکت نمی نمايند.

گروههای فرسی مهم اين طرح عبارتند از: هندسی بندی قابي، هندسی ترنجدار، هندسی محرمات ، هندسی لچک ترنج (شاخه شکسته)، هندسی کف ساده ، هندسی خطائي، هندسی ستاره(موزاييک)، هندسی خاتم شيرازی و هندسی جوشقاني.

محرمات : طرح محرمات به طرحهايی در فرش اطلاق می گردد که قطعاتی از يک نقشه در طول فرش تکرار می گردد و عرض فرش در متن به چند رديف تقسيم می گردد و هر رديف آن از رنگ و طرح مشخص از ابتدا تا انتهای فرش ادامه پيدا می کند و بطور راه راه ترسيم می گردد. اين طرح در بعضی از نقاط ايران به نام قلمدانی مشهور است.

گروه های فرعی طرح محرمات عبارتند از قلمدانی سراسري، گل ريز با زمينه يکرنگ و بته با زمينه الوان.

محرابي : طرح اصلی محرابی از طرح محراب الهام گرفته شده است و تزئيناتی از قبيل قنديلها و ستونها و سرستونها و گل و برگها به آن اضافه شده است.

گروههای فرعی اين طرح بنامهای محرابی درختی ، محرابی گلدانی ستونی محرابی قنديلی ، محرابی گلدانی و محرابی دورنما شهرت دارد.

 ماهی درهم : اين طرح در رديف طرحهای بومی و ايلی است. بافت آن مانند ساير طرحهای هندسی ذهنی است و از روی نقشه بوجود نيامده است. خوشبختانه زيبايی اين طرح ، طراحان فرش را برآن داشته است که آنرا بصورت يک طرح منظم و مدون و با حفظ ويژگيهای قديمی آن ، پياده نمايند.

اين طرح در بيرجند(يکی از شهرهای استان خراسان) بافته می شده و به تدريج به ساير مناطق فرشبافی ايران راه يافت. چنانکه امروز از شرق تا غرب و همچنين در نواحی مرکزی ايران يعنی از استان خراسان تا آذربايجان و همدان و اراک رواج پيدا کرده است.

گروه فرعی منشعب از آن عبارتند از : ماهی هرات ، ماهی فراهان و زنبوري، ماهی سنه يا کردستان ، ريزه ماهی يا خرده ماهی و ماهی درهم بندي.

گلداني : درطرح گلدانی اغلب شکل گلدان در اندازه های مختلف به چشم می خورد. گاه يک گلدان بزرگ پر از گل تمام فرش را می پوشاند. گاه چندگلدان کوچک بطور متقارن در اطراف متن و يا دنبال هم سرتاسر متن را فرا می گيرد.

گروههای فرعی اين طرح عبارتند از : گلدانی ختائي، گلدانی دوطرفه، گلدانی محرابي، گلدانی سراسری ، گلدانی ظل السلطان(گل وبلبل) ، گلدانی حاج خاتمی ، گلدانی تکراری ، گلدانی لچک ترنج و گلدانی يکطرفه.

گلفرنگ : طرح گلفرنگ ترکيبی است از طرحهای اصيل ايرانی با گلهای طبيعی ، مخصوصا گل سرخ. در اين نوع قالی از رنگهای تند و روشن مخصوصا رنگهای سرخ استفاده می شود.

گروههای فرعی اين طرح را گل سرخ (لچک ترنج) ، گلفرنگ بيجار ، گلفرنگ بيجار ، گلفرنگ مستوفي، گلفرنگ ترنجدار، گلفرنگ دسته گلو گلفرنگ گل و بلبل تشکيل می دهند.

قابي : اين طرح از قابهای چند ضلعی بوجود آمده است و از گروهای فرعی آن قابی اسليمي، قابی قرآنی کرمان يا ستونی را می توان نام برد.

شکارگاه : مشخصاتی که در مورد طرحهای درختی ذکر شده در طرحهای شکارگاه نيز وجود دارد ، اما در اغلب طرحهای شکارگاه ، حيوانات وحشی در حال شکار نقش بسته شده است. گروههای فرعی اين طرح عبارتند از : شکارگاه درختي، شکارگاه ترنجدار، شکارگاه قابي، شکارگاه لچک ترنج و شکارگاه سراسري.
حفظ و نگهداری فرش دستباف 
در اين بخش دستوالعملهای ساده ای که با رعايت آنها، فرش دستبافت شما از گزند صدمات در امان می ماند بيان می کنيم. اين دستوالعمل ها در مورد فرشهای مصرفی می باشند و لازم است در مورد فرش های عتيقه با کارشناسان خبره مشورت شود: 

 1- سطحی که فرش بر روی آن گسترده می شود بايد صاف، خشک و عاری از گرد و خاک باشد.

 2- فرش بر روی سطح گچی يا خاکی يا آهکی نبايد گسترده شود.

 3- بهتر است فرش روی موکت يا لاستيک و يا فرش ديگری پهن نگردد.

 4- هنگام نظافت فرش بهتر است پنجره ها باز باشد تا گرد و خاک ناشی از نظافت دوباره روی فرش ننشيند.

 5- درز های لابه لای سنگ فرش، سراميک و يا موزاييک سطحی که فرش بر روی آن پهن می شود نبايد خالی باشد زيرا مخفيگاه خوبی برای رشد بيد خواهد بود.

 6- برای جلوگيری از بيد خوردگی پشت فرش می توانيد از مقداری پودر نفتالين يا نگزالت و يا مواد گياهی مانند تنباکو استفاده کنيد. دقت کنيد که از اين مواد در حد متعارف استفاده شود.

 7- چنانچه فرش دچار بيد خوردگی شد. ابتدا بايد سطحی که فرش روی آن قرار دارد را کنترل و تميز نمود سپس نقاط بيد خورده حتما بايد ترميم گردند تا هنگام شستشو قسمتهای کنار بيد خوردگی آسيب نبينند. 

 8- عامل بيد خوردگی پشمهای ضد عفونی نشده، هوای شرجی و مرطوب ، و نگهداری فرش در محل های سربسته و متروک و يا عدم توجه ونظافت فرش می باشد. در صورتيکه فرش در محل های سربسته و متروک قرار دارد، بايد هر ماه يکبار درب ها باز گردند و فرشها مورد بارزسی قرار گيرند.

 9- فرش در طول زمان استفاده بايد شستشو گردد.

 10- در صورتيکه خودتان در نظر داريد فرش را شستشو کنيد، اول آنرا کاملا تکان داده و گرد و غبار آنرا بگيريد و بعد شستشو را شروع کنيد.

 11- شستشوی فرش با مواد پاک کننده دارای خاصيت اسيدی مانند کلروهيدروسولفيتها باعث کم دوامی و از بين رفتن تارهای فرش می شود. بهترين شوينده برای فرش صابونهای کم اسيد می باشند.

 12- تنها فرشهای شرکت سهامی فرش است که امکان شستشو با آب و صابون را دارد، اگر فرشی که در آن از رنگهای شيميايی استفاده شده است را می شوييد امکان مخلوط شدن رنگها وجود دارد. لذا در مورد اينگونه فرشها با فروشنده خود مشورت کنيد.

 13- روشويی فرش با هر نوع شامپو باعث پوسيدگی فرش می گردد. تبليغاتی که در اين مورد در مورد شامپوهای فرش می شود واقعيت ندارد.

 14- چنانچه آب روی فرش ريخت بايد از فرش گرفته شود و آن قسمت کاملا خشک شود.

 15- اگر نوشابه و يا شربت يا غذا روی فرش ريخت آن قسمت بايد به سرعت شستشو و خشک گردد.

 16- چنانچه رنگهای ساختمانی يا انواع چسبهای مايع روی فرش ريخت بايد قبل از خشک شدن، آن قسمت کاملا شستشو و خشک گردد. در صورت وقوع اين اتفاقات بايد برای شستشو از اهل فن کمک گرفت

 17- از گذاردن مستقيم نوک تيز پايه صندلي، مبل و يا ميز بر روی فرش خودداری کنيد. در اين موارد از زير پايه های چوبی و يا پلاستيکی ساخته شده استفاده کنيد.

 18- از تابش نور مستقيم آفتاب بر روی فرش جلوگيری کنيد.

 19- برای يکنواخت ماندن سطوح فرش بهتر است هر شش ماه يک بار فرش سروته شود.

 20- از گذاردن گلدان و يا درختچه بر روی فرش يا کنار آن خودداری کنيد. اغلب پوسيدگی فرشها ناشی از آبهای اضافی پای گلدانها می باشد.

 21- در نقاطی که آب و هوای آن گرم و مرطوب می باشد بهتر است از فرشهای تمام پشم استفاده شود. چرا که اين فرشها رطوبت کمی جذب می کنند.

 22- فرشهايی که مورد استفاده قرار می گيرند بايد قبل از فرسوده و نخ نما شدن مرمت شوند.
1-1-6- استانداردهای بافت قالی
معيارهای استاندارد و صحيح دربافت قالی را مي‏توان به شرح ذيل برشمرد :

1) پشم‏مصرفی درقالي‏ها از بهترين پشم‏های ايران وبه‏صورت سفيد درجه‏يك ويك‏دست بهاره مي‏باشد كه‏ازطريق كارخانجات معظم كه مجهز به واحدهای شستشوی پشم ، رنگرزی وريسندگی است تبديل به مواد قابل مصرف در فرش مي‏گردد.

2) پشم‏های خريداری شده به لحاظ ساختمان فيزيكی پشم ازنظر جعد ، طول وميكرون ، متناسب با كاربرد آن در قالي‏ها طبقه‏بندی مي‏گردند ورعايت همين موضوع باعث دوام فرش‏ها مي‏باشد .

3) درجهت مقاومت بيشتر پرز فرش‏ها، تمامی نخ پشم موردنظر دولا تاب شود وتاب‏اضافی ، مقاومت پرز قالی را افزايش داده ودرنتيجه قالی ديرتر نخ‏نما مي‏گردد.

4) شيوه رنگرزی الياف پشم شيوه‏های سنتی ‏باشدبهتر است . يعنی با استفاده از مواد گياهی و حيوانی و معدنی مانند ريشه روناس ، پوست گردو ، پوست انار ، برگ‏مو ، قرمز دانه ، قره‏قروت و ماست ترش . فرش‏هايي‏كه با استفاده ازاين مواد بافته مي‏شوند ضمن داشتن دوام بيشتر ، با گذشت زمان جلای خاصی يافته ، زيباتر می شوند و از ارزش بيشتری برخوردار مي‏گردند .

5) نخ‏های پشم موردمصرف درقالي‏ها ضدبيد شوند.

6) نخ‏پنبه موردمصرف برای تار و پود قالي‏ها نيز به‏طور كلی از پنبه خالص تهيه شده و درجهت افزايش مقاومت نخ ، آن را به صورت سه‏لاگرد وترتاب می تابند .

7) كليه پودهای مصرفی درفرش‏ها قبل از مصرف به رنگ آبی ‏شود تا هم از آب‏رفتگی عرض فرش درهنگام شستشو جلوگيری گردد وهم زمانی كه فرش‏ها كهنه مي‏شود جلوه بهتری داشته باشند.
1-2- فرایند بافت
مراحلی كه برای شروع بافت يك فرش مي‌بايست رعايت گردد عبارتند از:

1ـ آماده‌سازی مواد اوليه شامل نخ‌چله، نخ پشمي(خامه)، نخ پود.

2ـ آماده‌سازی دستگاه (دار) و ابزار.

3ـ آماده‌سازی نقشه مورد نظر.

4ـ چله‌كشی (نصب نخ چله يا تارها بر روی دار قاليبافي).

5ـ بافت گليم، ابتدای فرش.

6ـ ساده‌بافی ابتدای فرش، انجام عمل گره زدن بر روی تارها به وسيله خامه.

7ـ نقشه‌خواني، انجام عمل گره زدن براساس خانه‌های رنگی نقشه.

8ـ انجام عمل پودكشی (پود زير يا ضخيم و پود رو يا نازك) و عمل كوبيدن پودها.

9ـ شيرازه پيچی كناره‌ها.

10ـ عمل كوبيدن رج‌ها و قيچي‌زدن سرپرزهای اضافي.

11ـ رعايت در جلوگيری از معايب احتمالی هنگام بافت.

12ـ پايين‌كشی :اتمام كار يك فرش بافته شده.

توضيح اينكه در يك فرش تراكم گره‌ها و ظرافت آنها نمايانگر ميزان مرغوبيت و كيفيت فرش است. بدين معنی كه هر چه تعداد گره‌ها زيادتر و در اصطلاح فرشبافی هر چه پرتر باشد كيفيت آن بالاتر خواهد بود.

بطور كلی در قاليبافی ايران دو نوع گره متداول است.

1ـ گره تركی (قيورد ـ متقارن) تبريز، هريس همدان، عشاير فارس و ....

2ـ گره فارسی (سنه ـ نامتقارن) فارسي‌زبانان، اراك، اصفهان، مشهد، بيرجند، كرمان، نائين، كاشان، قم و ....

رجشمار
رجشمارهای رايج در فرشبافی ايران از 20 تا 90 رجی مي‌باشد.

معمولاً فرشهای درشت‌باف 20 و 25 رجی و فرشهای ايلياتی درشت‌بافت معمولاً حدود 30 رجی هستند فرشهای متوسط خوب 40، 45 و 50 رجی هستند. فرشهای خوب 50 تا 90 رجی هستند.
1-3- رنگزاها 

اصطلاح رنگرزي تقريباً منحصر به صنايع نساجي مي شود . رنگرزي به معني رنگ كردن الياف ، پارچه ، نخ ، وديگر مواد نساجي مي باشد كه هر كدام داراي كيفيتهاي متفاوتي  از يكنواختي و پايداري در برابر شستشو و در معرض محيط ممكن است ميباشد .. رنگرزي ارتباطي خاص يا رنگ آميزي الياف نساجي دارد . الياف اصلي كه كاربردي گسترده در ساخت منسوجات دارند شامل پشم ، ابريشم ، نخ مي باشند و ديگر روش هاي رنگرزي اين رشته ها از بنياد مختلف هستند . لازم شده است كه مطالعه عميات رنگرزي را تحت موضوعات جداگانه رنگرزي پشم ، رنگرزي ابريشم و رنگرزي نخ طبقه بندي  كنيم .

رنگرزي از لحاظ لغوي به معناي رنگ بخشيدن به الياف منسوجات مي باشد ؛ رنگ بايستي به طور يكنواخت در الياف نساجي پخش شود و نبايد بر روي سطح آن قرار گيرد . اين مقوله نقاشي مي باشد نه رنگرزي . ] تمايز بين نقاشي و رنگرزي اين است كه اولي كاربرد رنگدانه چسبنده براي سطح يك تقريبا طبيعي است ، در صورتي كه رنگرزي شامل نفوذ مواد رنگزا در عمق الياف نساجي مي باشد كه اين با استفاده از برخي از موادي مي باشد كه داراي ويژگيهاي رنگرزي هستند و بعنوان مواد رنگزاي شناخته شده اند . وقتي مقدار كمي از مواد رنگي براي اجناس بكار مي رود ، اين فرآيند معمولاً به عنوان رنگ آميزي شناخته شده است ، وقتي كه يك ماده سفيد را بخواهند متمايل به آبي كمتر به آن رنگ آبي مي زنند يا وقتي كه به منظور رنگ ويژه نخ مصري به آن قهوه اي كم رنگ مي زنند . تغيير رنگ اصطلاح خاص براي رنگ آميزي برخي مواد با محلول رنگي مي باشد ، مثل رنگ آميزي كاغذ ، سنگ مرمر ، عاج و غيره [ به منظور اينكه رنگ به درون اليلف نفوذ كند .رنگ آميزي ماده بايد در شكل محلول به كار رود . در اين جا اختلاف بين رنگدانه ها و مواد رنگي بيان مي شود ، اولي ماده رنگي حل شدني است كه معمولاً مجموعه اي از اشتقاقات كربن مي باشد . در صورتيكه دومي ماده غير قابل حلي است كه اكثر آن منشاء معدني دارد . اما همه حل شدني هايي كه رنگ كننده مواد هستند رنگدانه نيستند ؛ بعنوان مثال محلول سولفات مس داراي رنگ آبي تيره است ؛ بيكرومات پتاسيم در محلول داراي رنگ نارنجي تيره است ؛ اگر پشم با اين محلول اشباع شود ، نياز به يك رنگ آبي يا زرد خواهد داشت ، همانطور كه اينگونه است اما اين رنگ مي تواند با شستشو با آب بسادگي از بين برود . بعضي از محلول هاي رنگي در شكاف هاي بين الياف باقي مي مانند .. پشم داراي ميل تركيبي با برخي رنگزاها مي باشد . پشم با مواد رنگزا تركيب مي شود و بدينوسيله براي هميشه رنگي باقي مي ماند . واضح است كه سولفات مس و بي كرومات پتاسيم رنگدانه ناميده نمي شود . در اين جا اصول ديگري وجود دارد كه بايستي مورد توجه قرار گيرد . عوامل شيميايي متفاوتي را بايد در ارتباط يا بيشتر رنگي بكار گرفت . كه اين در جهت ثمر بخش بودن آن است و به منظور داشتن ديدي روشن در فرآيند رنگرزي اصل و عمل اين كار باستي درك شود . بررسي رنگرزي واقعاً يك شاخه ويژه شيمي مي باشد ؛ براي همين اين ها نه تنها فرآيندهايي كم و بيش شيميايي هستند بلكه علم مواد گوناگون بكار رفته اصولاً علم شيمي است . پس رنگرزي به عنوان يك علم شاخه اي از شيمي كاربردي است كه براي موضوعات خود به مطالعه الياف نساجي ، مواد رنگزاي و مواد شيميايي لازم بعلاوه واكنش هاي شيميايي كه بوسيله اين فرآيند انجام مي شوند ، مي پردازند . چاپ بافته ها نيز يكنوع  رنگرزي است كه در هر كدام رنگ تنها براي برخي از بخشها بكار مي رود . اين عملا در اصل همانند رنگرزي مي باشند . اختلاف اصلي شامل روش هاي مكانيكي بكار برده شده در رنگ است . روش هاي يكسان ديگري وجود دارد . مثل رنگرزي اسپري ( افشان ) ، كاغذ گرده برداري ( شابلون ) ، باتيك و غيره . اصول رنگرزي اساسا در همه موارد يكسان است .

ياد آوري روش هاي اين مقاله در استفاده از مواد رنگي براي هدف هاي تزئيني و زينتي سئوالاتي در رنگرزي ايجاد كرده است   در زمانهاي گذشته ، زماني كه تقسيم كارگر همانند زمان معاصر انجام نمي شد ، رنگرز در تماس با مواد دقت بيشتري به خرج مي داد كه در نتيجه نسبت به امروز ماهر تر بود رنگرزي در سبك ياتيك و در بكار گيري رنگ براي طراحي توسط مقداري از هنرمندان رنگرزي انجام شده است و يك كار عالي و ستوده به نظر مي آيد . حقيقت اينجاست كه افراد غير حرفه اي اين كار را بدون آگاهي از امكانات رنگرزي انجام داده اند كه اين با مهارت بسيار كم و در تكنيك و يا حتي بدون آن صورت مي گيرد . خلاقيت و مهارت زياد در تكنيك در ايجاد نتايج خوب در اين نوع روش از هنر رنگرزي همانند نقاشي يا ديگر اشكال ارائه  نري به صورت اساسي مي باشد . سبك ياتيك براي لباس و در جهت استفاده ويژه در لباس ويژه با بافت زينتي مي باشد . براي مثال ، اين روش از رنگرزي براي كالاهاي ابريشمي مورد استفاده در ساخت كمر بندهاي بانوان يا لباس هاي زنانه بكار مي رود . سبك باسمه كاري نياز به يك روش پر مهارت در كنترل مواد مي باشد كه اين به منظور بدست آوردن نتايج خوب است ، در غير اين صورت طرحهاي ناشيانه ايجاد خواهد شد . همانطور كه هر دو اين روش ها غالباً نياز به رنگرزي يك رنگ بر روي رنگ ديگري دارند ، رنگرز بايد آگاهي اوليه از چنين تركيبات رنگي داشته باشد و هدف آن بدست آوري نتايج مي باشد . در رنگرزي بايد خلاقيت عمل به كار رود كه مربوط به كارهاي دستي است . اين اشتباه هميشه شامل حال غير حرفه اي ها مي شود . اينكه در هر نتيجه غير عادي جزء هنر است كه در اين جا خارج ، بحث مي باشد . تنها آنچه كه نتيجه هنري را بوجود مي آورد شايد توجيه آن مشكل باشد و هيچ شكي در اختلاف بين سليقه خوب و بد به صورت غريزي نيست و اين فرآيند تنها در حين تجربه ايجاد شود . كاربرد رنگ ها با استفاده از گرد برداري در واقع شكلي از نقاشي دستي مي باشد با استفاده از گرده برداري مي توان الگو بدست آورد و از برس بجاي قطعات نقاشي استفاده مي شود . كار گرده برداري ( شابلون ) بسيار حساس است و براي عمل رنگرزي سازگار است و در اين كار استعداد شخصي داراي اهميت فراوان است . كاربرد رنگ در عمل گرده برداري كه نيازي بسيار به روش هاي رنگرزي دارد بايستي با آگاهي هاي لازم در موارد رنگي صورت گيرد . بدون اين آگاهي و كاربرد عملي مناسب آن ، رنگهايي كه در روش گرده برداري بدست مي آيند . بدون اين آگاهي و كاربرد عملي مناسب آن ، رنگهايي كه در روش گرده برداري بدست مي آيند كمي بيشتر از طرحهاي سطحي هستند . اين رشته ها براي رنگرزي در اين كشور رشته اي گسترده مي باشد و امكانات زيادي براي ايجاد محصولات هنري وجود دارد كه در رشد و تشويق هنر مؤثر است . از طرفي ديگر ، اين نوع حرفه مورد تقاضاي هنرمندان اهل ذوق مي باشد شيميدانان رنگ و منسوجات به همرده رنگ شناسان كارخانه هاي  مواد رنگي توجه كمي به احتمالات هنر رنگريزي داشته اند . اما رنگ شناسان بايد هنر رنگرزي را تشخيص دهند و بشناسند . و مواردي هم وجود دارد كه هنوز در رشته رنگرزي كشف نشده اند و ممكن است در طول استفاده از مواد رنگي كشف شوند . همانطور كه يك زمينه رشته اصلي رنگرزي مي باشد . خوب است كه اين موضوع را تا حد امكان گسترش دهيم . رنگ شناسان و توليد كنندگان مواد رنگي بايستي توجه بسيار جدي داشته باشند . رشته مورد نظر در طراحي روش هاي خلاق در كاربرد مواد رنگي بايستي براي رنگ شناس ثابت شده باشد . البته احتمالاتي وجود دارد كه اين فرآيندها ممكن است مطابق با توليدات بزرگ باشد كه نتايجي با سطح بالاي كيفيت ارائه خواهد داد . 

تاریخچه رنگرزی 
با توجه به موارد تاريخي ، قدمت رنگريزي با صنعت نساجي يكسان است و مطابق با اسناد نوشته شده تاريخ بشري است . دقيقاً در اين رابطه ميل سازنده بشري در جهت پوشاندن خود از نامساعدي آب و خوا منجر به نتايج هنري مي شود . از اسطوره شناسي يونان ما در مي يابيم كه اردني ، خداي زن تا بنده دفتر اديون رنگرز پشم بود كه هنر رنگرزي را به ديگران نشان داد . شايد قديمي ترين گزارشات در رابطه با دوران صنعت ملل باستان آنهايي باشند كه در طبقات تاريخي چين بدشت مي آيند ؛ از طريق اين گزارشات مابه نوع رنگرزي ابريشم در 2600 سال قبل از ميلاد پي مي بريم . مواد رنگي استفاده شده از گياهان مختلف بدست مي آمدند . رنگرزي و صنعت مربوط به آن ، از خيلي پيش ها كاربرد داشته اند و اين استعمال توسط ايالت هاي هند شرقي بود ( هندوهاي باستان با تعداد بيشماري از مواد رنگي گياهي آشنا بودند ، با وجود اين ما از اصل و ويژگيهاي اين مواد چيزي متوجه نمي شويم و يا اينكه خيلي كم متوجه مي شويم . حتي براي رنگهاي اصلي در حال حاضر در هند به كار گرفته مي شوند مطالعات كمي صورت گرفته شده است . عمل رنگرزي كه بوسيله خمره تخمير انجام مي شد به نظر مي آيد كه منشاء آن در هند باشد .) در مورد  مواد نگ اميزي بكار گرفته شد . توسط مردم باستان در رنگرزي مي توان گفت كه اين مواد  همگي از مواد معدني و گياهي مي باشند . 
در لن زمان رنگرز به جنگل و گياهاني را كه ويژگي رنگرزي داشتند را جمع آوري كرد . و با جوشاندن انها در اب مواد رنگيشان را استخراج كرد . و اين مايع جوشانده را به صورت حمام رنگ به كار گرفت  . استفاده از دندانه ها ( موادي كه رنگ را ثابت و پايانگه مي دارند ) نيز براي اكثريت مواد رنگي گياهي شناخته شده اند . در حقيقت نشان دادهنده است كه با استفاده از دندانه هاي فلزهاي مختلف رنگدانه هاي مختلفي ايجاد مي شود . رنگ نيلي از زمان هاي خيلي قدمي و به طور گسترده كار برد داشته است . مخصوصاً در كشورهاي آسيايي كه اين مخصوص توليد رنگهاي آبي مي باشد .( يك لباس رنگ شده يا رنگ نيلي در 3500 سال بعد از ميلاد مسيح يافت شده است و تحقيقات مربوطه نشان داده است كه مصريها از اين نوع رنگ 2500 سال قبل از ميلاد استفاده مي كردند . ) رنگ قرمز از استخراج مواد و ديگر محصولات گياهي براي رنگرزي رنگ زرد به كار مي رفتند . در تاريخ اروپا فينيقيه اي ها ظاهراً در مهارت رنگرزي مشهورترين بودند و پارچه هاي رنگي زيباي آنها سوژة تجارت گسترده آنها با ديگر ملت ها بود . رنگيزة ارغواني معروف كه منشأ آن  فينيقيه اي ها است و ارزش بالا و زيباي آن بعنوان نشان سلطنتي تلقي شده است . ] كاژيره براي رنگ كردن ابريشم براق توسط مصريها به كار مي رفت . يوناني هاهم از آن بعنوان رنگ درباري استفاده مي كردند و حتي در ايرلند باستان ( قرن هفدهم ) شنل پادشاهي با آن رنگ مي شد . اين ماده در قديم بعنوان  ميوه بدون دانه رنگيزه اي شناخته شده بود و به نظر مي آمد كه يك محصول گياهي باشد . اين رنگيزه تا قبل از ميلاد يهود براي مصريها شناخته شده بود و گفته مي شود كه توسط فينيقيه اي ها كشف شده است . يهوديان آن را تولد مي خواندند و مصريها آنها رنگ كرمي مي خواندند . در فارس اين رنگ حتي بعد از رنگيزه  ارغواني كاربرد بيشتري داشت . ] كه رنگ قرمز روشن از رنگيزه هاي گياهي توليد مي شد . (توضيح كامل تري توسط پليني در بخش هاي مختلف كتاب تاريخ طبيعت انجام شده كه اين در رابطه با اصل رنگ ارغواني و روش هاي بكار رفته براي بدست آوردن آن از نرم تن صدف دار بود و به عنوان وسيله اي براي رنگ دار منسوجات بود . ) مواد  رنگي از برخي از نرم تن هاي صدف دار بدست امده بود كه در طول ساحل جمع اوري شده بود و تحقيقات كنوني نشان داده است كه اين نرم تن صدف دار داراي مواد رنگي مي باشد . رنگيزه هاي مستقيماً از اين نرم تن صدف دار بدست مي آيند و محصول آن 4/1 گرم رنگ خالص است . با توجه به گفته پليني يونان در زمان الكساندر بزرگ با هنر رنگ آميزي پشم در رنگ ارغواني و ديگر رنگها آشنا بود و همچنين در رنگرزي رنگهايي مثل مشكي ، زرد ، آبي و سبز كه با شستن آب از بين مي رفتند . روماني ها با تعدادي از رنگهاي مختلف آشنا بوند و آنها را به رنگهاي اصلي و فرعي تقسيم كرده بودند : رنگهاي اصلي براي رنگ كردن پوشاك زن و مرد بود در صورتيكه رنگهاي فرعي فقط براي يك مورد از اين دو جنس كاربرد داشت . مثلاً رنگ زرد براي لباس هاي عروس بكار مي رفت . اين يك طبقه بندي جامعه شناسي چشمگير رنگها بود . پليني شرح مختصري در مورد مواد استفاده شده در رنگرزي داده است . او زاج سفيد را تسريح كرد و آن را در انواع سياه و سفيد طبقه بندي كرد . با وجود اين از گفته هاي پليني در مي يابيم كه روماني ها با هنر رنگ آميزي پشم آشنا بودند . به نظر مي آمد كه آنها از علف هاي دريايي براي ثابت كردن رنگ سفيد استفاده مي كردند . روماني ها نيز جوهر دباغي را بعنوان يك رنگيزه سياه بكار مي بردند و براي اين منظور از جوشانده پوست درخت بلوط هم استفاده مي كردند . رنگيزه هاي درختي براي رنگ زرد و صدف ها براي قهوه به كار مي رفتند و روش كاربردي آنها همانند روش كاربرد بي رنگ نيلي بود . رنگ هاي قرمز از ريشه هاي گياه روناس بدست مي آمدند ؛ و همچنين از ريشه كلم قرمز گرفته مي شود و نام تجاري آن آلكانا مي باشد و در حال حاضر اين رنگيزه ها بعنوان رنگ ارغواني بكار مي روند و در قديم مواد رنگي ديگر از برخي از نرم تن هاي صدف دار بدست مي آمدند . 

معمولاً ماده اي كه بايد رنگ آميزي گردد ، يك حالت يكنواخت و ثابتي دارد و فشرده است و مايع رنگ به وسيلة چند پمپ يا فشار هوا در اطراف آن ماده يك حركت چرخشي پيوسته دارد . ماشين ها و دستگاه هايي كه خاص اين فرآيند هستند امروزه رايج زيادي يافته اند : از جملة قابليت هاي دستگاه هاي مذكور اين است كه مي توانند مقادير بسيار زيادي داده را در يك فضاي اندك جاي دهند و علاوه بر اين ، بر خلاف دستگاه هاي نسل قديم كه بر اساس خاصيت سايش و اصطكاك كار مي كردند ، به كالاي مورد نظر آسيبي وارد نمي سازند . اگر از ديدگاه اقتصادي به قضيه بنگريم ، مادة رنگي ، آب و بخار نيز بي اهميت نيستند . 

ساختار و روش هاي عملكرد انواع مختلف دستگاه هاي رنگرزي با ذكر جزئيات عمل در پي خواهد آمد . بهره برداري عملي از اين ماشين ها مستلزم انجام چندين فرآيند متوالي به شرح زير است : 

1)            شستشو ( يا مرطوب كردن ) 

2)            رنگرزي ( كه شامل يك فرآيند نه چندان ساده است )

3)            آبكشي 

4)            سانتريفوز نمودن الياف

5)            خشك كردن 

در عين حال طبيعت دقيق و ماهيت اصلي اين فرآيندها و وسايلي كه در طي هر يك از آنها مورد استفاده قرار مي گيرند شديداً به ويژگي و شكل ماده اي بستگي دارد كه بايد رنگ شود .

آب و بخار موجود در  حمام ويژه رنگرزي : از آنجا كه آن در يك مقياس وسيع تقريباً در تمامي فرآيندهاي عمليات رنگرزي مورد استفاده قرار مي گيرد ، لذا لازم است در يك اتاق رنگرزي كاربردي ، به دقت مورد نظر قرار داشته باشد . آب ، گذشته از اين كه بايد به فراواني در دسترس باشد و از قيمت اندكي نيز برخوردار باشد ، بايد از نظر كيفيتي هم داراي شرايط بخصوصي باشد ؛ درجه سختي پايين و دارا بودن كمترين ميزان آهن ممكن . با در نظر داشتن اهميت و نقش آب در عمليات رنگرزي ، مي توان در طي اين فرآيند بيشترين بهرة ممكن را از آب كسب كرد .

مقدار آبي كه در طي يك عمليات رنگرزي مورد نياز است ، بستگي به نوع و خصوصيت الياف كالا دارد ؛ دقيقاً مثل ساختار و شكل دستگاهي كه عمل رنگرزي در آن صورت مي پذيرد . وقتي كه كالاي رنگ آميزي شده در محيط باز خشك مي شود ، ديگر نيازي به متراكم كردن و تنگ هم چيدن آنها در داخل دستگاه نيست ؛ ولي در عوض در جايي كه بايد كالاي مورد نظر در محلول قرار داشته باشد ، به اندازة كافي آب نياز است تا بافته هاي درون دستگاه را به دقت جابجا كند . پنبه نسبت به پشم يا ابريشم مقدار آب كمتري به خود مي گيرد ؛ چون يك الياف متراكم تر است و از نخ هاي چگال تري تشكيل گرديده . مقدار آبي كه پنبه به خود جذب مي كند حدود بيست برابر وزن آن است . به عنوان مثال يك پوند براي رنگ شدن نياز به حدود 2/1 تا 2 گالن مايع رنگرزي دارد و خمره اي كه مي تواند حاوي يكصد پوند پنبه باشد معمولاً 225 تا 250 گالن مايع رنگرزي نياز دارد . پشم و ابريشم دو برابر آب نياز دارند . به عنوان نمونه 1 يا 1:40 يا 1:50 پوند پشم ( يا ابريشم ) كه به شكل كلاف پيچيده شده اند ، در حدود 5 گالن مايع رنگرزي نياز دارند كه مقدار كم تر از اين 5 گالن غير محلي خواهد بود . در واقع كار كردن با مقداري كم تر از 5 گالن تقريباً غير محلي است ؛ چون در اين صورت اين امكان از بين مي رود كه مواد را به گونه اي بپيچيم كه به يك قدرت جذب و نفوذ يكنواختي دست پيدا كنيم . وقتي از چنين دستگاه هاي رنگرزي استفاده مي كنيم كه اجازه مي دهند در هر زمان تنها قسمت خاصي از مواد در محلول رنگرزي قرار داشته باشند يا زماني كه مواد به گونه اي تنگ هم چيده شده اند و محلول رنگرزي در پيرامون آن يك حركت چرخشي دارد . در اين صورت محلول كمتري نسبت به حالت قبلي مورد استفاده قرار مي گيرد . حت چنين شرايطي نسبت هاي آب و الياف را مي توان به 1:15 و يا حتي به 1:10 كاهش داد . 

به منظور انجام عمل آبكشي پس از رنگرزي ، دست كم به همان اندازه آب كه براي فرآيند رنگرزي استفاده كرديم ، اينك هم نياز داريم تا يك آبكشي درست و دقيق صورت پذيرد . در طي عمليات آبكشي ، با بهره گيري از آب تميز و فاقد املاح فيزيكي ، باقيماندة محلول هاي رنگرزي كه در لابلاي فواصل نخ ها و الياف جمع شده اند را از بين مي برند و رنگ هايي كه به صورت سطحي روي كالاي رنگ آميزي شده رسوب كرده اند را پاك مي كنند تا بدين وسيله رنگ اصلي و مناسب كالا به چشم آيد . با يك برآورد كلي مي توان چنين بيان كرد كه هر پوند نخ رنگ شده ، براي آبكشي شدن نياز به 2 تا 5 گالن آب دارد . البته شايد موقعيتي نيز وجود داشته باشد كه لازم باشد آبكشي به گونه اي دقيق تر و با ظرافت بيشتر انجام شود و در نتيجه به مقدار بسيار بيشتري آب نياز خواهيم داشت . 

بيشتر محلول هاي رنگرزي كه در شستشو ، رنگرزي و غيره مورد استفاده قرار مي گيرند بايد از دماي بالايي برخوردار باشند . براي افزايش دادن دماهاي جوش لازم است كه حجم بخار موجود در اتاق نگرزي افزايش پيدا كند . در زمان قديم ، خم رنگرزي را با حرارت مستقيم آتش گرم مي كردند ولي امروزه از شبكة سراسري بخار استفاده مي شود كه در اتاق رنگرزي قرار دارد . گرم كردن از طريق بخار به دو صورت مي تواند انجام گيرد : با استفاده از شبكة بستة لوله هايي مارپيچي يا با بكار گيري يك لولة سوراخ دار ؛ كه در نوع اخير بخار داغ مستقيماً از منافذ لوله به درون محلول رنگرزي تزريق مي شود و آن را گرم مي كند . روش نخست مناسب تر و موثر تر است . چرا كه اجازه نمي دهد مواد خارجي و آلاينده ( نظير روغن ) به همراه بخار به درون محلول رنگرزي وارد و باعث افت كيفي آن شود . همچنين به مرور زمان محلول رنگرزي كم رنگ تر مي شود و غلظت خود را از دست مي دهد ؛ چون آب داخل بخار سبب كاهش نسبت رنگ به آب در محلول مي گردد . نقطه ضعف ديگري كه در دميدن بخار به داخل حمام رنگرزي وجود دارد اين است كه سبب تلاطم و آشفتگي بيش از حد محلول رنگرزي مي گردد كه اين عامل نيز خود موجب نخ پيچ شدن و كوفته شدن جسم درون حمام رنگرزي مي شود . گذشته از تمام اين موارد ، قرار داشتن بيش از حد جنس در برابر حرارت ناشي از بخار داراي يك سري خطرات ديگر نيز هست ؛ از جمله اين كه بيش از حد حرارت ببيند و اين حرارت زياد مي تواند با تغيير دادن رنگ الياف به آن آسيب برساند و كيفيت آن را كاهش دهد . 

از ديدگاه اقتصادي ، استفاده از روش بخار تأثير چشمگيري بر روي قيمت واقعي رنگرزي دارد . از آنجا كه سيستم موتورخانه ها ، نيروگاه ها و كارخانه هاي برق به نوعي در ارتباط با توليد بخار مي باشند ، بنابراين مي توان از بخار خروجي موتور براي مصارف ديگر از جمله استفاده در سيستم گرم كنندة اتاق هاي رنگرزي بهره گرفت . از اين رو وقتي كه از يك نوع موتور متراكم كننده استفاده مي شود ، ترتيب قرار گيري سيستم به گونه اي خواهد بود كه به وسيلة آن آب داغ را در يك بخش فشرده ساز توليد كنيم . بخاري كه براي گرم كردن اتاق رنگرزي توليد مي شود نبايد در فشار خيلي بالايي قرار داشته باشد ( درست مثل بخار مورد نياز براي موتورها ) ، بلكه يك دريچة كاهش دهنده فشار در سه راه شاه لولة ورود بخار به اتاق رنگرزي قرار مي گيرد تا بدين وسيله فشار به بالاتر از lbs 40 افزايش پيدا نكند . 

مسئلة عبور بخار  كه معمولاً در يك حمام رنگرزي ملاحظه مي گردد . يك مسئله بي اهميتي نيست . اين موضوع هم روي سلامت عمل و هم در توليد خوب و با دوام مؤثر است . اين بخار به دو روش در سيستم به جريان در مي آيد : به وسيلة فن مكنده اي كه به طور سري در خط سيستم قرار گرفته و يا به وسيلة تهوية طبيعي كه به طور مناسب در روي پشت بام حمام رنگرزي نصب گرديده است . در هواي سرد ، ايجاد بخار و مه كافي در داخل حمام رنگرزي به طور رضايتبخش صورت نمي پذيرد مگر اين كه هواي گرم توليد شده نيز با كمك دستگاههاي مكندة فن به درون محيط حمام دميده شود . در طي اين عمليات، فن هواي درون حمام را به بيرون از آن منتقل مي كند . حالا اگر هواي سرد و تازه از خارج به داخل آن مكيده شود . اين كار سبب افزايش مه و رطوبت از طريق كاهش درجه حرارت درون حمام خواهد گرديد . 

يك طرح خوب ، عبارت است از ترسيم مسير ورودي هوا از اتاق هاي خشك كن گرم شده يا اتاق حرارت كه اين طرح را مي تواند به راحتي سبب توليد بخار  در روزهاي سرد سال شود . در حالتي كه اتاق رنگرزي در يك ساختمان مستقل و يك طبقه قرار گرفته است ، ميتوان محل پشت بام را به صورتي طراحي كرد كه بهترين تهويه را انجام دهد . اين كار مي تواند به طور مؤثري هم در هواي سرد و هم در هواي گرم ، بخار توليد شده را به خوبي انتقال دهد . 

از آنجا كه ميزان مناسب نور نقش مهمي در سازگاري رنگي دارد ، حمام رنگرزي مي تواند به خوبي از يك پنجرة شمالي نورگيري كند . با اين وجود ، اين كار هميشه عملي نيست . تحت شرايط كلي ، حمام رنگرزي مي تواند به بهترين نحوي نورگيري طبيعي انجام دهد . از اين رو قرار گيري محل حمام رنگرزي در بخش زير زمين كارخانه يك عمل قابل اعتراض به شمار مي آيد . 

1-3- 1- ابزار کار رنگرزی
رنگزا
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 پیست ، استوانه مدرج ، هیتر ، انواع اسید ، انواع دندانه و ...
1-3-2- بکارگیری تکنولوژی های جدید در فروش فرش

روی آوردن به تکنولوژی های جدید در هر صنعتی تاثیر بسزایی در توسعه و رشد آن صنعت دارد . صنعت فرش نیز از این نکته مستثنی نیست لذا یکی از رویکرد های این طرح نیز روی آوردن به تکنولوژی های نو و موثر در صنعت فرش است که به عنوان مثال یکی از این تکنولوژی ها را در این بخش بررسی می کنیم. این فناوری استفاده از شماره سریالGTIN  وSSCC  با بکارگیری RFID می باشد تا بدین وسیله قابلیت شناسایی و ردیابی فرش دستباف را میسر ساخته و نشان دهیم چگونه می توان با تلفیق دو تکنولوژی از یک سرمایه ملی پشتیبانی نمود. این روش شناسایی و رد یابی می تواند برای هر نوع کالای نفیس دیگری از قبیل صنایع دستی و محصولات خاص و آنتیک مورد استفاده قرار بگیرد. علاوه بر این می توان از انواع دیگر کد های شناساییGS1  بهره جست و دامنه کاربرد آنها را توسعه داد.
فرهنگ و هنر ایران اسلامی بیانگر شور و عشق مردمی خداباور است که در جوهره خود، دل در طپش رستگاری آدمی دارند. در این میان، گاه آثاری مکتوب، گاه منظومه‌ها، گاه عمارات و ابنیه و زمانی دست‌ساخته‌ها، تجلی‌گاه این عشق‌اند.بی‌شک آن گروه از تولیدات فرهنگی که در حوزه صنعت نیز داخل گشته و به این اعتبار به دیگران عرضه می‌شوند، نه تنها از جنبه درآمدزایی قابل طرح و درخور تأمل می‌باشند. بلکه بیش از هر چیز به عنوان رسولان فرهنگی، می‌توانند بار تعامل ارزشهای انسانی را با خود داشته و رسانای توانایی‌های یک ملت باشند.فرش ایران همچون درختی کهن همواره ریشه در ژرفنای خاک ملت ایران داشته است، ملتی که نه تنها پیوند خود را از دیرباز تاکنون با آن نبریده بلکه در طی قرون و اعصار بر تنوع و کیفیت آن افزوده است.

صادرات فرش دستباف به تنهایی حدود یک سوم کل صادرات غیرنفتی را تشکیل می‌دهد. افزایش صادرات غیرنفتی و کاهش وابستگی به درآمدهای نفتی یکی از مهمترین اولویت‌های دولت است. فرش دستباف دومین منبع ارزی پس از نفت و مهمترین کالاهای صادراتی غیر نفتی کشور است. در سالهای اخیر صادرات فرش و سهم ایران از بازارهای جهانی به شدت کاهش پیدا کرد، به گونه‌ای که صادرات آن از 1/2 میلیارد در سال 1373 به 2/691 میلیون دلار در سال 1378 رسید. طی دوره 78-1352 متوسط صادرات فرش و متوسط سهم صادرات فرش از کل صادرات غیر نفتی به ترتیب برابر با 5/490 میلیون دلار و 2/30 درصد بوده است. در حالی که سهم ایران از بازار جهانی فرش طی دوره 20 ساله 1996-1976 از 41 درصد به 31 درصد کاهش یافته و در این میان سهم کشورهای رقیب به سرعت افزایش پیدا کرده است. به طوری که سهم کشور هند از 9/8 درصد به 20 درصد و سهم چین نیز از 9/4 درصد به 17 درصد در سال 1996 افزایش یافته است. علیرغم کاهش جایگاه ایران در بازار جهانی فرش، ایران هنوز بزرگترین صادرکننده فرش جهان محسوب می‌شود.عمده‌ترین واردکنندگان فرش دستباف ایران تعدادی از کشورهای قاره اروپا می‌باشند. براساس آمارهای موجود در سالهای (73-69) حدود 2/75 درصدهای فرش صادراتی به 6 کشور اروپایی (آلمان، ایتالیا، سوئیس، فرانسه، اتریش، انگلستان) حدود 2/8 درصد به 2 کشور آسیایی (امارات متحده عربی و ژاپن) و 5/3 درصد به کانادا صادر شده که 9 کشور فوق طی سالهای مذکور بطور متوسط مجموعاً 78 درصد فرشهای صادراتی ایران را وارد نموده‌اند.در سالهای برنامه دوم (78-74) نیز حدود 8/70 درصد فرشهای صادراتی به 6 کشور اروپایی مذکور، حدود 6/8 درصد به امارات و ژاپن و حدود 6/7 درصد نیز به کانادا صادر شده که 9 کشور مذکور طی سالهای ذکر شده بطور متوسط مجموعاً 78 درصد فرشهای صادراتی ایران را وارد نموده‌اند.فرش دستباف از جمله محصولاتی است که ارزش افزوده فراوانی دارد و منشاء کسب درآمد ارزی قابل توجهی است. با توجه به اینکه تأمین مواد اولیه مورد نیاز فرش، کمترین هزینه ارزی را متوجه اقتصاد کشور می‌کند و همچنین موجبات اشتغالزایی زیاد برای کشور بوده و تقریباً یک سوم نیروی کار فعال کشور در این بخش اشتغال دارند، این محصول مقام اول صادرات غیرنفتی را به خود اختصاص داده است.

نقش فرش دستباف ایرانی در اقتصاد کشور

فرش دستباف از جمله محصولاتی است که ارزش افزوده فراوانی دارد و منشاء کسب درآمد ارزی قابل توجهی است. با توجه به اینکه تأمین مواد اولیه مورد نیاز فرش، کمترین هزینه ارزی را متوجه اقتصاد کشور می‌کند و همچنین موجبات اشتغالزایی زیاد برای کشور بوده و تقریباً یک سوم نیروی کار فعال کشور در این بخش اشتغال دارند، این محصول مقام اول صادرات غیرنفتی را به خود اختصاص داده است.میزان صادرات فرش از حیث مقدار در سال 1360 برابر با 713 هزار متر مربع بوده است که در سال 82 به 3/6696 هزار متر مربع رسید که این خود نشان‌دهنده 2/839 درصد رشد صادرات فرش دستباف از نظر مقدار نسبت به سال 1360 می‌باشد که کمترین مقدار آن مربوط به سال 61 با 342 هزار متر مربع و بیشترین مقدار آن مربوط به سال 73 با 14743 هزار متر مربع می‌باشد.

از نظر ارزش میزان صادرات فرش در سال 1360 برابر با 4/149 میلیون دلار بوده که در سال 1373 به 9/2132 میلیون دلار رسیده است و سپس با یک روند کاهشی به 3/573 میلیون دلار در سال 1382 کاهش یافته است. بیشترین مقدار صادرات فرش از نظر ارزش مربوط به سال 73 با 9/2132 میلیون دلار و کمترین مقدار آن  مربوط به سال 1361 با 67 میلیون دلار بوده است.سهم صادرات فرش از صادرات غیرنفتی در سال 1360 برابر 01/44 درصد بود که در سال 1382 به 3/10 درصد رسید و این نشان‌دهنده کاهش 6/76 درصدی در سهم صادرات فرش از صادرات غیرنفتی می‌باشد.شاخص رشد صادرات فرش نشان می‌دهد که بیشترین میزان صادرات فرش مربوط به سال 73 می‌باشد که میزان آن بیش از 14 برابر سال 61 و نزدیک به 72/3 برابر سال 1382 بوده است.همچنین شاخص رشد سهم صادرات فرش از صادرات غیرنفتی نشان می‌دهد که سهم فرش در صادرات غیرنفتی در سال 61 نسبت به سال 60 حدود 45 درصد کاهش یافته و از آن به بعد تا سال 73 افزایش و به میزان 60 درصد رسیده است و سپس از سال 74 روند کاهشی را آغاز کرده و در سال 82 به این شاخص رشد به 4/23 رسیده است.

با توجه به مطالب ارایه شده در بالا می‌توان دو هدف برای تهیه کاتالوگ الکترونیکی فرش ایرانی بیان کرد:

1-  هویت بخشیدن به فرش دستباف ایرانی
2-  ممانعت از جعل فرش دستباف از طریق دیگر کشورها

برای اینکه فرش دستباف ایرانی جایگاه خود را در سطح بازارهای جهانی حفظ نماید و توان رقابتی خود را نسبت به دیگر تولیدکنندگان فرش دستباف جهان از جمله هند و چین بالا ببرد لازم است وجه تمایز این کالا با دیگر کالاهای خارجی موجود در بازارهای جهانی را آشکار نماید یا به عبارت دیگر باید به فرشهای دستباف ایرانی که تولید آن در ایران قدمتی چند صد ساله دارد، هویت بخشید و به اطلاع مشتریان و مصرف‌کنندگان رساند برای تحقق این امر لازم است مشخصات فنی فرش که تعیین‌کنندة اصالت، مرغوبیت و کیفیت فرشهای دستباف ایرانی و آنها را از دیگر فرشهای موجود در بازارهای جهانی متمایز می‌سازد مشخص و تحت عنوان کاتالوگ الکترونیکی فرش در بازار عرضه کرد.
از طرف دیگر تولید کد برای فرشهای دستباف و درج آن در کاتالوگ الکترونیکی بیشتر به فرش هویت می‌بخشد و خریدار با اطمینان و اطلاع بهتر اقدام به خرید کالا می‌نماید. اما پیش از هر چیز به برخی کاربردهای شناخته شده RFID در صنعت فرش اشاره کرده و سپس بین می داریم که چگونه کد درج شده در تگ RFID قابلیت های متعددی را در زنجیره تامین فرش بوجود می آورد.

 مروری بر کاربردهای RFID در صنعت فرش

الف - مشخصات RFID
 بر چسب هایی که در آنها از RFID استفاده شده و در صنعت فرش به کار می آید از Microchip  خاصی درست می شوند که یک آنتن  همراه با یک ورقه خیلی نازک PET دارد که به آن متصل است.هر تگ RFID شماره کد یا شماره شناسه یکتایی دارد که توسط یک Reader  که نوعی ربات کوچک است از فاصله 10سانتی متری خوانده میشود.نیروی لازم برای خواندن شماره شناسه Tag توسط ربات تامین میشود که مشخص میکند RFID از نوع Passive  است.

ب - کاربردهای انجام گرفته

- تمیز کاری سطوح در محیط های صنعتی – عمومی- بیمارستانها و هتل هاو....

- حفظ امنیت طبقات

- مراقبت پزشکی از بیمارانی که به دلیل بیماری و ناخوشی بر روی زمین می افتند

ارتباط این تگ های RFID دار با شبکه هوشمند طوری است که بتواند حرکات را ردیابی کرده و به محرک ها پاسخ دهد.شبکه ای از Chip ها که در پارچه به کار گرفته می Check Board  نام دارد و این شبکه قادر به نمایش درجه حرارت، فشار، لرزش و حرکات در محیط است. امروزه این نوع پارچه در ساختمان  سازی نیز به کار گرفته میشود. در شبکه ذکر شده هر Chip با 4 عدد Chip  دیگر در همسایگی خود درارتباط است و قابلیت انتقال اطلاعات را دارا میباشد. پارچه میتواند به هر اندازه و شکلی بریده شود و در صورت خرابی مسیر اطلاعاتی، مسیری دیگری فعال میشود.
تگ های RFID دار که به صورت پنهان در فرش به کار گرفته می شوند، در ساختاربنیادی فرش به کاررفته است.  اطلاعات به صورت  الکترونیکی خوانده می شوند که این امر کمک به انتقال اطلاعات و کنترل هر چیزی که در بین آنهاست می کند. نرخ انتقال اطلاعات 13.56 MHZ است. همجنین سطح تختی متشکل از سیم آنتن، هادیهای فلزی و یک Microchip نازک از جنس Silicon در فرش قرار می گیرد که با راه رفتن از بین نمی رود در مقابل حرارت و ضربه مقاوم است.

ج - الگوهای توزیع  تگ های RFID در فرش

دو نوع توزیع تگ در فرش وجود دارد که در زیر به تعریف هریک از آنها می پردازیم
الف ) توزیع تصادفی از نوع یکنواخت: تگ ها بطور منظم ولی بطور تصادفی در یک فضای مشخص چیده میشوند.

ب ) توزیع منظم: تگ ها با الگوی خاصی چیده می شوند اما با یک کد یا شماره شناسه تصادفی همراه هستند که به صورت های زیر تعریف می شوند

   - الگوی شبکه ای : شبکه با یال d ، طوریکه هر تگ با چهار تگ دیگر و با طول همسایگی d فاصله دارد و دورترین همسایگی با آن به اندازه  d*√2 است

-  الگوی مثلث متساوی الاضلاع : هر تگ با 6 تگ در همسایگی خود و با فاصله d قرار می گیرد.

ج)‌ توزیع متراکم تگ در مقابل توزیع کم تراکم

- میزان تراکم تگ RFID در فرش بستگی به تکنولو‍‍‍ژی قرار گرفتن RFID در بنیان  فرش دارد.

- به درجه ای از تحلیل تداخل و تعداد تگ بستگی دارد که بتواند توسط Reader خوانده شود.

د) توزیع کم ترام تگ

اگر تکنولو‍‍ژی بکارگیری RFID  در فرش هدفریا، عدم تداخل در نظر گرفته شود آنگاه میتوان تنها از تگ های منفک استفاده کرد طوری که طول خواندن اطلاعات در محدوده مکان مربوطه بتواند آن محل را پوشش دهد. محدوده آنتن تعداد تگ را تعیین می کند.

ه) توزیع مترام تگ: برای اهداف زیر در نظر گرفته می شود

-  پوشش نقاط کور.

-  امکان افزایش تگ با بکارگیری سیستم ضد تداخل.

-  امکان ردیابی بیشتر در صورت خرابی تگ ها در بعضی نقاط(8) .

مقدمه ای از سیستم GS1
GS1 یک مؤسسه بین‌المللی پیشگام در زمینه طراحی و اجرای استانداردهای شناسایی کالاهاست.این سازمان گستره وسیعی از خدمات، محصولات و راهکارها را برای بهبود کارایی و شفاف‌سازی زنجیره تأمین کالاها در سطح جهانی ارایه می‌دهد. در این راستا GS1 با شناسایی منحصر بفرد موجودیتهای فیزیکی نظیر اقلام تجاری، دارایی‌ها، واحدهای لجستیکی و مکان‌های فیزیکی اطلاعات مورد نیاز زنجیره تأمین کالاها را فراهم می‌کند.عملیات زنجیره تأمین کالا همه عناصر تولید، حمل و نقل، توزیع، انبار، فروش و مصرف را دربرگرفته و محصولات سیستمی GS1 موجودیتهای لازم را پشتیبانی می‌نمایند.محصولات GS1 در قالب ابزار شناسایی و کدگذاری محصولات (GTIN)، بارکد محصولات، کدهای ردیابی محصول (EAN128)، محصولات هوشمند شناسایی کالا (RFID) و... پوشش‌دهنده عملیات مختلف زنجیره تأمین کالا خواهد بود.«مرکز ملی شماره‌گذاری کالا و خدمات ایران» به عنوان نماینده رسمی سازمان GS1 در ایران، خدمات مختلف سیستم را در قالب ارایه ابزار و مشاوره‌های لازم در اختیار شرکتها و مؤسسات درگیر کالا و محصولات قرار می‌دهد.سایت حاضر ضمن ارایه مبانی و مفاهیم لازم، اطلاعات شرکتهای عضو و محصولاتشان را به کمک ابزارهای جستجوی داده، در محیط ملی و بین‌المللی (GEPIR) اطلاع‌رسانی می‌نماید.در حال حاضر در سطح دنیا تعداد یکصد و یک کشور و بیش از یک میلیون شرکت، عضو سیستم GS1 بین‌المللی می‌باشند.

مدل کلی GS1
اطلاعاتی که در یک زنجیره تأمین کارا پشتیبانی می شود شامل سئوالاتی به شرح زیر است.

1.   یک قلم کالا و یک خدمت چیست؟ 

2.   قلم کالا و خدمت چگونه با یک بخش سوم ارتباط برقرار می‌کند؟
3.   یک تاریخ به چه مفهومی است؟

4.   یک تاریخ چگونه به صورت YY.MM.DD یا شکل دیگر مد نظر قرار می‌گیرد ؟

5.   شماره محموله چیست؟
6.   چگونه یک محل مورد شناسایی قرار می‌گیرد؟.

کلیدهای شناسایی
هفت نوع کلید شناسایی وجود دارد که می‌توانند شناسایی قلام کالا، خدمات، جابجایی ها، واحدهای لجستیکی، محموله های مرجوعی و غیره را تامین کنند. کد تخصیص داده شده به شرکت عضو GS1 اجازه می دهد تا کلیدهای شناسایی GS1 را ایجاد کند.

حامل داده (رمزینه)

رمزینه ها استانداردهای جهانی برای شناسایی خودکار و سریع و دقیق قلم کالا، دارایی و یا مکان مورد استفاده قرار می گیرد.

تجارت الکترونیک
e Com با بکارگیری استانداردهایی همچون GS1 EANCOM یاGS1 XMLیک ساختار استاندارد و قابل پیش بینی شده ای را برای تبادل تجارت الکترونیکی فراهم می آورد. طرفین تجاری می توانند داده های تجاری را با سرعت، دقت و کارایی بالایی و به توسط نرم افزار و سخت افزارهای داخلی خود ردوبدل کنند. با بکارگیری چنین استانداردی طرفین تجاری لازم به تغییر قالب ساختار ارباطی خودنیستند.

مدیریت زنجیره تامین
مدیریت زنجیره تامین عبارت است از مدیریت ارزش افزوده زنجیره که شامل تامین کننده تا تولید کننده و از آن به خرده فروش و در نهایت مصرف کننده می شود. مدیریت زنجیره تامین سه هدف اولیه را دنبال می کند: کاهش موجودی، افزایش سرعت معامله با استفاده از تبادل اطلاعات آنی و افزایش کارایی فروش با توجه به نیازمندی های مشتری.  با توجه به تعاریف بالا نقش GS1 در تحقق اهداف مدیریت زنجیره تامین توسط سه اهرم اصلی تحقق می یابد که در زیر این مدل نشان داده شده است.

تجارت الکترونیک
Text Box: .برخی حامل داده های اطلاعاتی Text Box: .برخی کلیدهای شناسایی
4. کاربرد [1]GTIN و RFID در صنعت فرش دستباف ایرانی
- شماره قلم تجاری جهانی (GTIN)

همانطور که از نامش پیداست، GTIN کمک به اتوماسیون فرآیند تجاری کرده که خرید و فروش را نیز شامل می‌شود. کدهای شناساییGTIN به هر قلم کالا (محصول یا خدمات) که ممکن است قیمت‌گذاری، سفارش دهی و یا در هر نقطه‌ای از زنجیره تأمین فاکتور شود، تخصیص می‌یابد. بنابراین می‌توان گفت که GTIN به منظور بازیابی اطلاعات از پیش تعریف شده برای هر قلم کالا را در اختیار می گذارد. نفع حاصل از چنین کلید شناسایی این است که اطلاعات قلم کالا می‌تواند  توسط GTIN مورد بازیابی قرار گرفته و مشخص شود که آیا این اطلاعات در رده بارکد GS1 ،و یا از طریق پیام GS1 eCom و یا از طریق شبکه همزمان اطلاعات GDSN قابل دستیابی است یا خیر.

جدول 1.3- ساختار کد 14 رقمی GTIN

	نشانوند
	اقلام شامل شدهGTIN (بدون رقم کنترلی)
	رقم کنترلی

	N1
	N2
	N3
	N4
	N5
	N6
	N7
	N8
	N9
	N10
	N11
	N12
	N13
	N14

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


جدول 2.3- ساختار  کد 13 رقمی GTIN
	                       کد شرکتی عضوGS1 >                         < شماره مرجع قلم کالا 
	رقم کنترلی

	N1
	N2
	N3
	N4
	N5
	N6
	N7
	N8
	N9
	N10
	N11
	N12
	N13

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


   جدول 3.3- ساختار  کد 12 رقمی GTIN
	                              کد شرکتی عضوGS1 >                            < شماره مرجع قلم کالا
	رقم کنترلی

	N1
	N2
	N3
	N4
	N5
	N6
	N7
	N8
	N9
	N10
	N11
	N12

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


   جدول 4.3- ساختار  کد 8 رقمی  GTIN (معمولا یک به یک تخصیص می یابد)
	1کد شرکتی عضوGS1 >                                      < شماره مرجع قلم کالا
	رقم کنترلی

	N1
	N2
	N3
	N4
	N5
	N6
	N7
	N8

	
	
	
	
	
	
	
	


              جدول 5.3- خلاصه ویژگی های کد GTIN
	ساختار 
شماره دهی
	GTIN قالب بندی کد

	 
	T1
	T2
	T3
	T4
	T5
	T6
	T7
	T8
	T9
	T10
	T11
	T12
	T13
	T14

	GTIN-14
	N1
	N2
	N3
	N4
	N5
	N6
	N7
	N8
	N9
	N10
	N11
	N12
	N13
	N14

	GTIN-13
	0
	N1
	N2
	N3
	N4
	N5
	N6
	N7
	N8
	N9
	N10
	N11
	N12
	N13

	GTIN-12
	0
	0
	N1
	N2
	N3
	N4
	N5
	N6
	N7
	N8
	N9
	N10
	N11
	N12

	GTIN-8
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	N1
	N2
	N3
	N4
	N5
	N6
	N7
	N8


منافع کلیدی شماره سریال GTIN در فرش دستباف ایرانی 
· تسهیل در جریان تجارت جهانی فرش دستباف و اطلاعاتی که مرتبط به زنجیره تامین آن است 
· شناسایی منفک فرش دستباف در هر سطح از بسته بندی (تخته فرش، دسته ای و پالت)
· شناسایی دقیق فرش دستبافی که کد آن در تگ RFID توسط ماشین به راحتی خوانده می شود 
· ارسال اطلاعات فرش دستباف با یک ساختار و قالب ثابت
· تسهیل مدیریت زنجیره تامین 
· بکارگیری سیستم EAN.UCC که زبان آن قابل فهم بوسیله محل های تجاری است.
SSCC در صنعت فرش دستباف چگونه کار می‌کند؟
یک مثال نوعی از بکارگیری SSCC در پیوستن به یک تبادل الکترونیکی مطابق با قدم‌های زیر تعریف می‌شود:
1-  یک خریدار فرش دستباف سفارش خود را به تولیدکننده عرضه می‌کنند.
2- تأمین‌کننده (تولیدکننده فرش دستباف) شروع به انجام سفارش می‌کند. همانطور که سفارش در حال انجام شدن است، تولیدکننده یک فایل از مدل هایی که در حال بافته شدن هستند و در پالت‌ها و بسته‌هایی که قرار است قرار گیرند، تهیه می‌کند. کدهای GTIN شناسنده محصولات سفارش داده شده همراه با تعداد هر یک از آنها است که در خلال فرآیند سفارش‌دهی انتخاب می‌شوند.
3- وقتی که محموله فرش بسته شد، تولیدکننده یک کد SSCC به محموله و یا به هر واحد بسته‌بندی شده فرش اختصاص می‌دهد. کد SSCC در پایگاه داده تولیدکننده با گنجایش که محموله یا بسته خاص است اختصاص می‌یابد.
4- کد SSCC در قالب یک بارکد UCC/EAN 128 و بر روی یک برچسب محل بار چاپ شده و به روی محموله یا هر بسته قرار می‌گیرد.
5- تولیدکننده یک پیام الکترونیکی را ایجاد کرده و آن را به عنوان اعلان انتقال پیشرفته یا ASN به خریدار و یا تحویل‌گیرنده محموله انتقال می‌دهد. ASN شامل همه اطلاعاتی است که در مورد سفارش هر محموله و بسته در سفارش است که خریدار لازم است از آن اطلاع داشته باشد. (مانند تعداد کدهای GTIN، P.O، # و غیره). این وظیفه تولیدکننده فرش است که خریدار را از مرحله دریافت الکترونیکی تا زمان تحویل فیزیکی فرش پشتیبانی کند.
6- خریدار فرش دستباف ASN ارسالی را دریافت و پردازش کرده و سپس اطلاعات را در سیستم خود ذخیره می‌سازد.
7- خریدار، بر اساس دریافت پیام الکترونیکی (ASN) که شامل شماره سریال (SN) است قادر است تا از این اطلاعات برای برنامه‌ریزی و زمان‌بندی حمل و تحویل فرش‌ها و همچنین زمان‌بندی تجهیزات و نیروی انسانی مورد نیازی برای تخلیه بار استفاده کند.
8-  محموله در محل دریافت تحویل داده می‌شود.
9-  دریافت‌کننده SSCC قرار داده شد، در پالت یا محموله را می‌خواند.
10-     طبق درخواست دریافت‌کننده اطلاعات مربوط به SSCC که خوانده شده است را دریافت می‌کنند.
11-     با بکارگیری SSCC به عنوان یک کلید جستجو، سیستم همه جزئیات را برای آن محموله و یا پالت می‌یابد.
12-     دریافت‌کننده حالا قابلیت پردازش محموله را بدون اینکه آن را باز کرده و به محتویات آن دسترسی یابد را خواهد داشت. می‌بایست متذکر شویم که فرض بر این است که بازرسی‌های کافی در حمل اولیه منجر به این می‌شود که دقت باربری را بالا ببرد. این فرآیند می‌تواند برای کاهش هزینه مؤثر باشد چرا که زمان برای دریافت محصول در محل کاهش می‌یابد (که این محل می‌تواند مشتری، یک واحد توزیع‌کننده، خرده‌فروش و غیره باشد).
13-     محموله یا پالت حال به طور مستقیم به محلی که می‌بایست بار را دریافت کند تا در آینده سفارشاتی به آن ارسال شود، حمل می‌گردد و یا اینکه مستقیم به مرکز اصلی و یا مشتری (مصرف‌کننده) منتقل می‌شود. (6)
1-4- فرش ماشینی
صنعت قاليبافي در ايران عمر بسيار قديمي دارد . برطبق بررسي هاي ايرانيها در ابتدا به بافت گليم، زيلو و نمد بعنوان كفپوش روي آورده و در طول زمان با بافت فرش آشنا شده اند. شواهد تاريخي اين صنعت به قرن ده و يازده بر مي گردد. توليد فرش ماشيني در ايران از دهه 40 آغاز گرديده . در سال 1331 توليد فرش ماشيني از شركت مخمل وابريشم كاشان شروع گرديد و اولين كارخانه توليد فرش ماشيني صنايع كاشان مي باشد. قبل از آن بعلت سنت، عادت و قدرت بالاي خريد مردم براي تهيه فرش دستباف مصرف فرش ماشيني در اين سرزمين رواج چنداني نداشت . اين كشور باتوجه به ارزش صادرات فرش دستباف هنوز هم در بخش فرش هاي دستباف حرف بسياري براي گفتن دارد. عمده توليدات فعلي مربوط به استان اصفهان(شهرستان كاشان) با حدود 85% ظرفيت كل و مابقي مربوط به استانهاي ديگر نظير يزد، خراسان رضوي، مركزي و تهران است.
1-4-1- فرش ماشینی رقیب فرش دستباف نیست !  
  
در طول تاریخ زندگی بشر همواره مسایل تازه ای برای او اتفاق افتاده است و همیشه انسان با پدیده های جدیدی دست وپنجه نرم کرده است . فرش ماشینی رقیب فرش دستباف نیست !
در طول تاریخ زندگی بشر همواره مسایل تازه ای برای او اتفاق افتاده است و همیشه انسان با پدیده های جدیدی دست وپنجه نرم کرده است .
این امر امروزه به صورت ورود تکنولوژی های جدید بیشتر نمایان است . به طور کلی بشر با هر پدیده تازه ای مقابله می کند و مدتی طول می کشد تا خود را با شرایط جدید وفق دهد . این جزئی از طبیعت بشر است . به بشر ثابت شده است که در مقابل چیزهای تازه نمی توان از خود مقاومت نشان داده است که هر گاه با این پدیده ها برخوردهای نامعقول کرده ایم به ضرر خودمان تمام شده است .
امروزه تکنولوژی تولید را زیاد کزده و قدرت  خرید را به همه مردم داده است . تولید واقعا به شکل سرسام آوری زیاد شده . اگر قدیم ترها کالایی به شکل محدود و طی فرآیندی طولانی تولید می شد امروزه با پیشرفت صنعت و اتوماسیون و غیره در تعداد انبوه و در مدت زمان کوتاهی تولید می شود . این اقتضای زمان ماست . برخورد با آن منطقی نیست .
وقتی تخته فرش های دستباف کشورمان را زیرو رو می کنیم احساس غرور به ما دست می دهد . آنها صفحات هنر و هویت ایران و ایرانی هستند . بی شک ، صاحب این هنر هم ایران است و ایرانی . در حال حاضر این صنعت با مشکلاتی روبروست اما این که ادعا کنیم همه مشکلات فرش دستباف ایران به سبب تولید فرش ماشینی است بسیار بی انصافی کرده ایم .
فرش ماشینی هرگز رقیبی برای فرش دستباف کشور متصور نشده است بلکه در مقاطع مختلف موجب توسعه صادرات فرش دستباف و ورود ارز به کشور نیز گردیده است . فرش ماشینی باعث شده است تا خانواده هایی که توان خرید فرش دستباف را ندارند بتوانند جهت آذین بندی محل مسکونی خود از فرش ماشینی استفاده کنند .از طرف دیگر اگر روند تولید فرش ماشینی در ایران وجود نداشت بازار ایران با تراکم انواع فرش ماشسنی تولید کشورهای بلژیک و ترکیه و شاید هم چین مواجه می شد و براین اساس سالانه 300 میلیون دلار ارز از مملکت خارج می شد . مشکلات فرش دستباف برای همه مشخص است .
نبود مواد اولیه مطلوب و ارزان ، مشکلات فراوان در بخش رنگ و رنگرزی ، دخالت سازمانهای دولتی در امر فرش ، وجود رقبایی مانند هند و پاکستان با مواد اولیه ارزان و کارگر ارزان تر ، عدم حمایت از نوغانداران ، استفاده از پشم های دباغی شده و عدم رسیدگی به هنرمندان بافنده که از دل وجان برای بافت فرش ها مایه می گذارند و در مقابل بهای کمی به آنها پرداخت می شود و در مقابل این مسائل از بافت فرش صرفنظر کرده و خود یک ایست کامل در تولید فرش دستباف ایجاد نموده از مشکلات فرش دستباف است . اما با وجود همه این مشکلات در نمایشگاه های اخیر بارها ثابت شده که هنوز فرش ایرانی زنده است . مشکلات فرش دستباف کاملا واضح است . مسلما این مشکلات عامل اصلی و اساسی در رکود فرش های دستباف ایران شده است و نه فرش ماشینی !!
عده ای تنها معضل بزرگ فرش دستباف را راه افتادن کارخانجات تولید فرش ماشینی می دانند و می گویند 90 درصد ضرر وارده به صنعت فرش دستباف کشور را همین مسئله می دانند . غافل از اینکه ضربه اصلی که به فرش ایران وارد شده رقابت فرشهای دستباف تولید شده در کشورهایی مثل نپال و چین است که به نام فرش ایرانی وارد بازار جهانی شده است .
 حتی در برهه ای از زمان شایعه سرطان زا بودن الیاف اکریلیک برای تخریب بازار فرش ماشینی به کار برده شد عده ای هم به پخش آگهی های تبلیغاتی شرکتهای فرش ماشینی توسط رادیو و تلویزیون اعتراض شدیدی می کنند !!
تصریح براین که فرش ماشینی ایران تنها در کشورهای جهان سوم مانند آسیای میانه و افغانستان و عراق خریدار دارد هم صحت ندارد . هم اکنون بزرگترین مشتریان فرش ماشینی ایران از کشورهای آلمان ، ژاپن ، عربستان ،یونان و اسپانیا هستند ضمن آنکه مقدار کمتری هم به کانادا ، آمریکا ، روسیه و اوکراین صادر می شود .
مزایای فرش ماشینی در این دوره این است که با سرعت بیشتری در  مرحله طراحی و در مرحله تولید انجام شده و هزینه کمتری را هم در برمیگرد و در عین حال طرحهای مدرن را نیز در خود جای داده است و مانند هر کفپوش دیگری برای خود نقشی مستقل ایجاد می کند همان طور که در دنیا سلایق مختلف وجود دارد مطابق با آن باید فرآورده های مختلفی هم وجود داشته  باشد .
این مسئله هیچ گاه در مقابل با فرشهای دستباف قرار نمی گیرد بلکه در کنار هم  و در یک راستا قرار می گیرد و ما اگر می خواهیم اصالتها حفظ شود باید برای کیفیت  فرشهای دستباف خود فکری کنیم تا حداقل در این بازار سلایق مختلف را هم  ارضا کنیم .
با توجه به محبوبیت فرش دستباف در بین مردم دنیا هیچ گاه هیچ قدرتی نمی تواند این هنر را از عرصه وجود حذف کند اگر محصولی جدید مثل فرش ماشینی هم تولید شود یه عنوان رقیب نخواهد بود بلکه سلایق مختلف در دنیای امروز ایجاب می کند که نوآوری هایی از این قبیل هم وجود داشته باشد .
1-4-2- مشخصات فني فرش ماشيني 
• تراكم فرش: هر تخته فرش داراي دو نوع تراكم (عرضي و طولي) مي‌باشد. • تراكم عرضي فرش: تعداد ريشه (گره رنگ) در يك متر عرض فرش را گويند كه با شانه مشخص مي‌شود. مثال: قالي 350 شانه يعني در هر متر عرض فرش معاد 350 ريشه (گره رنگ) بافته شده است. شانه‌هاي رايج بازار عبارتند از 220-250-280-320-350-380-400-440-500 شانه. • تراكم طول فرش: تعداد ريشه (گره رنگ) در يك متر طولي قالي را گويند. مثال: قالي با تراكم 500 يعني در يك متر طولي فرش معادل 500 ربيشه (گره رنگ) بافته شده است، تراكم‌هاي طولي رايج در بازار عبارتند از: 300-400-500-600-700-800-900-1000 رج مي‌باشد. (تراكم طولي در روش‌هاي مختلف بافت فرش ماشيني با همديگر تفاوت دارد). • تعداد ريشه (گره رنگ) در يك متر مربع فرش: با توجه به شكل زير نحوه محاسبه به شرح ذيل است چون تعداد گره رنگ در عرض معادل 500 گره و در طول هم معادل 1000 گره رنگ است. پس تعداد ريشه (گره رنگ) در يك متر مربع 500/000=1000*500 • مود اوليه مصرفي در فرش: جهت بافت هر فرش بايد سه نوع نخ مصرف نمود: نخ پرز، نخ تار و نخ پود. • نخ پرز يا رنگ :جهت بافت گره‌هاي رنگ استفاده مي‌شود كه به دور نخ پود به صورت گره و يا به شكل (يو U) قرار مي‌گيرد و چندين نوع مي‌باشد: • نخ اكريليك 10/5 دولا صددرصد اكريليك خالص • مخلوط نخ اكريليك و پلي‌پروپيلن: كه به صورت مخلوطي از الياف اكريليك و پلي‌پروپيلن ريسيده مي‌شود. • صددرصد پلي‌پروپيلن (p.p يا بي.سي.اف (B.C.F)) • نخ تار فرش: اين نخ به صورت مخلوط پنبه پلي استر ريسيده مي‌شود، كيفيت الياف مصرفي و نوع ريس آن عامل مهمي در دوام و زيبايي فرش است. اين وع نخ‌ها بيشتر در قالي‌هاي اكريليك مصرف مي‌شود و جهت نخ تار قالي‌هاي پلي‌پروپيلن و بي.سي.اف از همان جنس نخ پرز (يعني نخ بي.سي.اف) بعلت ارزاني استفاده مي‌شود.  
1-4-3- ويژگي‌هاي مهم بافت مطابق استاندارد 
• در صورتي كه تراكم تاري يا پودي مربوط به ماشين‌هاي با تراكم شانه 400 و 500 تغيير نمايد چنين فرش‌هايي بايد حداقل داراي ويژگي‌هاي فرش توليد شده با تراكم شانه 350 پود بوده و اين ظرافت معادل آن محسوب مي‌شود. • ميانگين نيروي لازم براي خارج كردن پرز از فرش 5/8 نيوتون است. • برگشت پذيري فرش پس از فشار نسبت به ضخامت اوليه آن حداقل 72 دصد است. • ضخامت فرش پس از وارد شدن 1000 ضربه بار مكانيكي نسبت به ضخامت اوليه آن حداقل 75 دصد است. • ابعاد فرش‌ها به شرح ذيل بايد باشد البته حد تلرانس 1± درصد در عرض 5/1± درصد در طول رعايت مي‌شود. cm2400*100 cm2400*300 cm2300*100 cm2350*250 cm2180*100 cm2300*200 cm2150*145 cm2225*150 cm2200*125 • نوع بافت فرش ريپس پودي است. • تعداد بخيه زيگزاگ در 10 سانتي‌متر حداقل 20 عدد است. وزن اين نخ در يك متر طولي 68/2 تا 01/3 گرم است
1-4-4- درجه بندي فرش ماشيني

قالي‌هاي تكميل شده را مي‌توان به روال ذيل درجه بندي نمود: قالي را مي‌توان درجه 1 (درجه S) شناخت كه داراي ويژگي‌هاي زير باشد: • تكرار سيلندر نداشته باشد. • اندازه نقشه كامل و بدون عيب باشد. • زيردست قالي خوب باشد. • اختلاف طول فرش در مقايسه با استاندارد تا 5%± باشد. • مقدار آهار مصرفي در متر مربع قالي مطابق استاندارد باشد. • اختلاف ارتفاع خاب تا 10%± داشته باشد. • ارتفاع در سطح قالي يكسان باشد. • تيغ خوردگي نداشته باشد. • كسري خاب نداشته باشد. • نخ خاب اضافي نداشته باشد. • خاب سوختگي نداشته باشد. • پارگي نخ خاب سرتاسري نداشته باشد. • پارگي و سوراخ نداشته باشد. • حداكثر 5 سانتي‌متر رفويي غيرقابل رويت داشته باشد. • وصله نداشته باشد. • روزدگي آهار نداشته باشد. • پارگي تار نداشته باشد. • اشتباه طراحي نداشته باشد. • خرابي كارت ساده بافي نداشته باشد. • قلاب خوردگي در پشت قالي نداشته باشد. • ريشه و زيگزاگ بدون عيب باشد. قالي را مي‌توان درجه يك و نيم (درجه SI) شناخت كه داراي ويژگي‌هاي ذيل باشد. • تكرار سيلندر حداكثر دو كارت يا يك سانتي‌متر داشته باشد. • اندازه نقشه كامل باشد. • زيردست قالي خوب باشد. • اختلاف طول قالي در مقايسه با استاندارد تا 5% باشد. • مقدار آهار مصرفي در متر مربع قالي مطابق استاندارد باشد. • اختلاف ارتفاع خاب تا 20% داشته باشد. • ارتفاع خاب سطح قالي تا 20% نايكنواختي نشان مي‌دهد. • تبغ خوردگي نداشته باشد. • كسري خاب در زمينه ساده حداكثر 3 ميليمتر و در زمينه طرح‌دار حداكثر 5 ميليمتر داشته باشد. • خاب سوختگي نداشته باشد. • حداكثر تا 4 رديف پارگي نخ خاب سرتاسري داشته باشد. • پارگي و سوراخ نداشته باشد. • حداكثر 10 سانتيمتر رفو داشته باشد. • وصله نداشته باشد. • روزدگي آهار نداشته باشد. • پارگي نخ تار نداشته باشد. • حداكثر تا 3 رديف اشتباه طراحي داشته باشد. • حداكثر تا 3 رديف كارت در جاهاي مختلف خرابي كارت ساده بافت داشته باشد. • حداكثر سطح پشت قالي قلاب خوردگي داشته باشد. • ريشه و زيگزاگ بدون عيب باشد. قالي را مي‌توان درجه دو (درجه S2) شناخت كه داراي ويژگي‌هاي ذيل باشد: • حداكثر 5 سانتيمتر يا 10 كارت تكرار سيلندر داشته باشد. • جابجايي نقشه خيلي كم داشته باشد. • زيردست قالي قابل قبول باشد. • اختلاف طول قالي در مقايسه با استاندارد تا 10% باشد. • مقدار آهار مصرفي در مترمربع در مقايسه با استاندارد قابل قبول باشد. • حداقل ارتفاع خاب 4 ميليمتر باشد (در صورتيكه اختلاف ارتفاع خاب داشته باشد) • ارتفاع خاب سطح قالي تا 50%‌ نايكنواختي نشان بدهد. • تيغ خوردگي كمي داشته باشد. • حداكثر يك سانتيمتر در عرض كسري خاب داشته باشد. • حداكثر 10 ط سرتاسري نخ خاب اضافي داشته باشد. • خاب سوختگي كم داشته باشد. • حداكثر 15 سانتي‌متر رفو داشته باشد. • وصله نداشته باشد. • روزدگي آهار كم داشته باشد. • حداكثر به قطر 5 سانتيمتر پارگي نخ تار داشته باشد. • حداكثر تا 6 كارت در جاهاي مختلف خرابي كارت ساده بافت داشته باشد. • حداكثر پشت قالي قلاب خوردگي داشته باشد. • ريشه و زيگزاگ عيب كمي داشته باشد. • قالي را مي‌توا درجه سه (درجه 3S) شناخت كه داراي ويژگي‌هاي ذيل باشد: • بيش از 10 كارت يا 5 سانتي‌متر تكرار سيلندر داشته باشد. • جابجايي نقشه زياد داشته باشد. • زيردست قالي قابل قبول باشد. • اختلاف طول در مقايسه با استاندارد تا 35%± باشد. • مقدار آهار مصرفي در متر مربع قالي در مقايسه با استاندارد قابل قبول باشد. • درصورت وجود اختلاف ارتفاع خاب، حداقل ارتفاع خاب 4 ميليمتر باشد. • ارتفاع خاب سطح قالي تا 50% نايكنواختي نشان بدهد. • تيغ خوردگي كم داشته باشد. • بيش از يك سانتي‌متر در عرض كسري خاب داشته باشد. • بيش از 10 خط سرتاسري نخ خاب اضافي داشته باشد. • خاب سوختگي زياد داشته باشد. • بيش از هفت رديف پارگي نخ خاب سرتاسري داشته باشد. • پارگي و سوراخ نداشته باشد. • بيش از 15 سانتي‌متر رفو داشته باشد. • وصله كم داشته باشد. • روزدگي آهار داشته باشد. • بيش از قطر 5 سانتي‌متر پارگي نخ تار داشته باشد. • بيش از 6 رديف اشتباه طراحي داشته باشد. • بيش از 6 رديف در جاهاي مختلف خرابي كارت ساده بافت داشته باشد. • سرتاسر پشت قالي قلاب خوردگي داشته باشد. • ريشه و زيگزاگ عيب كمي داشته باشد. • در مورد نخ اضافي بين دو حاشيه اگر حتي با كمبود يك نخ نقشه به هم بخورد قالي درجه يك و نيم يا دو مي‌شود. قالي‌هايي كه اختلاف طول آنها از 25%± متجاوز باشد. قالي درجه 4 شناخته شده (درجه 4S) و به صورت پادري و پشتي در ابعاد ذيل بريده مي‌شوند: • 70*90 سانتي‌متر • 50*75 سانتي‌متر پشتي در ابعاد: • 75*100 سانتي‌متر • 70*70 سانتي‌متر قالي‌هايي كه در عرض آنها 5 سانتي‌متر نسبت به استاندارد، كمتر باشد، درجه 5 (درجه 5S) شناخته شده و جزء ضايعات محسوب مي‌گردند. فرش‌هاي ماشيني كه از كارخانه صادر مي‌شوند بايد داراي برچسبي حاوي اطلاعات زير باشند: • ابعاد: فرش ماشيني به هر شكل و اندازه كه فروخته شود بايد داراي آحادي باشند كه اين آحاد در سيستم متريك بيان شده و داراي حدود تلرانس 5/1± سانتي‌متر بايد باشد. • ساخت: بايد در برچسب ذكر شود كه كالا از نوع كفپوش ماشيني مي‌باشد نوع ماشيني كه كفپوش بوسيله آن ساخته شده، بايد ذكر شود. • تعيين الياف موجود: الياف موجود در نرخ پرز يا زمينه بايد به درصد ذكر شودند. در صورتي كه الياف مورد مصرف از نوع الياف مصنوعي باشد، بايد نام ريشه‌اي و نام تجاري آنها اشاره گردد. اگر بيش از يك نوع ليف در نخ پرز موجود باشد بايد نام و درصد مصرفي هركدام ذكر شود. لازم به تذكر است اعداد قيد شده به عنوان درصد بايد داراي حدود تلرانس 3/0 درصد نسبت به وزن كل الياف باشند و در محاسبات مربوط به نخ پرز يا زمينه مقدار مواد ناخالص نسبت به وزن كل نبايد از 3درصد تجاوز نمايد. • راهنمايي براي شستشو: در موارد ذيل بايد راهنمايي‌هاي لازم بشود: o دستورالعمل شستشو o نوع مواد مناسب براي شستشو • روش برچسب زني: سازنده بايد ويژگي‌هاي فوق‌الذكر را روي برچسب به هر يك از كفپوش‌ها بچسباند. اطلاعات روي برچسب بايد كاملاً خوانا بوده و با حروف مشخص و رنگ ثابت و با يك اندازه و يك رنگ ارائه شود.  
1-4-5- عيوب مجاز و چگونگي درجه بندي فرش ماشيني 
عيوبي كه ممكن است در قالي وجود داشته باشند عبارتند از: • جاي خالي: جاي خالي زماني بوجود مي‌آيد كه نخ خاب پاره شده و كارگر متوجه نشده و به همان حال ببافد. در اين صورت محل آن نخ در روي قالي خالي مي‌ماند و تا زماني كه كارگر متوجه آن نشود اين عيب ادامه دارد. اگر جاي خالي نخ خاب عرضي باشد علت آن بازي نكردن ميل ميلك مي‌باشد. • نخ اضافي: اين عيب زماني اتفاق مي‌افتد كه تيغه‌اي كه مي‌خواهد تعدادي از هارنيش‌ها را بالا ببرد به بقيه ميله‌ها نيز گير كرده و آنها را هم بالا ببرد يا موقعي كه يكي از هارنيش‌ها درحين بالارفتن است هارنيش جانبي‌اش را نيز با خود بالا ببرد. در اين دو صورت مشاهده مي‌شود كه در روي قالي كاملاً زمينه آبي مقداري نخ قرمز نيز وجود دارد. • تكرار سيلندر: در موقعي كه كارت نقشه روي سيلندر قرار مي‌گيرد تا طبق طرح به سوزن‌ها فرمان بافت بدهد، ممكن است پس از چندبار فشار دادن به سوزن‌ها، كه مي‌بايست سيلندر يك دور بچرخد، اين كار را نكند در اين حالت چندين بار هارنيش‌هاي ثاتي طبق فرمان يك طرح بالا و پايين رفته و نقشه حركتي به جلو ندارد، تكرار طرح به وجود مي‌آيد كه به آن تكرار سيلندر گفته مي‌شود. • اشتباه نقشه: اين عيب همانطور كه از اسمش پيداست، در صورت اشتباه بون نقشه يا غلط سوار كردن نقشه روياشين رخ مي‌دهد. • پارگي: اين عيب در صورتي بوجود مي‌آيد كه تيغ برش نخ خاب كه در بين دو قالي حركت مي‌كند به قالي اصابت كرده و آن را پاره كند يا بر اثر گير كردن قالي به قسمتي از ماشين و يا حتي در حين حمل و نقل آن از بافندگي به تكميل قسمتي از آن پاره گردد. • اختلاف پارتي‌رنگ (دورنگي): اين عيب در صورت جايگزين كردن بوبيني از يك رنگ به جاي رنگ ديگر در قفسه پشت ماشين به وجود مي‌آيد دو رنگي ممكن است بعلت استفاده از لات‌هاي (شيدهاي مختلف) مختلف از يك رنگ نيز به وجود آيد. • تيغ خوردگي: فاصله دو قالي در روي ماشين مقدار ثابتي است مثلاً 22 ميلي‌متر، كه به وسيله يك تيغ اين فاصله به دو قسمت مساوي تقسيم شده، كه جدا شدن قالي رو و زير نتيجه آن است. حال اگر تيغ به جاي اينكه از وسط ببرد خاب يكي را كوتاهتر ببرد به اين عيب تيغ‌خوردگي گفته مي‌شود. در ضمن ممكن است تيغ خوردگي براثر تغيير فاصله‌ بين دو قالي نيز به وجود بيايد. يعني نخ‌هايتار ممكن است نخ خاب را پايين يا بالا بكشند و دو قالي را به هم نزديك كنند ولي تيغ هميشه از وسط حركت كرده و همان قالي كه تغيير مكان داده و پايين يا بالا آمده دچار كوتاه شدن خاب شده و در نتيجه تيغ خوردگي ايجاد نمايد. • روزدگي آهار: اين عيب زماني اتفاق مي‌افتد كه آهار مصرفي بيشتر از مقدار مورد لزوم باشد و آهار زيادي از مابين نخ‌ها به روي قالي نفوذكرده و زير دست قالي را خراب كند. • راه راه شدن عرض به خاطر مرحله تراش (شرينگ): اين عيب در موقع تنظيم نبودن تيغ تراش اتفاق مي‌افتد. زماني كه تيغ تراش تنظيم نباشد، در محلياز قالي خاب بيشتري مي‌گيرد و در محل ديگر كمتر، در نتيجه روي قالي راه راه‌هاي عرضي مشاهده مي‌شود. • دوپودي: موقعي كه نخ پودي در وسط كار پاره مي‌شود. بايد نخ اضافي را درآورد. حال در صورتي كه نخ پود پاره شود و اين عمل يعني به حركت درآوردن ماكو از طرفي كه نخ پاره شده، انجام نگيرد، دو پود پهلوي هم قرار گرفته و حالت دو پودي را به وجود مي‌آورد. • پارگي تار: همانطور كه از اسمش پيداست زماني كه نخ تار پاره شده ولي كارگر متوجه نشود و مدتي به بافندگي ادامه دهد اين عيب به وجود مي‌آيد. اين عيب پس از تكميل قالي در پشت آن به وضوح مشاهده مي‌شود. • قفسه: زماني كه چندهارنيش گير كرده و حركت نكنند مقداري از قالي مثلاً 2 سانتي‌متر مربع بدون خاب مي‌شودو به اصطلاح مي‌‌گويند قفسه بافته شده است. • خاب سوختگي: اين عيب زماني به وجود مي‌آيد كه اشتباهاً در يك قالياز نخ‌هاي با جنس متفاوت (مثلاً پشم و اكريليك) استفاده شود و در مراحل تكميل آن بدون توجه به اين تفاوت، عمل تكميل صورت پذيرد، كه در اثر آن ممكن است يكي از نخ‌ها ذوب شده و در سطح قالي مشاهده شود، به اين عيب خاب سوختگي گفته مي شود. • قلاب خوردگي: اين عيب به هنگام پشت پاك‌كني قالي‌هاي زير پيش مي‌آيد علت آن تنظيم نبودن ماشين مي‌باشد كه در اثر آن پشت قالي بد تراش خورده و در جاهايي سرنخ‌ها به وفور مشاهده مي‌شود. • خرابي ريشه و زيگزاگ: اين عيب همانطور كه از اسمش پيداست دراثر تنظيم نبودن چرخ ريشه يا زيگزاگ بوجود مي‌آيد. كه در نتيجه آن ريشه در فواصل معين با طول معين در خط مستقيم و يا زيگزاگ شك و در محل معين زده نمي‌شوند و باعث پايين آمدن مرغوبيت فرش مي‌شوند. برخي از عيوب كه ذكر شد قابل برطرف كردن مي‌باشند و برخي ديگر غيرقابل اصلاح است كه در زير توضيح داده شده است. عيوب ذيل را مي‌توان در قسمت رفوگري برطرف نمود. • جاي خالي: كه با سوزن مي‌توان محل خالي را پر نمود. • نخ اضافي: كه مي‌توان آن را بيرون آورد. • پارگي: كه مي‌توان آن را وصله نمود. • روزدگي آهار: اگر مقداركمي باشد مي‌توان با برس زدن آن را برطرف نمود. • راه راه شدن در مرحله تراش: اين عيوب را مي‌توان با دوباره تراش دادن آن برطرف نمود. • پارگي نخ تار: با تغذيه نخ تار در محلي كه نخ تار پاره شده مي‌توان اين عيب را برطرف نمود. • قفسه: با تغذيه نخ خاب با سوزن مي‌توان آن را برطرف نمود. عيوب ذيل را نمي‌توان برطرف نمود و باعث پايين آمدن مرغوبيت قالي مي‌شوند: • اشتباه نقشه • تكرار سيلندر بيشتر از يك سيلندر • تيغ خوردگي • دو پودي • اختلاف پارتي‌رنگ • قلاب خوردگي  
1-4-6- ويژگي‌هاي فرش ماشيني اكريليكي 
نخ‌هاي مود استفاده در فرش ماشيني اكريليكي عبارتند از: • نخ تار يا بوم فرش از جنس صد در صد پنبه مي‌باشد. • نخ پود از جنس صد در صد كنف يا جوت باشد. • نخ پرز يا خاب از جنس صد در صد اكريليك است. • نخ ريشه از جنس صد در صد پنبه است. • نخ دوخت (زيگزاگ) ريشه فرش از جنس اكريليك به همراه نخ دوخت نايلني است. ثبات رنگ درجه تغيير و درجه لكه‌گذاري مواد رنگي در برابر عوامل مختلف طبيعي، شيميايي و مكانيكي طبق جدول ویژگیهای فرش ماشینی پشمی مي‌باشد.

1-4-7- ويژگي‌هاي فرش ماشيني پشمي 
فرش ماشيني پشمي شامل فرش‌هايي مي‌گردد كه در ساخت آنها به طور كلي از سه نوع نخ به شرح زير استفاده مي‌گردد: • نخ تار يا بوم فرش از جس صد در صد پنبه باشد • نخ پود از جنس صد در صد كنف يا جوت است • نخ پرز از جنس صد در صد پشم خالص نو و ضد بيد شده باشد. علاوه بر سه نوع نخي كه ذكر گرديد، نخ‌هاي ديگري نيز در ساخت فرش مانند نخ ريشه و نخ دوخت مصرف مي‌شود ولي مصرف عمده را همان نخ‌هاي تار و پود و پرز دارند. ويژگي‌ها • ثبات رنگ: درجه تغيير رنگ و درجه لكه گذاري مود رنگي در برابر عوامل مختلف طبيعي، شيميايي و مكانيكي بايد طبق جدول زير باشد. رديف عوامل مختلف حداقل درجه لكه گذاري حداقل درجه تغيير رنگ 1 نور - 5 2 شستشو 4 4 3 مالش مرطوب 4 4 4 مالش خشك 4 4 5 حلال‌هاي آلي 4 4 • ويژگي‌هاي بافت: شامل تراكم تاري و پودي مي‌شود كه بايد حتماً متناسب با پرز باشد. در صورتي كه تراكم تار و پودي مربوط به ماشين‌هاي با تراكم شانه 400 يا 500 تغيير نمايد چنين فرش‌هايي بايد داراي حداقل ويژگي‌هاي فرش توليد شده با تراكم شانه 350 بوده و در اين شرايط معادل آن محسوب مي‌شود هم چنين در حد استاندارد نيروي (ميانگين نيروي) لازم براي بيرون كشيدن پرز از فرش 5/3 نيوتن است و ضخامت فرش نيز پس از وارد شدن 1000 ضربه بار مكانيكي نسبت به ضخامت اوليه آن حداقل 70 دصد است. • ابعاد: ابعاد فرش‌ها به شرح زير پيشنهاد مي‌شود ولي حد رواداري ابعاد تعيين شده در عرض فرش 1± و در طول آن 5/1± درصد مي‌باشد. o 125*200 سانتي‌متر 400*300 سانتي‌متر o 400*100سانتي‌متر 350*250سانتي‌متر o 300*100سانتي‌متر 300*200سانتي‌متر o 450*150سانتي‌متر 225*150سانتي‌متر • چسب خشك: مقدار چسب خشك در سطح پشت فرش نبايد از 5 درصد وزني تجاوز كند. • ريشه فرش: جنس ريشه از الياف صد در صد پنبه است. طول ريشه از لبه حاشيه حداقل 8 سانتي‌متر و نمره آن طبق پيشنهاد تعيين مي‌گردد. تراكم ريشه در 10 سانتي‌متر حداقل 50 عدد است نخ دوخت و جنس و نمره آن نيز طبق پيشنهاد تعيين مي‌شود و تعداد بخيه دوخت در 10 سانتي‌متر حداقل 20 مي‌باشد. • عيوب: در موقع بازرسي و آزمون‌هاي چشمي فرش بايد عاري از عيوبي به شرح زير باشد در غير اين صورت فرش به عنوان درجه يك شناخته نخواهد شد. o رفوي قابل رويت o تاب خوردگي o شكستگي نقشه o پارگي نخ تار o پارگي نخ پود o تراش نايكنواخت o نايكنواختي و سايه روشن بودن موضعي رنگ در سطح فرش o سوختگي چسب در پشت سطح فرش و تغيير رنگ آن o پشت ريختگي o سركجي كناره فرش o خرابي و عيوب پشت‌ پاك كني
1-4-8- مقايسه فرش صد در صد اكريليك خالص با فرش مخلوط يا فرش بي.سي.اف(BCF) 
• به لحاظ دوام: فرش اكريليك داراي عمر طولاني‌تر و با دوام‌تر است. • به لحاظ آبرفتگي: فرش اكريليك به مقدار بسيار ناچيز داراي آبرفتگي است ولي فرش‌هاي نامرغوب و كم رج به ميزان نسبتاً زيادي كوتاه مي‌گردند. • به لحاظ ثبات نوري، شستشو و سايشي: فرش اكريليك به مراتب مقاومتر و با ثبات‌تر نسبت به فرش BCF است. • مقاومت در مقابل حرارت: فرش اكريليك ازمقاومت بيشتري نسبت به فرش BCF برخوردار است. • جذب در طبيعت: فرش اكريليك جذب نمي‌شود ولي BCF به مرور پودر شده و در فضا پراكنده و در طبيعت جذب مي‌گردد. • به لحاظ حفظ ظاهر و زيبايي فرش: فرش اكريليك به مرور زمان كمتر تغيير شكل مي‌دهد و به عكس فرش BCF به مرور زمان بيشتر تغيير شكل مي‌دهد.
1-4-9- جایگاه علوم مختلف در صنعت فرش ماشینی :  
  
     برای آن که جایگاه علم در صنعت فرش ماشینی را دریابیم بهتر است از تعریف فرش ماشینی شروع کنیم ، آن گاه روابط و مقررات به کار گرفته شده را با اصول علمی بسنجیم ، سپس پی خواهیم برد که کاربرد علم در صنعت فرش ماشینی چیست ؟

1-4-9-1- پیشینه فرش ماشینی در ایران : 
حدود 45 سال قبل تولید فرش ماشینی در ایران آغاز و از 30 سال پیش به این سو شاهد رشد و توسعه آن ، خصوصا در شهر کاشان هستیم . این رشد و توسعه زمینه های مختلفی مانند ساخت ماشین آلات قالیبافی ، طراحی ، و پانچ نقشه های متنوع ، انواع بافت و عملیات مقدمات بافت وتکمیل قالی را شامل می گردد. اکنون که یک تعریف از عملیات تولیدی یک فرش ماشینی را ذکرکردیم می پردازیم به رابطه این صنعت با علم !
1- علم حساب یا محاسبه یا ریاضی
در مرحله طراحی که شامل طراحی و رنگ آمیزی و همین طور تغییر سایز اندازه ها خیلی مهم تلقی می شوند از قانون تقارن و تعادل در فرش ماشینی به وسیله محاسبات ریاضی طرح هایی در خور فرش ایران به وجود می آید . برای محاسبات تعداد گره ها در متر مربع وسانتی متر مربع از این علم بهره ای در خور توجه برده می شود 
2- علم معماری و آرشیتکت و کاربرد آن در فرش
در این صنعت سعی می شود با توجه به سبک معماری منازل و محل های مسکونی و حتی اداری که از فرش به عنوان کف پوش استفاده می شود مطابق با اندازه و نوع سبک آن معماری طرح های زیبا خلق شود که مصرف کننده از این هماهنگی لذت کافی را ببرد.
3- رابطه علم تاریخ با صنعت فرش ماشینی
قطعا با توجه به گذشت زمان این صنعت نیز پیشرفتهایی خواهد داشت به طوری که هم در طراح یبا توجه به تفاوت سلیقه های مختلف در زمانهای مختلف  و نیز با پیشرفت علم در این صنعت با افزایش کیفی مواد اولیه و نوع تولید محصول می توان کاملا به اثر تاریخ در این صنعت پی برد .
4- رابطه علم جغرافیا و یا کاربرد آن در فرش ماشینی
از نظر جغرافیایی هر منطقه دارای طرحی اصیل و رنگهای خاص آن منطقه می باشد که امروزه با توجه به تغییر سلا یق هنوز هم مورد علاقه مصرف کنندگان می باشد و شرکتهای تولیدی فرش ماشینی  در این راستا حرکت می کنند .
5- رابطه علم شیمی با صنعت فرش ماشینی
موضوع رنگ در صنعت فرش ماشینی را می توان اصلی ترین رابطه علم شیمی با این صنعت دانست .
6-رابطه صنعت نساجی با صنعت فرش ماشینی
این رابطه کاملا مشهود است تمام مراحل تولیدی و عرضه این کالا  ارتباط مستقیم با این صنعت که بسیار وسیع و جامع است دارد .
1-5- بررسی استانداردهای مرتبط با محصول
با توجه با اطلاعات موجود در بانک استانداردهای صنعتی ایران برای محصول مورد بررسی در این طرح مجموعه استانداردهای زیر به صورت مستقیم موجود است ، که در جدول زیر شاهد این استانداردها هستید:
	ردیف
	شماره استاندارد
	شرح استاندارد
	سال آخرین تدوین

	1
	1143
	فرش های دستباف – تعیین طول ساق گره در بالای زمینه بافته شده 
	1371

	2
	1240
	ويژگيهاي فرشهاي پشمي
	1371

	3
	1264
	روش بسته‌بندي فرشهاي دستباف
	1371

	4
	1395
	برچسب فرشهاي دستباف
	1371

	5
	1460
	فرهنگ فرش دستباف
	1371

	6
	1720
	ويژگيهاي فرشهاي ابريشمي دستباف
	1371

	7
	1895
	راهنماي رنگرزي خامه فرش با رنگ طبيعي قرمز دانه
	1371

	8
	1896
	راهنماي رنگرزي خامه فرش با رنگ طبيعي اسپرک
	1353

	9
	1897
	راهنماي رنگرزي خامه فرش با رنگ طبيعي روناس
	1350

	10
	1898
	راهنماي رنگرزي خامه فرش با رنگ طبيعي جفت
	1348

	11
	2660
	ويژگيهاي نخ پنبه‌اي مورد مصرف در تار فرش دستباف
	-

	12
	4186
	ويژگيها نخ پنبه‌اي مورد مصرف در پود فرش دستباف
	1376

	13
	4500
	ويژگيهاي دار و ابزار مورد مصرف در فرش‌هاي دستباف
	1377

	14
	453
	روش تعيين تعداد گره در واحد سطح فرشهاي دستباف
	1371

	15
	456
	ويژگيهاي خامه فرشهاي پشمي دستباف
	1375

	16
	477
	ويژگيهاي انواع گره در فرشهاي دستباف و روش تشخيص آنها
	1371

	17
	500
	روش اندازه‌گيري ابعاد فرشهاي دستباف
	1371

	18
	568
	درجه‌هاي رنگ فرشهاي دستباف
	1371

	19
	6140
	نخ چله(تار)ابريشمي مورد مصرف در فرش دستباف ويژگيها
	1380

	20
	6141
	نخ خاب ابريشمي مورد مصرف در فرش دستباف ويژگيها
	1380

	21
	10753
	کفپوشهاي نساجي -فرش ماشيني-ويژگيها
	1387

	22
	1360
	
کفپوشهاي نساجي- فرش ماشيني-مشخصات فني واطلاعات برچسب
	1384

	23
	2162
	
ويژگيهاي نخ پشمي مورد مصرف در فرش ماشيني
	1372

	24
	2163
	
ويژگيهاي نخ آکريليک مورد مصرف در فرش ماشيني
	1370

	25
	2271
	
کفپوشهاي نساجي -فرشهاي دستباف روش شتشو-آيين کار
	1388

	26
	2374
	
ويژگيهاي فرش ماشيني پشمي
	1371

	27
	2376
	
ويژگيهاي نخ پنبه‌اي مورد مصرف در فرشهاي ماشيني
	1372

	28
	2377
	
ويژگيهاي نخ کنفي يا جوت مورد مصرف در فرشهاي ماشيني
	1370

	29
	2848
	
ويژگيها و روش آزمون آهار مورد مصرف در فرش ماشيني
	1373

	30
	4819
	
نساجي - نخ تار پلي استر و مخلوط آن با پنبه، مورد مصرف در فرش هاي ماشيني - ويژگيها
	1384

	31
	5334
	
نساجي - الياف اکريليک مورد مصرف در فرش هاي ماشيني - ويژگيها
	1380

	32
	6428
	
فرآورده هاي پاک کننده فرش و موکت، روشهاي آزمون
	1381

	33
	6844
	
نساجي ـ نخ و الياف ـ نخ پلي پروپيلن غير يکسره مورد مصرف در فرش ماشيني ـ ويژگيها
	1382

	34
	806
	
فرش چوبي
	1351

	35
	9489
	
الياف نساجي-تاپس پشم مورد مصرف در خامه فرش -ويژگيها
	1386

	36
	6447
	
طبقه بندي تيغه هاي خام فرش چوبي پهن برگان - گونه راش
	1381


1-6- تعرفه گمرکی محصول
با مراجعه به بانک آمار و اطلاعات گمرک ایران تعرفه های زیر برداشت شده است :

	شماره تعرفه
	شرح کالا

	57019000
	فرش وسايرکف پوش هاي نسجي ازسايرمواد نسجي گره باف

	57011000
	فرش وسايرکف پوش هاي نسجي از پشم يا ازموي نرم (کرک )حيوان گره باف

	57050000
	سايرفرشهاوکف پوشهاي نسجي غيرمذکوردرجاي ديگر

	57021000
	گليم شوماک ياسرماک کارا ماني و فرش هاي دست باف همانند


1-7- شرایط و آمار صادرات و واردات
در حال حاضر 60 % صادرات جهاني صنايع دستي توسط شش كشور ( چين ، هند، پاكستان، تركيه ، نپال و مصر ) صورت مي گيرد .كشورهاي رقيب ما با جديت تمام و با برنامه ريزي دقيق شديداً در حال افزايش صادرات صنايع دستي هستند. اگر دولت برنامه ريزي جديد و درستي درخصوص 2 ميليون نفر توليدكننده مستقيم و / صنايع دستي كشور نداشته باشد . در حال حاضر با وجود 5 حدوداً 10 ميليون نفر كه به صورت غيرمستقيم از طريق صنايع دستي ارتزاق مي كنند معضل بيكاري جامعه تبديل به يك فاجعه خواهد شد .
كشور ماباتوجه به ويژگيهاي خاص گردشگري وجاذبه هاي اكوتوريسم و دارابودن مقام اول از نظر تنوع يعني با تنوع قريب به 257 رشته به ثبت رسيده مي تواند يكي از عمده ترين صادركنندگان صنايع دستي در جهان باشد.

از 2 ميليون هنرمند حوزه بافته هاي داري كشور ، بالغ بر 90 درصد آنها را بانوان هنرمند تشكيل مي دهند و در پانزده حوزه ديگر صنايع دستي هم حداقل 60 درصد زنان شاغل هستند . از عمده ترين صنايع دستي صادره ايران گليم ، زيلو ، خاتم، پارچه قلمكار، سفال ، سراميك ، شيشه ، صنايع دستي مسي، نقره اي ، چوبي و سنگي مي باشد.

800 مورد نمايشگاه صنايع دستي از سال 80 تا 83 برگزار گرديده است كه بعد از انقلاب اسلامي بي سابقه بوده است . باتوجه به توانمنديهاي صنايع دستي كشورمان متاسفانه در برنامه ريزي دانشگاهي به جنبه هاي اجتماعي ، اقتصادي و كاربردي صنايع دستي توجه كمتري مبذول گرديده و بيشتر به جنبه هاي صرفاً هنري پرداخته شده است لذا وسعت بخشيدن به افق هاي آموزشي بگونه اي بايد باشد كه دانشجو در حين آموزش بتواند شناختي عميق از بازار كار ، تكنولوژي ساخت مصنوعات و محصولالات ، مواد و ابزار و تكنيكهاي مختلف و بازاريابي و همچنين فرايند يادگيري از طريق تجربه علمي و عملي را داشته باشد .

در اجراي اين هدف مي بايستي باعنايت به كليه عوامل تاثيرگذار ، برنامه ريزي جدي را با طراحي نو و امكاناتي تازه در نظر گرفت لذا ضروري است تا برنامه هاي آموزشي صنايع دستي دانشكده هاي هنري كشورما مورد ارزيابي مجدد و تجديد نظر قرار گيرند. در اين ميان معاونت اقتصادي صنايع دستي با هماهنگي دانشكده هاي صنايع دستي استانها مي توانند در مقوله كاربردي كردن صنايع دستي و تحقيق درخصوص بازاريابي جهاني و بسته بندي و ارايه مطلوب آنها همكاري نزديك و تنگاتنگي داشته باشند.
:: كشورهاي وارد كننده صنايع دستي ايران 

آسيا : عربستان- كويت – امارات - قطر- يمن- تركيه- سوريه- لبنان - مالزي- كره جنوبي- ژاپن
آفريقا : مراكش- مصر- ليبي- كنيا- آفريقاي جنوبي

اروپا : روسيه- آلمان- فرانسه- اتريش- ايتاليا- سوئد- دانمارك- هلند

آمريكا : كانادا- آمريكا

:: از جمله كشورهاي توليد كننده صنايع دستي
اندونزي-چين-تايلند-فيليپين-بنگلالادش-نپال -هند - پاكستان -ايران -تركيه -سوريه ونيز اكثر كشورهاي آمريكاي لاتين همچون بوليوي- جاماييكا-گواتمالا و...... همچنين اكثر كشورهاي آفريقايي از جمله كنيا تانزانيا- اوگاندا-ساحل عاج و سنگال مي باشند .
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حدود 50 درصد فرش صادراتی ایران به کشورهای آلمان و آمریکا صادر می شود. درصد ضریب حمایت از اين كالا(میزان جایزه)، 3 درصد  است.
آمار صادرات از سال 1380 تا 1385- براي كد57011000

	سال
	ارزش دلاری (میلیون دلار)
	وزن (هزار تن)
	کشورهای هدف (5 کشور عمده)

	1380
	553
	22.5
	آلمان- آمریکا-  امارات متحده عربی – ایتالیا - ژاپن

	1381
	515
	21
	آلمان- آمریکا-  امارات متحده عربی – ایتالیا - ژاپن

	1382
	539
	20
	آلمان- آمریکا-  امارات متحده عربی – ایتالیا - ژاپن

	1383
	472
	17.5
	آلمان- آمریکا-  امارات متحده عربی – ایتالیا - ژاپن

	1384
	463
	16
	آلمان- آمریکا-  امارات متحده عربی – ایتالیا - ژاپن

	1385
	405
	17
	آمریکا-  آلمان- ایتالیا– امارات متحده عربی - ژاپن

	1386
	327
	9
	آمار ده ماهه (کارشناسی نشده گمرک)
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ايالات متحده آمريكا آلمان ايتاليا امارات متحده عربي سایر


بد نيست با برخي از مشكلات موجود در صادرات فرش آشنا شويم :
	مشکلات موجود در صادرات
	راهکارها و پیشنهادات

	عدم شناسائی سلایق و نیازهای بازار
	برگزاری نمایشگاه و همایش در خارج از کشور و در داخل

	عدم وجود برنامه های مدون جهت بازاریابی وبازارسازی و حفظ بازارهای کنونی
	دعوت از واردکنندگان معروف فرش ایرانی به ایران جهت اطلاع رسانی

	عدم شرایط مناسب جهت ورود اتباع خارجی جهت قرارداد تولید
	آسان نمودن مسائل ویزا جهت خریداران خارجی و برنامه ریزی جهت زیرساخت های تولید صادراتی

	عدم تبلیغات در بازارهای جهانی
	انجام تبلیغات عام از طریق رسانه ها، نشریات ،    مجلات مد و دکوراسیون های خارجی

	عدم فرهنگ سازی به منظور ارتقاء تولید و صادرات
	کمک به ایجاد پایگاه اطلاع رسانی  (فروش on-line – نمایشگاههای مجازی )و...


:: وضعیت تولید محصول و جغرافیای تولید:

تولید فرش در ایران از لحاظ اقتصادی مکمل صنعت کشاورزی بوده و باعث شکوفایی آن می شود. از جمله مناطق تولیدکننده فرش می توان به آذربایجان شرقی، آذربایجان غربی، کاشان، خراسان رضوی، خراسان جنوبی و خراسان شمالی، فارس،چهارمحال و بختیاری، همدان،کرمان،قزوین،زنجان،کرمانشاه، کردستان، ایلام، گرگان، و ... اشاره کرد.

آمار تولید محصول :

	سال
	میزان تولید (میلیون متر مربع)

	1384
	6.5

	1385
	5.8


بد نيست با برخي از مشكلات موجود در توليد فرش نيز آشنا شويم :
	مشکلات موجود در تولید
	راهکارها و پیشنهادات

	مشکلات تامین مواد اولیه مرغوب برای تولید فرش های با کیفیت
	

	فقدان شناسنامه فرش برای نظارت و کنترل کیفیت تولید 
	برنامه ریزی و نظارت دقیق جهت طبقه بندی کیفی و ثبت شناسنامه فرش 

	کمبود اطلاعات تولیدکنندگان از نیازهای بازار و عدم تطابق تولید با سلیقه مصرف کننده
	برگزاری دوره های آموزشی مدون بمنظور آشنایی تولیدکنندگان فرش با بازارهای جهانی و نیاز مشتری

	عدم ایجاد صندوق حمایت از بافندگان فرش دستباف
	برنامه ریزی بمنظور ایجاد منابع تخصیص بودجه برای بافندگان فرش دستباف

	کمبود واحدهای تأمین مواد اولیه مرغوب قالیبافی و رنگرزی سنتی (گیاهی)
	توسعه و حمایت از واحدهای تامین مواد اولیه قالیبافی 

	نبود حمایت اصولی در قالب سیاست تدوین شده از تعاونی های فرش روستایی و شهری و قالیبافان خانگی
	


البته در سال هاي اخير وضعيت صادرات فرش ايران رو به بهبود است ، معاون وزير بازرگاني در توسعه روابط اقتصادي، گفت: صادرات بخش فرش و صنايع دستي در ‪ ۱۱‬ماه سال 1387 نسبت به مدت مشابه سال گذشته ‪ ۱۰‬درصد رشد داشته است. اين موضوع با استناد آمار گمرك ايران تاييد مي شود.


در این فصل به بحث و بررسی راجع به توجیه پذیری اقتصادی طرح پرداخته و محاسبات سود و زیان آن را انجام
می دهیم :
2-1- شرايط عملياتي طرح
 شرح شرایط عملیاتی انجام طرح بنا به جدول زیر برآورد شده است . این شرایط بنا به عملکرد دستگاه و احتساب روز های تعطیل و مدت زمان در نظرگرفته شده جهت تعمیرات احتمالی خط تولید برآورد شده است .

	ساعات فعال روزانه
	تعداد شیفت کاری
	تعداد روز کاری

	8
	1
	275


2-2- برآورد هزینه های سرمایه گذاری

با توجه به اینکه مکان فروشگاه ها استیجاری می باشد هزینه زمین و ساختمان سازی برآورد نشده است.
2-2-1- تأسيسات و تجهيزات
بر آورد میزان برق و آب مورد نیاز طرح بر اساس مشخصات اعلامی سازنده ماشین آلات و بهینه ترین حالت مصرف عمومی برق ( جهت روشنایی و تاسیسات جانبی ) صورت پذیرفته است . در نظر گرفتن مخزن سوخت جهت ذخیره سازی گازوئیل مصرفی واحد بنا به نیاز سنجی انجام شده صورت گرفته است . 

جهت برآورد سیستم تهویه مطبوع بر اساس استانداردهای موجود جهت بهبود شرایط محیط کار، به ازای هر 
150 مترمربع زیربنا یک فن هواکش و همچنین به ازای هر 100 متر مربع زیربنا یک کپسول آتش نشانی 25 کیلویی در نظر گرفته شده است.

	رديف
	شرح
	مقدار
	واحد
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	برق رساني 
حق انشعاب و نصب ترانس
	10
	كيلووات
	0

	
	تابلو برق ، كابل كشي و سيم كشي هاي مربوطه
	 
	 
	0

	2
	آبرساني( حق انشعاب و لوله كشي و ... )
	0
	اینچ
	0

	3
	مخازن ذخیره سوخت
	 
	 
	0

	4
	تاسيسات گرمايش و سرمايشي
	 
	 
	0

	5
	فن هواكش
	0
	عدد
	0

	6
	امتياز خط تلفن و کابل کشی
	10
	خط
	10

	7
	تجهيزات اطفاي حريق
	20
	عدد
	16

	8
	متفرقه
	 
	 
	0

	 
	جمع
	 
	 
	26


2-2-2- ماشین آلات و تجهیزات
قیمت ماشین آلات خط تولید براساس استعلام قیمت از ماشین سازی های معتبر در نظر گرفته شده است ، که پیش فاکتور اعلامی این شرکت به پیوست طرح می باشد :

	رديف
	نام ماشين آلات و تجهيزات 
	واحد
	تعداد
	هزينه واحد
 (ريال)
	هزينه كل
 (ميليون ريال)

	1
	قاب نمایش فرش
	دستگاه
	400
	500,000
	200

	2
	ریل نمایش فرش
	دستگاه
	200
	700,000
	140

	
	هزينه حمل به محل ، نصب و راه اندازي (معادل 5 درصد جمع تجهيزات)
	17

	 
	جمع كل  : 
	357


2-2-3- وسايل نقليه و وسايل حمل و نقل داخل و خارج كارخانه
	رديف
	شرح
	تعداد
	قيمت واحد (ريال)
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	چرخ دستي
	10
	1,000,000
	10

	 
	جمع کل :
	10


2-2-4- تجهيزات اداري و كارگاهي
	رديف
	شرح
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	لوازم اداري (ميز- صندلي- فايل- گوشي تلفن و سیستم امنیتی ...)
	300

	2
	لوازم آشپزخانه
	50

	3
	ابزار آلات كارگاهي 
	5

	 
	جمع كل 
	355


2-2-5- هزينه هاي قبل از بهره برداري
از زمان شروع مطالعات اولیه تامرحله تولید آزمایشی ، کلیه هزینه های انجام شده و یا در شرف انجام بر مبنای حجم سرمایه گذاری و یا ویژگی های خاص فنی طرح ، در این بخش محاسبه و پیش بینی می گردد و این رقم در سرمایه گذاری ثابت طرح منظور می شود .

	رديف
	شرح
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	تهيه طرح و نقشه هاي مربوطه
	50

	2
	اخذ جواز تاسيس و ساير مجوزها
	4

	3
	هزينه ثبت وام 
	2

	4
	هزینه کارشناسی بانک
	3

	5
	رهن فروشگاه ها
	400

	 
	جمع كل 
	459


2-3- هزينه هاي ثابت طرح
حال با احتساب هزینه های ذکر شده در جداول فوق میزان سرمایه گذاری ثابت طرح برآورد می شود .  در اين طرح ۵ درصد هزينه هاي مربوط به سرمايه گذاري ثابت به عنوان هزينه هاي پيش بيني نشده در نظرگرفته شده است.
	رديف
	شرح
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	زمين
	0

	2
	محوطه سازي و ساختمانها
	0

	3
	تاسيسات
	26

	4
	وسايط نقليه
	10

	5
	ماشين آلات و تجهيزات
	357

	6
	تجهيزات اداري و كارگاهي
	355

	7
	هزينه هاي متفرقه و پيش بيني نشده (2 % جمع بالا)
	15

	8
	هزينه هاي قبل از بهره برداري
	459

	
	جمع كل 
	1,222


2-4- برآورد هزينه هاي جاري طرح
جهت محاسبات جاری این طرح مواد اولیه ، حقوق و دستمزد ، هزینه سوخت و آب و برق و استهلاک و تعمیر و نگهداری واحد برآورد شده است که در جداول ذیل شرح داده شده اند .

2-4-1- خرجکرد های جاری 
برآورد میزان مواد اولیه براساس استاندارد های موجود و اعلام نظر کارشناسان این فن ، مطابق جداول زیر در نظر گرفته شده است . 
	رديف
	شرح
	مصرف ساليانه
	واحد
	هزينه واحد ( ريال)
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	فرش (میانگین قیمت فرش)
	5,500
	تخته
	3,000,000
	16500

	2
	اجاره مکان (برای 10 فروشگاه)
	12
	ماه
	55,000,000
	660

	 
	جمع كل 
	17160


2-4-2- بر آوردحقوق و دستمزد پرسنل
حقوق و دستمزد پرسنل بر اساس پرسنل تولیدی و غیر تولیدی برآورد شده است. که مزایا، پاداش و حق بیمه کارفرمای پرسنل غیر تولیدی 70% و تولیدی 90% حقوق سالانه در نظر گرفته شده است. که در ذیل جداول محاسبات مالی حقوق و دستمزد آمده است.

* پرسنل 
	رديف
	شرح
	تعداد
	 
	حقوق ماهيانه (ريال)
	حقوق ساليانه (ميليون ريال)

	1
	مدير طرح
	1
	 
	5,500,000
	66

	2
	كارمند مالي و اداري
	2
	 
	3,500,000
	84

	3
	فروشنده
	10
	 
	2,700,000
	324

	 
	جمع كل 
	13
	 
	 
	474

	 
	مزايا و پاداش و حق بيمه كارفرما 
	331.8

	 
	جمع كل 
	805.8


2-4-3- برآورد میزان انرژی و آب مصرفی

در يك واحد توليدي، علاوه بر مواد اوليه مورد نياز جهت توليد محصول، تاسيساتي جهت را ه اندازي تجهيزات و ماشين آلات موجود نيز مورد نياز مي باشد. اين قبيل ملزومات كه تحت عنوان يوتيليتي نيز شناخته مي شوند عبارتند از: برق، آب فرآيندي، آب خنك كننده  و گازوئیل. در اين قسمت، ميزان مصرف هر يك از اين اجزاء مورد نياز به تفکيک جزء فرآيندي(مورد نياز تجهيزات توليدي( و جزء غير فرآيندي (مصارف تاسيساتی و عمومي ( مشخص مي شود.
	رديف
	شرح
	واحد
	مصرف ساليانه
	هزينه واحد 
( ريال)
	هزينه كل 
(ميليون ريال)

	1
	گازوئیل
	لیتر
	0
	180
	0

	2
	بنزين
	ليتر
	4000
	1000
	4

	3
	برق
	كيلووات ساعت
	33000
	900
	29.7

	4
	آب
	مترمكعب
	2200
	2000
	4.4

	5
	روغن واسكازين
	ليتر
	50
	10000
	0.5

	6 
	ارتباطات
	---
	---
	---
	70

	 
	جمع كل 
	 
	108.6


* میزان بنزین مصرفی به ازای ماشین سواری روزی وانت روزی 12 لیتر در تعداد روز کاری این واحد در نظر گرفته شده است.

** میزان مصرف برق این واحد بر اساس فرمول زیر محاسبه شده است:

میزان برق مصرفی= کیلووات برق مصرفی*ساعت کاری*تعداد روز کاری*تعداد شیفت کاری* ضریب همزمانی

ضریب همزمان بر اساس تعداد شیفت و ثوابت موجود در بانک اطلاعاتی شرکت برق در نظر گرفته می شود.
*** میزان مصرف آب این واحد بر اساس فرمول زیر محاسبه شده است:

متر مکعب آب مصرفی فضای سبز= مساحت فضای سبز*1.5

متر مکعب آب مصرفی آشامیدنی و بهداشتی= (مجموع پرسنل تولیدی و غیر تولیدی) *15

متر مکعب آب مصرفی خط تولید: بر اساس مشخصات خط تولید

2-4-4- استهلاك و تعمير و نگهداري

یکی از اقلام هزینه های جاری را هزینه ای استهلاک و تعمیر و نگهداری تشکیل می دهد.

با گذشت زمان، سرمایه های ثابت قابلیت بهره برداری خود را از دست می دهند. بدین منظور بهای تمام شده این قبیل دارایی ها باید طی عمر مفیدشان، به طور منظم و بتدریج به حساب هزینه منظور گردد. روشهای مختلفی برای محاسبه استهلاک موجود است، که متداول ترین آن محاسبه استهلاک به روش خطی است.

به علت نیاز به تعمیرات و سرویس و نگهداری سرمایه های ثابت در اثر کارکرد و مرور زمان، هزینه هایی باید صرف تعمیر و نگهداری گردد. در جدول ذیل شاهد محاسبه میزان هزینه ای سالانه استهلاک و تعمیر و نگهداری این واحد هستید.
	رديف
	شرح
	ارزش دارايي
 (ميليون ريال)
	استهلاك
	تعمير و نگهداري

	
	
	
	درصد
	مبلغ (ميليون ريال)
	درصد
	مبلغ (ميليون ريال)

	1
	محوطه سازي و ساختمانها
	0
	5
	0.0
	3
	0.0

	2
	تاسيسات و تجهيزات
	26
	7
	1.8
	5
	1

	3
	وسايط نقليه
	10
	7
	0.7
	5
	0.5

	4
	ماشين آلات و تجهيزات
	357
	5
	17.9
	3
	10.7

	5
	تجهيزات اداري و كارگاهي
	355
	3
	10.65
	2
	7.1

	
	جمع
	 
	 
	31.0
	 
	19.6


2-4-5- جدول هزينه هاي جاري طرح
در ذیل شاهد برآورد کلیه هزینه ای جاری سالانه طرح می باشید:

	رديف
	شرح
	هزينه كل 
(ميليون ريال)

	1
	خرجکرد های جاری 
	17160

	2
	حقوق و دستمزد
	806

	3
	سوخت و انرژي
	109

	4
	تعمير و نگهداري
	20

	5
	استهلاك
	31

	6
	( پيش بيني نشده ( 2%جمع رديف 1 الي 4
	362

	
	جمع كل 
	18487


2-5- جدول هزينه هاي ثابت و متغير توليد

در این بخش اجزا هزینه ثابت و متغییر تولید همراه با در صدی از هزینه ها که ماهیت ثابت و استقلال از میزان تولید دارند  جمع بندی شده است. اقلام هزینه ای متغییر نیز با درصد وابستگی آن به تغییرات جمع بندی شده است.

	رديف
	شرح
	هزينه
 (ميليون ريال)
	هزينه ثابت
	هزينه متغير

	
	
	
	درصد
	مبلغ (ميليون ريال)
	درصد
	مبلغ (ميليون ريال)

	1
	خرجکرد های جاری
	17160
	0
	0
	100
	17160

	2
	حقوق و دستمزد كاركنان
	806
	70
	564
	30
	242

	3
	سوخت و انرژي
	109
	20
	22
	80
	87

	4
	تعمير و نگهداري
	20
	20
	4
	80
	16

	5
	هزينه اداري و فروش ( 1% فروش)
	198
	0
	0
	100
	198

	6
	بيمه کارخانه (دو در هزار سرمايه ثابت)
	2
	100
	2
	0
	0

	7
	پيش بيني نشده
	362
	35
	127
	65
	235

	8
	استهلاك
	31
	100
	31
	0
	0

	9
	سود تسهيلات
	202
	100
	202
	0
	0

	
	جمع
	18687
	 
	952
	 
	17938


2-6- برآورد میزان سرمایه در گردش طرح

میزان سرمایه در گردش طرح بر اساس فرمول های ذیل برآورد شده است:

سرمایه در گردش = هزینه دپوی مواد اولیه + تنخواه گردان

هزینه دپوی مواد اولیه = 30*( 365 / هزینه یک سال مواد اولیه )

تنخواه گران =30*365 / ( هزینه مواد اولیه در یک سال- جمع هزینه های جاری طرح در یک سال )

	رديف
	شرح
	مدت (روز)
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	هزینه دپوی مواد اوليه 
	30
	1410

	2
	تنخواه گردان
	30
	109

	
	جمع كل 
	1519


2-7- جدول سرمايه گذاري

جدول ذیل کل سرمایه گذاری طرح برآورد شده است:

	رديف
	شرح
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	سرمايه گذاري ثابت
	763

	2
	هزينه هاي قبل از بهره برداري
	459

	3
	سرمايه درگردش
	1519

	
	جمع كل 
	2741


2-8- هزینه تولید سالانه
کل هزینه های تولید سالیانه از مجموع هزینه های ثابت و متغیر برآورد می گردد.
	شرح
	مبلغ کل

	مواد اوليه
	17160

	انرژي و سوخت
	109

	هزينه پرسنلي
	806

	هزينه استهلاك ، تعمير و نگهداري سالانه
	51

	جمع كل :
	18125


2-9- برآورد نحوه مشارکت

در جدول زیر بر اساس مصوبه هیات دولت در زمینه اعطای تسهیلات به بنگاه های زودبازده در منطقه اجرای این طرح میزان مشارکت بانک 80% و میزان مشارکت سرمایه گذار 20% در نظر گرفته شده است.
	شرح هزینه
	درصدمشارکت
بانک
	 
	انجام شده بر طبق
 آخرین تراز شرکت
	هزینه 
باقی مانده
	جمع کل

	
	
	شرکت
	 بانک
	شرکت
	 بانک
	

	زمین
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	محوطه سازی
	60
	0
	0
	0
	0
	0

	ساختمان سازی
	70
	0
	0
	0
	0
	0

	ماشین آلات و تجهیزات تولید
	80
	0
	0
	71
	286
	357

	تاسیسات و دستگاههای تاسیساتی
	80
	0
	0
	5
	21
	26

	ابزار و تجهیزات کارگاهی
	80
	0
	0
	1
	4
	5

	وسائط نقلیه
	80
	0
	0
	2
	8
	10

	ملزومات اداری
	80
	0
	0
	70
	280
	350

	هزینه های قبل از بهره برداری
	80
	0
	0
	92
	367
	459

	هزینه های پیش بینی نشده
	80
	0
	0
	3
	12
	15

	جمع هزینه های ثابت طرح :
	--
	0
	0
	244
	978
	1222

	درصد سهم الشرکه شرکت و بانک
 (در سرمایه ثابت)
	80
	0
	0
	20
	80
	100

	سرمایه در گردش
	80
	0
	0
	304
	1216
	1519

	جمع هزینه های سرمایه گذاری
	 
	0
	 
	548
	2193
	2741

	درصد سهم الشرکه شرکت و بانک
 (در سرمایه کل)
	80
	0
	0
	20
	80
	100


2-10- پیش بینی فروش کالا

با توجه به قیمت تمام شده محصول با احتساب قیمت کالا در بازار و کسر هزینه های بالاسری محاسبه می شود، لذا قیمت فروش کالا بشرح زیر برآورد شده است:

	رديف
	شرح
	مقدار  (متر مربع)
	ارزش واحد (ريال)
	جمع كل (ميليون ريال)

	1
	فرش (سود متوسط فروش 20%)
	5,500
	3,600,000
	19800

	 
	جمع ظرفیت تولید :
	5500
	کل فروش :
	19800


2-11- ساير محاسبات فني طرح

در جداول ذیل برآورد میزان تسهیلات و نحوه پرداخت اقساطی تسهیلات محاسبه شده است.

	شرح
	واحد
	هزینه

	ميزان تسهيلات مالي
	ميليون ريال
	2193

	حداكثر نرخ كارمزد تسهيلات بانكي
	درصد در سال
	12

	دوران فرصت
	سال
	1

	دوران فروش اقساطي
	سال
	5

	
	
	

	حداكثر سود دوران فرصت :
	263

	كل مبلغ قابل تقسيط :
	2456

	كل سود دوران فروش اقساطي :
	749

	متوسط سود سالانه پرداختي :
	202

	متوسط اصل وام ساليانه پرداختي :
	439


	متوسط سود ساليانه پرداختي در سالهاي اول تا پنجم بهره برداري

	اول
	دوم
	سوم
	چهارم
	پنجم

	202
	202
	202
	202
	202

	
	
	
	
	

	متوسط اصل وام پرداختي در سالهاي اول تا پنجم بهره برداري

	اول
	دوم
	سوم
	چهارم
	پنجم

	439
	439
	439
	439
	439


2-12- شاخص های مالی طرح

در جدول ذیل برخی از شاخص های مالی طرح برآورد شده است:

	سود و زيان ويژه
	نرخ بازدهي
سرمايه
	دوره بازگشت
سرمايه
	سرانه سرمايه گذاري
ثابت
	سرانه سرمايه گذاري
كل

	759
	0.28
	3.61
	94
	211


* نرخ بازدهي سرمايه = سرمایه گذاری کل طرح/سود و زیان ویژه

** دوره بازگشت سرمايه = نرخ بازدهی سرمایه/ 1
2-13- جدول محاسبه سود و زیان طرح

                                                                                                                                                                      * کلیه ارقام به میلیون ریال می باشد
	جدول پیش بینی سود و زیان

	شرح
	سال اول
	سال دوم
	سال سوم
	سال چهارم
	سال پنجم

	میزان فروش
	3850
	4400
	4950
	5500
	5500

	فروش خالص
	19800
	19800
	19800
	19800
	19800

	هزینه های تولید:

	مواد اولیه
	17,160
	17,160
	17,160
	17,160
	17,160

	حقوق کارکنان تولید
	0
	0
	0
	0
	0

	انرژی مصرفی
	109
	109
	109
	109
	109

	نگهداری و تعمیرات
	20
	20
	20
	20
	20

	پیش بینی نشده تولید
	362
	362
	362
	362
	362

	استهلاک
	31
	31
	31
	31
	31

	جمع هزینه های تولید
	17,681
	17,681
	17,681
	17,681
	17,681

	تعدیل موجودی
	0
	0
	0
	0
	0

	قیمت تمام شده کالای فروش رفته
	17,681
	17,681
	17,681
	17,681
	17,681

	سود نا ویژه
	2,119
	2,119
	2,119
	2,119
	2,119

	هزینه های عملیاتی

	حقوق کارکنان اداری
	806
	806
	806
	806
	806

	هزینه های اداری و فروش
	5
	5
	5
	5
	5

	جمع هزینه های عملیاتی
	811
	811
	811
	811
	811

	سود عملیاتی
	1,308
	1,308
	1,308
	1,308
	1,308

	هزینه های غیر عملیاتی

	استهلاک قبل از بهره برداری
	92
	92
	92
	92
	92

	بیمه دارایی های ثابت
	2
	2
	2
	2
	2

	سود تسهیلات بانکی
	202
	202
	202
	202
	202

	جمع هزینه های غیر عملیاتی
	297
	297
	297
	297
	297

	سود وزیان ویژه قبل از کسر مالیات
	1,011
	1,011
	1,011
	1,011
	1,011

	مالیات
	253
	253
	253
	253
	253

	سود ویژه
	759
	759
	759
	759
	759

	سود سنواتی
	0
	759
	1,517
	2,276
	3,034

	سود نا ویژه به فروش
	0.11
	0.11
	0.11
	0.11
	0.11

	سود ویژه به فروش
	0.04
	0.04
	0.04
	0.04
	0.04

	سود ویژه پس از کسر اصل وام
	320
	320
	320
	320
	320
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فصل اول :





آشنایی با محصول








فصل دوم:





محاسبات مالی
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